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Grundexamen i maskin- och produktionsteknik

Kunnande som examen ger

Kompetensomradet for produktionsteknik, Verkstadsmekaniker

Verkstadsmekaniker kan genom bearbetning tillverka delar till maskiner och andra stycken
enligt arbetsritningarna genom att anvanda automatiska verktygsmaskiner. De kan planera den
inbordes ordningsféljden av olika arbetsskeden i tillverkningen samt anvanda material, maskiner,
anordningar och metoder inom branschen pd ett for arbetet andamalsenligt och sakert satt.
Verkstadsmekanikerna ansvarar aven for kvaliteten pa sina tillverkade produkter, och for att de
maskiner de anvander har réatta installningar och att de fungerar. De kan programmera en CNC-
verktygsmaskin och anvanda den for tillverkning.

Kompetensomradet for installation och automation, Maskinmontor

Maskinmontorer kan montera och installera mekaniska maskiner och anordningar. De kan utféra
maskinmonteringar i ratt ordningsfoljd och med ratta metoder med hjélp av arbetsinstruktioner och
ritningar. Mont6rerna kan kontrollera de delar och komponenter som &r avsedda fér montering,
samt utfora kontroller, andringar och dokumenteringar av dem enligt behovet. De ké&nner till
hur maskiner och anordningarna ar konstruerade och fungerar, kan anvanda material och olika
monteringsmetoder pa ett for arbetet andamalsenligt och sakert satt. Maskinmontdrerna kan
tillampa mekanik, hydraulik och pneumatik i sitt arbete. De kan montera maskiner och anordningar,
underhalla dem och delta vid ibruktagning och reparation av anordningarna.

Kompetensomréadet for installation och automation, Maskinautomationsmontér

Maskinautomationsmontdrer kan montera och installera automationsanordningar och deras
komponenter. De kanner till hur komponenter och anordningar for maskinautomation &ar
konstruerade och fungerar och kan anvanda material och olika monteringsmetoder pa ett for
arbetet andamalsenligt och sakert satt. Maskinautomationsmontérerna kan tillampa mekanik,
hydraulik, pneumatik och elteknik i elektromekaniska installationer. De kan utféra mekaniska
och elektromekaniska installationer sékert i ratt ordningsféljd och med ratta metoder med
hjalp av arbetsinstruktioner och ritningar. Maskinautomationsmontdrerna kan kontrollera de
delar och komponenter som &r avsedda for montering, samt utféra regleringar, instéllningar,
programmeringar och dokumenteringar av dem enligt behovet. De deltar vid ibruktagning,
underhall och reparation av anordningarna.

Kompetensomradet for produktionsteknik, Platslagare-svetsare

Platslagare-svetsare  kan planera och tillverka platarbeten, svetsarbeten samt
metallkonstruktionsarbeten enligt ritningarna och anvanda moderna tillverkningsmetoder. De kan
planera ordningsfoljden pa arbetsskedena i tillverkningen samt anvanda material, maskiner och
anordningar samt metoder inom branschen pa ett for arbetet andamalsenligt och sakert satt.
De har avlagt de kompetenser och prov som kravs i yrket. De ansvarar aven for kvaliteten pa
sina tillverkade produkter samt for att de maskiner de anvénder har réatta instéllningar och att de
fungerar.

Kompetensomradet for produktionsteknik, Plast- och gummiprodukttillverkare

Plast- och gummiprodukttillverkare behéarskar produktionsteknikerna och tillverkningsmetoderna
samt de material som anvands inom den egna branschen. De som avlagt examen kan arbete med
uppgifter gallande tillverkning, testning, kvalitetskontroll av produkter, service och underhall av
sina anvanda maskiner samt lagerfunktioner. De kan arbeta ekonomiskt och sékert i produktionen
och i arbetsgruppen samt ser till kvaliteten pa sina arbeten.



Den som har avlagt examen kan arbeta med féljande uppgifter

Kompetensomréadet for produktionsteknik, Verkstadsmekaniker

Verkstadsmekanikerna ingar som ett led i en produktion dar man genom spanskarning
tillverkar olika slags detaljer genom att programmera och anvanda automatiska CNC-
maskiner. Tillverkningen kan galla tillverkning av enskilda detaljer eller serietillverkning.
Verkstadsmekanikerna arbetar i uppgifter med maskinbearbetning av maskindelar samt med
matning och kvalitetssakring av tillverkade produkter. Olika stora maskinbearbetade delar med
olika precisionskrav anvands dverallt vid bygge av maskiner och anordningar.

Kompetensomradet for installation och automation, Maskinmontor

Maskinmontorerna arbetar i uppgifter med installation och montering av olika mekaniska
anordningar och maskiner inom industrin, i verkstader eller i kundernas lokaler. De arbetar som
ett led i produktionen och utfér monteringar, installerar enskilda detaljer eller maskinelement samt
deltar i service- och underhallsarbeten. Monteringsarbetet kan vara serietillverkning eller innehalla
felsdkning i och byte av aven stora komponenter.

Kompetensomradet for installation och automation, Maskinautomationsmontér

Maskinautomationsmontorerna har specialiserat sig p& arbeten med montering av
automationssystem. De arbetar i uppgifter med installation, montering, service och underhall av
maskiner och komponenter fér automationsanordningar. Arbetsmiljon kan finnas inom industrin, i
verkstader eller i kundernas lokaler. Mont6rerna ska ocksa ha eltekniskt kunnande och beharska
elarbetssékerhet. De automationssystem som styr en produktion eller en process kan vara mycket
omfattande och komplexa.

Kompetensomradet for produktionsteknik, Platslagare-svetsare

Platslagarna-svetsarna svetsar, bearbetar och fogar samman platar. De arbetar som ett led
i en produktion, dar olika stycken av stal tillverkas enligt arbetsritningar och anvisningar.
Arbetsuppgifterna kan exempelvis vara olika svetsarbeten, skarning och bockning av plat. De kan
i sitt arbete anvanda moderna CNC-maskiner och anordningar. Platslagarna-svetsarna arbetar
inom metallindustrin i uppgifter med tillverkning av platstycken och svetsade stycken och utfér olika
stalkonstruktioner eller delar till dessa. Stalkonstruktioner anvands mangsidigt i olika maskiner,
byggnader och fordon.

Kompetensomradet for produktionsteknik, Plast- och gummiprodukttillverkare

En arbetstagare inom plast- och gummibranschen kan arbeta som ett led i en produktion dar olika
slags produkter allt fran enkla engangsprodukter till valdigt dyra och -tekniska produkter tillverkas.
Arbetsuppgiften kan exempelvis vara drift eller évervakning av en automatiserad extruderings-,
formsprutnings-, formblasnings-, varmformnings- eller rotationsgjutningsprocess. De kan dven
arbeta i en hantverksmassig tillverkning eller anvanda moderna tillverkningstekniker och robotik
for tillverkning och finslipning av produkter.
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1. Uppbyggnaden av examen

Grundexamen inom maskin- och produktionsteknik omfattar 180 kompetenspoéng. Examen
bestar av yrkesinriktade examensdelar (145 kompetenspoang) och gemensamma examensdelar
(35 kompetenspoang).

| grundexamen inom maskin- och produktionsteknik ingar obligatoriska examensdelar
om 65 kompetenspoang (examensdelar som ar gemensamma och obligatoriska for alla
kompetensomraden och som omfattar 35 kompetenspodng samt examensbenamningarnas
obligatoriska examensdel om 30 kompetenspoang). Dessutom ingér valbara examendelar i
examen: av examensbenamningens valbara (valbara examensdelar 1) valjer de studerande
examensdelar i en omfattning av 40-80 kompetenspoédng och av de gemensamma valbara
(valbara examensdelar 2) valjer de examensdelar i en omfattning av 0—40 kompetenspoéang.

I grundexamen inom maskin- och produktionsteknik ingar tva kompetensomraden och fem
examensbendmningar:

» kompetensomradet for installation och automation (maskinautomationsmontdr, maskinmontor)

» kompetensomradet for produktionsteknik (verkstadsmekaniker, platslagare-svetsare, plast- och
gummiprodukttillverkare).

Uppbyggnaden av examen



Uppbyggnaden av examen

YRKESINRIKTADE EXAMENSDELAR | 145 KP

Obligatoriska examensdelar | 35 kp

Tillverkningsarbete, 25 kp, O

Monterings- och automationsarbeten, 10 kp, O

Kompetensomradet for installation och automation | 110 kp

Maskinautomationsmontér | 110 kp

Obligatoriska examensdelar | 30 kp

Maskinautomationsinstallationer, 30 kp, O

Valbara examensdelar | 80 kp

Valbara examensdelar 1 | 40-80 kp

Hydraulikinstallationer, 20 kp

Installation av maskinautomationssystem, 20 kp

Reparations- och montagesvetsning, 20 kp

Underhallsarbeten, 20 kp

Pneumatikinstallationer, 20 kp

Arbete med robot, 20 kp

Montering av kraftdverforingsutrustning och maskinelement, 20 kp

Montering av motorer, 20 kp

Om kunnandet visas med tvéa olika motortyper kan den hdr examensdelen véljas
tva ganger.

Valbara examensdelar 2 | 0-40 kp

Anvéandning av 3D-tillverkningsmetoden, 20 kp

Svetsning av aluminium och rostfritt stal, 20 kp

CAD/CAM-programmering, 20 kp

CNC-slipning, 20 kp

CNC-frasning, 20 kp

CNC-svarvning, 20 kp

CNC-kantpressning, 20 kp

Svetsning, 20 kp

Verkstadsmatningar, 20 kp

Tillverkning av gummiprodukter, 20 kp

Om kunnandet visas med tva avsevért olika typer av framstéllningsmetoder kan
den hdr examensdelen véljas tva ganger.

CNC-skarning av plat, 20 kp

Om kunnandet visas med tva olika typer av CNC-maskiner kan den héar
examensdelen véljas tva ganger.

Arbete med en kombimaskin for platbearbetning, 20 kp

Manuell bearbetning, 20 kp

Mekaniserad och automatiserad svetsning, 20 kp




Fleraxlig CNC-bearbetning, 20 kp

Plastextrudering, 20 kp

Om kunnandet visas med tva avsevirt olika typer av framstéllningsmetoder kan
den har examensdelen véljas tva ganger.

Plastfogningsarbeten, 20 kp

Varmformning av plaster, 20 kp

Plastgjutning, 20 kp

Om kunnandet visas med tva avsevért olika typer av framstéllningsmetoder kan
den hdr examensdelen véljas tva ganger.

Tillverkning av plastkompositprodukter, 20 kp

Om kunnandet visas med tva avsevadrt olika typer av framstéllningsmetoder kan
den hér examensdelen véljas tva ganger.

Tunnplatsarbeten, 20 kp

Stalkonstruktionsarbeten, 20 kp

Arbete som kraver spetskompetens, 15 kp

Verksamhet med ansvar for klimatet, 15 kp

Att fungera i en internationell arbetsmiljo, 15 kp

Forberedelse for arbetsplatshandledaruppgifter, 5 kp

Arbeta i ett foretag, 15 kp

Planering av foretagsverksamhet, 15 kp

Examensdel fran en annan examensbenidmning i grundexamen i maskin- och
produktionsteknik | 20 kp

| examen kan det inga en examensdel frdn de examensdelar som inte valts frdn
en annan examensbendmning i den hdr examen. Oberoende av omfattningen pa
examensdelen ska omfattningen pa examensdelen pa det hér stéllet vara hégst 20
kompetenspoéng.

Examensdel som grundar sig pa lokala krav pa yrkesskicklighet | 5-15 kp

Examensdelen eller examensdelarna omfattar kunnande som grundar sig

pa arbetslivets lokala behov och som lampar sig fér fler &n en arbetsplats.
Utbildningsanordnaren namnger examensdelen utifran en verksamhetshelhet

i arbetslivet och faststéller omfattningen pa den i kompetenspoéng.
Utbildningsanordnaren faststéller kraven pa yrkesskicklighet och bedémning av
kunnandet pa motsvarande sétt som i de yrkesinriktade examensdelarna.

Examensdel fran en yrkesinriktad grundexamen, en yrkesexamen eller
specialyrkesexamen | 5-15 kp

Till examen kan man vélja en yrkesinriktad examensdel eller yrkesinriktade
examensdelar som finns faststéllda i examensgrunderna. Valet kan ske fran
grunderna fér en annan yrkesinriktad grundexamen, en yrkesexamen eller en
specialyrkesexamen.

Hoégskolestudier | 5-15 kp

Examensdelen omfattar hbgskolestudier som stoder det yrkesinriktade kunnandet.

Delomraden av gemensamma examensdelar, gymnasiestudier eller andra
studier som stéder férutsittningarna for fortsatta studier | 1-25 kp

Maskinmontér | 110 kp

Uppbyggnaden av examen



Uppbyggnaden av examen

Obligatoriska examensdelar | 30 kp

Maskinmontering, 30 kp, O

Valbara examensdelar | 80 kp

Valbara examensdelar 1 | 40-80 kp

Hydraulikinstallationer, 20 kp

Installation av maskinautomationssystem, 20 kp

Reparations- och montagesvetsning, 20 kp

Underhallsarbeten, 20 kp

Pneumatikinstallationer, 20 kp

Arbete med robot, 20 kp

Montering av kraftdverforingsutrustning och maskinelement, 20 kp

Montering av motorer, 20 kp

Om kunnandet visas med tva olika motortyper kan den har examensdelen véljas
tva ganger.

Valbara examensdelar 2 | 0-40 kp

Anvandning av 3D-tillverkningsmetoden, 20 kp

Svetsning av aluminium och rostfritt stal, 20 kp

CAD/CAM-programmering, 20 kp

CNC-slipning, 20 kp

CNC-frasning, 20 kp

CNC-svarvning, 20 kp

CNC-kantpressning, 20 kp

Svetsning, 20 kp

Verkstadsmatningar, 20 kp

Tillverkning av gummiprodukter, 20 kp

Om kunnandet visas med tva avsevért olika typer av framstéllningsmetoder kan
den hdr examensdelen véljas tva ganger.

CNC-skarning av plat, 20 kp

Om kunnandet visas med tva olika typer av CNC-maskiner kan den héar
examensdelen véljas tva ganger.

Arbete med en kombimaskin for platbearbetning, 20 kp

Manuell bearbetning, 20 kp

Mekaniserad och automatiserad svetsning, 20 kp

Fleraxlig CNC-bearbetning, 20 kp

Plastextrudering, 20 kp

Om kunnandet visas med tva avsevart olika typer av framstéllningsmetoder kan
den hdr examensdelen véljas tva ganger.

Plastfogningsarbeten, 20 kp

Varmformning av plaster, 20 kp




Plastgjutning, 20 kp

Om kunnandet visas med tva avsevért olika typer av framstéllningsmetoder kan
den hdr examensdelen véljas tva ganger.

Tillverkning av plastkompositprodukter, 20 kp

Om kunnandet visas med tva avsevart olika typer av framstéllningsmetoder kan
den hér examensdelen véljas tva ganger.

Tunnplatsarbeten, 20 kp

Stalkonstruktionsarbeten, 20 kp

Arbete som kraver spetskompetens, 15 kp

Verksamhet med ansvar for klimatet, 15 kp

Att fungera i en internationell arbetsmiljo, 15 kp

Forberedelse for arbetsplatshandledaruppgifter, 5 kp

Planering av foretagsverksamhet, 15 kp

Arbeta i ett foretag, 15 kp

Examensdel fran en annan examensbenidmning i grundexamen i maskin- och
produktionsteknik | 20 kp

| examen kan det inga en examensdel fran de examensdelar som inte valts fran
en annan examensbendmning i den hdr examen. Oberoende av omfattningen pa
examensdelen ska omfattningen pa examensdelen pa det hér stéllet vara hégst 20
kompetenspoéng.

Examensdel som grundar sig pa lokala krav pa yrkesskicklighet | 5-15 kp

Examensdelen eller examensdelarna omfattar kunnande som grundar sig

pa arbetslivets lokala behov och som lampar sig for fler &n en arbetsplats.
Utbildningsanordnaren namnger examensdelen utifran en verksamhetshelhet

i arbetslivet och faststéller omfattningen pd den i kompetenspodéng.
Utbildningsanordnaren faststéller kraven pd yrkesskicklighet och bedémning av
kunnandet pd motsvarande sétt som i de yrkesinriktade examensdelarna.

Examensdel fran en yrkesinriktad grundexamen, en yrkesexamen eller
specialyrkesexamen | 5-15 kp

Till examen kan man vélja en yrkesinriktad examensdel eller yrkesinriktade
examensdelar som finns faststéllda i examensgrunderna. Valet kan ske fran
grunderna fér en annan yrkesinriktad grundexamen, en yrkesexamen eller en
specialyrkesexamen.

Hogskolestudier | 5-15 kp

Examensdelen omfattar hégskolestudier som stéder det yrkesinriktade kunnandet.

Delomraden av gemensamma examensdelar, gymnasiestudier eller andra
studier som stéder férutsattningarna for fortsatta studier | 1-25 kp

Kompetensomradet fér produktionsteknik | 110 kp

Verkstadsmekaniker | 110 kp

Obligatoriska examensdelar | 30 kp

Maskinell bearbetning, 30 kp, O

Valbara examensdelar | 80 kp

Valbara examensdelar 1 | 40-80 kp

Anvandning av 3D-tillverkningsmetoden, 20 kp

Uppbyggnaden av examen



Uppbyggnaden av examen

CAD/CAM-programmering, 20 kp

CNC-slipning, 20 kp

CNC-frasning, 20 kp

CNC-svarvning, 20 kp

Verkstadsmatningar, 20 kp

Manuell bearbetning, 20 kp

Fleraxlig CNC-bearbetning, 20 kp

Arbete med robot, 20 kp

Valbara examensdelar 2 | 0-40 kp

Svetsning av aluminium och rostfritt stal, 20 kp

CNC-kantpressning, 20 kp

Svetsning, 20 kp

Hydraulikinstallationer, 20 kp

Installation av maskinautomationssystem, 20 kp

Reparations- och montagesvetsning, 20 kp

Tillverkning av gummiprodukter, 20 kp

Om kunnandet visas med tva avsevadrt olika typer av framstéllningsmetoder kan
den hédr examensdelen véljas tva ganger.

Underhallsarbeten, 20 kp

CNC-skéarning av plat, 20 kp

Om kunnandet visas med tva olika typer av CNC-maskiner kan den hér
examensdelen véljas tva ganger.

Mekaniserad och automatiserad svetsning, 20 kp

Plastextrudering, 20 kp

Om kunnandet visas med tva avsevadrt olika typer av framstéllningsmetoder kan
den har examensdelen viljas tva ganger.

Plastfogningsarbeten, 20 kp

Varmformning av plaster, 20 kp

Plastgjutning, 20 kp

Om kunnandet visas med tva avsevart olika typer av framstéllningsmetoder kan
den hdr examensdelen véljas tva ganger.

Tillverkning av plastkompositprodukter, 20 kp

Om kunnandet visas med tva avsevdrt olika typer av framstéllningsmetoder kan
den har examensdelen viljas tva ganger.

Tunnplatsarbeten, 20 kp

Pneumatikinstallationer, 20 kp

Stalkonstruktionsarbeten, 20 kp

Arbete med en kombimaskin for platbearbetning, 20 kp

Montering av kraftéverféringsutrustning och maskinelement, 20 kp

Montering av motorer, 20 kp




Om kunnandet visas med tva olika motortyper kan den hér examensdelen véljas
tva ganger.

Arbete som kréver spetskompetens, 15 kp

Verksamhet med ansvar for klimatet, 15 kp

Att fungera i en internationell arbetsmiljo, 15 kp

Forberedelse for arbetsplatshandledaruppgifter, 5 kp

Planering av foretagsverksamhet, 15 kp

Arbeta i ett foretag, 15 kp

Examensdel fran en annan examensbeniamning i grundexamen i maskin- och
produktionsteknik | 20 kp

| examen kan det inga en examensdel fran de examensdelar som inte valts fran
en annan examensbendmning i den hdr examen. Oberoende av omfattningen pa
examensdelen ska omfattningen pa examensdelen pa det hér stéllet vara hégst 20
kompetenspoéng.

Examensdel som grundar sig pa lokala krav pa yrkesskicklighet | 5-15 kp

Examensdelen eller examensdelarna omfattar kunnande som grundar sig

pa arbetslivets lokala behov och som lampar sig for fler &n en arbetsplats.
Utbildningsanordnaren namnger examensdelen utifran en verksamhetshelhet

i arbetslivet och faststéller omfattningen pa den i kompetenspoang.
Utbildningsanordnaren faststéller kraven pa yrkesskicklighet och bedémning av
kunnandet pd motsvarande sétt som i de yrkesinriktade examensdelarna.

Examensdel fran en yrkesinriktad grundexamen, en yrkesexamen eller
specialyrkesexamen | 5-15 kp

Till examen kan man vélja en yrkesinriktad examensdel eller yrkesinriktade
examensdelar som finns faststéllda i examensgrunderna. Valet kan ske fran
grunderna fér en annan yrkesinriktad grundexamen, en yrkesexamen eller en
specialyrkesexamen.

Hoégskolestudier | 5-15 kp

Examensdelen omfattar hégskolestudier som stéder det yrkesinriktade kunnandet.

Delomraden av gemensamma examensdelar, gymnasiestudier eller andra
studier som stoder férutsattningarna for fortsatta studier | 1-25 kp

Platslagare-svetsare | 110 kp

Obligatoriska examensdelar | 30 kp

Svets- och platarbeten, 30 kp, O

Valbara examensdelar | 80 kp

Valbara examensdelar 1 | 40-80 kp

Svetsning av aluminium och rostfritt stal, 20 kp

CNC-kantpressning, 20 kp

Svetsning, 20 kp

CNC-skarning av plat, 20 kp

Om kunnandet visas med tva olika typer av CNC-maskiner kan den héar
examensdelen véljas tva ganger.

Mekaniserad och automatiserad svetsning, 20 kp

Tunnplatsarbeten, 20 kp

Uppbyggnaden av examen



Uppbyggnaden av examen

Arbete med robot, 20 kp

Stalkonstruktionsarbeten, 20 kp

Arbete med en kombimaskin for platbearbetning, 20 kp

Valbara examensdelar 2 | 0-40 kp

Anvandning av 3D-tillverkningsmetoden, 20 kp

CAD/CAM-programmering, 20 kp

CNC-slipning, 20 kp

CNC-frasning, 20 kp

CNC-svarvning, 20 kp

Hydraulikinstallationer, 20 kp

Installation av maskinautomationssystem, 20 kp

Verkstadsmatningar, 20 kp

Reparations- och montagesvetsning, 20 kp

Tillverkning av gummiprodukter, 20 kp

Om kunnandet visas med tva avsevirt olika typer av framstéllningsmetoder kan
den har examensdelen véljas tva ganger.

Underhallsarbeten, 20 kp

Manuell bearbetning, 20 kp

Fleraxlig CNC-bearbetning, 20 kp

Plastextrudering, 20 kp

Om kunnandet visas med tva avseviért olika typer av framstéllningsmetoder kan
den hdr examensdelen véljas tva ganger.

Plastfogningsarbeten, 20 kp

Varmformning av plaster, 20 kp

Plastgjutning, 20 kp

Om kunnandet visas med tva avsevdrt olika typer av framstéllningsmetoder kan
den har examensdelen viljas tva ganger.

Tillverkning av plastkompositprodukter, 20 kp

Om kunnandet visas med tva avsevadrt olika typer av framstéllningsmetoder kan
den hédr examensdelen véljas tva ganger.

Pneumatikinstallationer, 20 kp

Montering av kraftdverforingsutrustning och maskinelement, 20 kp

Montering av motorer, 20 kp

Om kunnandet visas med tvéa olika motortyper kan den hdr examensdelen véljas
tva ganger.

Arbete som kraver spetskompetens, 15 kp

Verksamhet med ansvar for klimatet, 15 kp

Att fungera i en internationell arbetsmiljo, 15 kp

Forberedelse for arbetsplatshandledaruppgifter, 5 kp

Planering av foretagsverksamhet, 15 kp




Arbeta i ett foretag, 15 kp

Examensdel fran en annan examensbenidmning i grundexamen i maskin- och
produktionsteknik | 20 kp

| examen kan det inga en examensdel fran de examensdelar som inte valts fran
en annan examensbendmning i den hdr examen. Oberoende av omfattningen pa
examensdelen ska omfattningen pa examensdelen pa det hér stéllet vara hégst 20
kompetenspoéng.

Examensdel som grundar sig pa lokala krav pa yrkesskicklighet | 5-15 kp

Examensdelen eller examensdelarna omfattar kunnande som grundar sig

pa arbetslivets lokala behov och som lampar sig for fler &n en arbetsplats.
Utbildningsanordnaren namnger examensdelen utifran en verksamhetshelhet

i arbetslivet och faststéller omfattningen pd den i kompetenspodéng.
Utbildningsanordnaren faststéller kraven pd yrkesskicklighet och bedémning av
kunnandet pd motsvarande sétt som i de yrkesinriktade examensdelarna.

Examensdel fran en yrkesinriktad grundexamen, en yrkesexamen eller
specialyrkesexamen | 5-15 kp

Till examen kan man vélja en yrkesinriktad examensdel eller yrkesinriktade
examensdelar som finns faststéllda i examensgrunderna. Valet kan ske fran
grunderna fér en annan yrkesinriktad grundexamen, en yrkesexamen eller en
specialyrkesexamen.

Hogskolestudier | 5-15 kp

Examensdelen omfattar hégskolestudier som stéder det yrkesinriktade kunnandet.

Delomraden av gemensamma examensdelar, gymnasiestudier eller andra
studier som stéder férutsattningarna for fortsatta studier | 1-25 kp

Plast- och gummiprodukttillverkare | 110 kp

Obligatoriska examensdelar | 30 kp

Arbete inom plast- och gummibranschen, 30 kp, O

Valbara examensdelar | 80 kp

Valbara examensdelar 1 | 40-80 kp

Anvandning av 3D-tillverkningsmetoden, 20 kp

CAD/CAM-programmering, 20 kp

Tillverkning av gummiprodukter, 20 kp

Om kunnandet visas med tva avsevért olika typer av framstéllningsmetoder kan
den hdr examensdelen véljas tva ganger.

Underhallsarbeten, 20 kp

Plastextrudering, 20 kp

Om kunnandet visas med tva avsevadrt olika typer av framstéllningsmetoder kan
den har examensdelen viljas tva ganger.

Varmformning av plaster, 20 kp

Tillverkning av plastkompositprodukter, 20 kp

Om kunnandet visas med tva avsevirt olika typer av framstéllningsmetoder kan
den har examensdelen véljas tva ganger.

Plastfogningsarbeten, 20 kp

Plastgjutning, 20 kp

Uppbyggnaden av examen



Uppbyggnaden av examen

Om kunnandet visas med tva avsevirt olika typer av framstéllningsmetoder kan
den har examensdelen véljas tva ganger.

Arbete med robot, 20 kp

Valbara examensdelar 2 | 0-40 kp

Svetsning av aluminium och rostfritt stal, 20 kp

CNC-slipning, 20 kp

CNC-frasning, 20 kp

CNC-svarvning, 20 kp

CNC-kantpressning, 20 kp

Svetsning, 20 kp

Hydraulikinstallationer, 20 kp

Installation av maskinautomationssystem, 20 kp

Verkstadsméatningar, 20 kp

Reparations- och montagesvetsning, 20 kp

Underhallsarbeten, 20 kp

CNC-skarning av plat, 20 kp

Om kunnandet visas med tva olika typer av CNC-maskiner kan den héar
examensdelen véljas tva ganger.

Arbete med en kombimaskin for platbearbetning, 20 kp

Manuell bearbetning, 20 kp

Mekaniserad och automatiserad svetsning, 20 kp

Fleraxlig CNC-bearbetning, 20 kp

Tunnplatsarbeten, 20 kp

Pneumatikinstallationer, 20 kp

Stalkonstruktionsarbeten, 20 kp

Montering av kraftéverféringsutrustning och maskinelement, 20 kp

Montering av motorer, 20 kp

Om kunnandet visas med tva olika motortyper kan den har examensdelen véljas
tva ganger.

Arbete som kraver spetskompetens, 15 kp

Verksamhet med ansvar fér klimatet, 15 kp

Att fungera i en internationell arbetsmiljo, 15 kp

Forberedelse for arbetsplatshandledaruppgifter, 5 kp

Planering av foretagsverksamhet, 15 kp

Arbeta i ett foretag, 15 kp

Examensdel frAn en annan examensbenamning i grundexamen i maskin- och
produktionsteknik | 20 kp

| examen kan det inga en examensdel frdn de examensdelar som inte valts frén
en annan examensbendmning i den hdr examen. Oberoende av omfattningen pa
examensdelen ska omfattningen pa examensdelen pa det hér stéllet vara hégst 20
kompetenspoéng.
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Examensdel som grundar sig pa lokala krav pa yrkesskicklighet | 5-15 kp

Examensdelen eller examensdelarna omfattar kunnande som grundar sig

pa arbetslivets lokala behov och som lampar sig fér fler &n en arbetsplats.
Utbildningsanordnaren namnger examensdelen utifrdn en verksamhetshelhet

i arbetslivet och faststéller omfattningen pa den i kompetenspoéng.
Utbildningsanordnaren faststéller kraven pa yrkesskicklighet och bedémning av
kunnandet pa motsvarande sétt som i de yrkesinriktade examensdelarna.

Examensdel fran en yrkesinriktad grundexamen, en yrkesexamen eller
specialyrkesexamen | 5-15 kp

Till examen kan man vélja en yrkesinriktad examensdel eller yrkesinriktade
examensdelar som finns faststéllda i examensgrunderna. Valet kan ske fran
grunderna for en annan yrkesinriktad grundexamen, en yrkesexamen eller en
specialyrkesexamen.

Hégskolestudier | 5-15 kp

Examensdelen omfattar hégskolestudier som stoder det yrkesinriktade kunnandet.

Delomraden av gemensamma examensdelar, gymnasiestudier eller andra
studier som stéder férutsattningarna for fortsatta studier | 1-25 kp

GEMENSAMMA EXAMENSDELAR | 35 KP

Kunnande i kommunikation och interaktion omfattar minst 12 kompetenspoéng, kunnande
i matematik och naturvetenskap minst 6 kompetenspoédng och kunnande om samhélle
och arbetsliv minst 9 kompetenspoéng. Dértill ska det i de gemensamma examensdelarna
inga valbara mal fér kunnandet som den studerande vaéljer fran en eller flera gemensamma
examensdelar och ett eller flera delomraden pa sa sétt att omfattningen pa 35 kp uppfylls.

Kunnande i kommunikation och interaktion (12 kp i svensksprakig utbildning), 11 kp

Kunnande i matematik och naturvetenskaper, 6 kp

Kunnande om samhalle och arbetsliv, 9 kp

Valbara mal fér kunnandet inom gemensamma examensdelar (8 kp inom
svensksprakig yrkesutbildning) | 9 kp

De valbara mélen fér kunnandet inom de gemensamma examensdelarna omfattar 8 kp och
ar valbara mal for kunnandet som ér faststéllda i examensgrunderna eller andra valbara
mal som utbildningsanordnaren beslutat om och som stéder mélen foér kunnandet som &r
faststéllda for den ifrdgavarande examensdelen och dess delomraden i examensgrunderna.
I de valbara mélen fér kunnandet kan ocksa inga kunnande som den studerande forvéarvat
tidigare och som stéder malen for kunnandet som é&r faststéllda for den ifrdgavarande
examensdelen och dess delomraden i examensgrunderna.
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Examensdelar

2. Examensdelar

2.1. Tillverkningsarbete, 25 kp (105963)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

e anvanda tekniska ritningar, handverktyg, verkstadsmatverktyg och olika material i
tillverkningsarbeten

 utfora slipning, klippning och kapning

« tillverka enkla detaljer genom svarvning, frasning och borrning

« gora mekaniska platforband, svetsa med tradelektrod och utféra gasskarning manuellt

e grunderna i NC-teknik och kan anvanda enkla NC-program

« folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som galler i
tillverkningsarbete.

12



Bed6mning

Den studerande anvdnder tekniska rithingar, handverktyg, verkstadsmétverktyg och
olika material i tillverkningsarbeten.

Den studerande

Nojaktiga 1 » anvander matematik pa det satt som arbetet forutsatter och
utfor enkla rakneoperationer som ar vanliga inom branschen

» vadljer de ratta méatverktygen, anvéander mét- och
ritsningsverktyg andamalsenligt och gér matningar med de
vanligaste matverktygen pa egen hand

« laser de projektioner som anvands i tekniska ritningar och far
med hjalp av ritningar en uppfattning av detaljerna

» identifierar de vanligaste metallerna och plasterna samt deras
beteckningar och anvander material Andamalsenligt

« identifierar, anvander och forvarar handverktyg pa lampligt satt

Nojaktiga 2

Goda 3 « tillampar matematik pa det satt som arbetet férutsatter och
utfor branschens rékneoperationer, utnyttjar och loser enkla
ekvationer

 vaéljer de ratta matverktygen, utfor pa egen hand matningar med
de vanligaste matverktygen och utfér de ritsningar som behovs i
tillverkningen

» laser projektioner, toleranser och svetsbeteckningar i
arbetsritningar

 identifierar de vanligaste metallerna och plasterna samt
deras beteckningar, vet hur dessa material beter sig i
tillverkningsarbeten och anvénder olika material andamalsenligt

« identifierar, anvander och forvarar handverktyg pa lampligt satt

Goda 4

Berbmliga 5 « tillampar matematik pa det satt som arbetet férutsatter, utfor
branschens rakneoperationer samt beraknar matt och vinklar
utifrén tekniska ritningar

» vdljer de ratta matverktygen, utfor matningar noggrant, bedémer
om ett méatresultat ar ratt och fyller i matprotokollet

« laser arbetsritningar smidigt och forstar vilken betydelse
beteckningarna i dem har vid tillverkningen

« identifierar stal- och aluminiummaterialen, plasterna
och deras beteckningar, vet hur dessa material beter
sig i tillverkningsarbeten och anvander olika material
andamalsenligt.

« identifierar, anvander och forvarar handverktyg pa lampligt satt
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Den studerande utfor slipning, klippning och kapning.

Slipning

Den studerande

Nojaktiga 1 e kan grunderna i slipning och anvander handverktyg vid slipning
pa ett sakert och andamalsenligt satt

Nojaktiga 2

Goda 3  kan grunderna i slipning, anvander handverktyg vid slipning pa
ett sakert och andamalsenligt satt och valjer lamplig slip- eller
kapskiva med hansyn till egenskaperna hos det ramaterial som
ska slipas eller kapas

Goda 4

Beromliga 5 » kan grunderna i slipning, anvander handverktyg vid slipning pa

ett sakert och andamalsenligt satt och valjer lamplig slip- eller
kapskiva med hansyn till egenskaperna hos det ramaterial som
ska slipas eller kapas.
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Kapning och klippning samt arbete med en platbearbetningsmaskin
(kantbockning, rundbockning och klippning)

Den studerande

No6jaktiga 1

kan platbearbetningens grunder, metoder och
anvandningsomraden

utfor dimensionering och ritsning i anknytning till klippning och
kapning, men ber emellanat om instruktioner

valjer rétt klippnings- eller kapningsmetod, men ber forst om
instruktioner

beraknar utifrdn diametern langden pa ett Amne som ska
rundbockas

behéarskar den grundldggande driften av en
rundbockningsmaskin

Klipper plat med platsax och skarare

gor installningarna samt placeringen och fastspdnningen av den
plat som ska klippas, men ber emellanat om instruktioner
startar och stannar platbearbetningsmaskiner pa ett sakert satt
och sorjer for skyddsanordningarna

sorjer for sékerheten i alla situationer

Nojaktiga 2

Goda 3

kan platbearbetningens grunder, metoder och
anvandningsomraden

utfér dimensionering och ritsning i anknytning till klippnings-
och kapningsarbetena pa egen hand och tar hansyn till de
arbetsmaner som kravs

véljer ratt klippnings- eller kapningsmetod

berdknar &mneslangderna for de arbetsstycken som ska
bockas

kant- och rundbockar tunnplatsamnen pa egen hand och
arbetar med kant- och rundbockningsmaskiner pa ett
andamalsenligt satt

utfor klippnings- och kapningsarbetena och klipper plat med
olika metoder enligt ritsningen

staller in platbearbetningsmaskinerna pa egen hand

stéller in klippningsmaskinerna enligt det material som ska
klippas, utfér de grundlaggande instéliningarna av gradsaxar,
men ber emellanat om instruktioner, och placerar och spanner
fast platar

sorjer for sékerheten i alla situationer

Goda 4

Berbmliga 5

kan platbearbetningens grunder, metoder och
anvandningsomraden

utfér dimensionering och ritsning i anknytning till klippnings-
och kapningsarbetena ratt p& en gang och tar hansyn till de
arbetsmaner som kravs

valjer ratt klippnings- eller kapningsmetod

beraknar och bestammer var boj- och bockningspunkterna ska
placeras med hansyn till materialtjockleken

kant- och rundbockar tunnplatsamnen p& egen hand enligt
materialtjockleken till sina matt och arbetar med kant- och
rundbockningsmaskiner pa ett andamalsenligt satt

utfor klippnings- och kapningsarbetena och klipper plat med
olika metoder enligt ritsningen

stéller in klippningsmaskinerna enligt det material som ska

klippas, utfér de grundlaggande instéallningarna av en gradsax,

15

Examensdelar



Examensdelar

placerar och spanner fast platar och dstadkommer med en
platklippningsmaskin ett snyggt klippningsresultat

 arbetar pa egen hand med platbearbetningsmaskinerna sa att
det framgar att hen kan stalla in dem och att hen kanner till
maskinernas konstruktion och funktion

» sorjer for sékerheten i alla situationer.

Den studerande tillverkar enkla detaljer genom svarvning, frasning och borrning.

Den studerande

Nojaktiga 1 * kan grunderna i skérande bearbetning samt
bearbetningsmetoder och deras anvandningsomraden

» valjer bearbetningssatt (borrning, frasning, svarvning) for
tillverkning av en enkel detalj

» vaéljer skar och skéardata, men ber om enstaka instruktioner

» spanner fast arbetsstycket och verktyget ratt

 arbetar med skarande bearbetningsmaskiner pa ett sakert
och andamalsenligt satt (svarv, frasmaskin, pelar- eller
radialborrmaskin)

» sorjer for sékerheten i alla situationer.

Nojaktiga 2

Goda 3 » kan grunderna i skarande bearbetning samt
bearbetningsmetoder och deras anvandningsomraden

» vdljer metod och verktygsmaskin for tillverkning av en enkel
detalj med hansyn till noggrannhetskraven

» vadljer skar samt valjer och beréknar skardata

» spanner fast arbetsstycket och verktyget ratt

« arbetar med skarande bearbetningsmaskiner pa ett sékert och
andamalsenligt satt

» sorjer for sékerheten i alla situationer

Goda 4

Berémliga 5 » kan grunderna i skérande bearbetning samt
bearbetningsmetoder och deras anvandningsomraden

» véljer metod och verktygsmaskin for tillverkning av en enkel
detalj med hansyn till noggrannhetskraven och arbetstiden

» vaéljer skar samt valjer och beréknar skardata med hansyn till
hur andringar i data inverkar pa produktens kvalitet och hur den
skarande bearbetningen kommer att lyckas

» spénner fast arbetsstycket och verktyget ratt

» arbetar med skarande bearbetningsmaskiner pa ett sékert och
andamalsenligt satt

» sorjer for sékerheten i alla situationer.
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Den studerande gor mekaniska platforband, svetsar med tradelektrod och utfér

gasskarning manuelit.

Den studerande

Nojaktiga 1

kan grunderna i fogning genom svetsning och mekanisk fogning
samt fogningsmetoder och deras anvandningsomraden

gor p& egen hand skriv- och nitférband och kanner

till principerna fér mekaniska férband och deras
anvandningsomraden

kan grunderna i gasskérning, har kunskap om de gaser som
anvands och sakerhetsriskerna, skar plat med skarbrannare
manuellt enligt ritsningarna och véljer pa egen hand den
utrustning inklusive delar som materialtjockleken kraver

kan grunderna i svetsning, anvander utrustning fér svetsning
med tradelektrod och tillbehor pa ett sakert satt och kan byta
tillsatsmaterial i svetsmaskinen

sorjer for sékerheten i alla situationer

Nojaktiga 2

Goda 3

kan grunderna i fogning genom svetsning och mekanisk fogning
samt fogningsmetoder och deras anvandningsomraden

gor pa egen hand skruv-, lim- och nitférband och

kanner till principerna for mekaniska forband och deras
anvandningsomraden

kan grunderna i gasskérning, staller i ordning
gasskarningsutrustning infor drift, utfér gasskarning manuellt,
gor de installningar som behdovs och de uppgifter som hor till
driftsunderhallet av utrustningen

kan grunderna i svetsning och staller i ordning en MIG-
svetsmaskin for svetsning, gor svetsférband pa platar och
stéller in svetsparametrarna

sorjer for sékerheten i alla situationer

Goda 4

Beromliga 5

kan grunderna i fogning genom svetsning och mekanisk fogning
samt fogningsmetoder och deras anvandningsomraden

valjer och gor pa egen hand ett korrekt mekaniskt platférband
enligt anvandningséandamalet

kan grunderna i gasskarning, astadkommer ett snyggt
gasskarningsresultat och vet hur stalet och smaltan beter sig
vid gasskarning

gor snygga svetsforband pa platar, kan stalla in
svetsparametrarna och kan grunderna i hur material beter sig i
svetsmetoden

sorjer for sékerheten i alla situationer.
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Den studerande kan grunderna i NC-teknik och anvander enkla NC-program.

Den studerande

No6jaktiga 1 » kénner till CNC-maskinernas funktionsprinciper och
anvandningsomraden samt beddémer tillsammans med en
erfaren arbetare om en detalj kan tillverkas med en NC-maskin

» kan grunderna i datateknik och anvander sig av denna kunskap
i sitt arbete och kan grunderna i CAD-ritning

 vdljer ratt typ av maskin for arbetet och seriestorleken och vet
vilka funktioner markningarna pa manoverpanelens reglage och
knappar motsvarar

Nojaktiga 2

Goda 3 » ké&nner till CNC-maskinernas funktionsprinciper och
anvandningsomraden samt bedémer om en detalj kan tillverkas
med en NC-maskin

« startar och stoppar CNC-maskinen p4 ett kontrollerat
satt pA manoverpanelen och identifierar de vanligaste
baskommandona och funktionerna i NC-programmet samt
sorjer for sékerheten i alla situationer

» kénner till de nya mojligheter som datorteknik, robotik,
digitalisering och additiv tillverkning fér med sig med tanke pa
tillverkningen och kan dimensionera en CAD-ritning

Goda 4

Berbmliga 5 » ké&nner till CNC-maskinernas funktionsprinciper och
anvandningsomraden samt bedémer om en detalj kan tillverkas
med en NC-maskin

» tari bruk ett fardigt NC-program for en CNC-maskin och startar
programkdrningen pa ett kontrollerat satt i ratt punkt och sorjer
for sékerheten i alla situationer

» utnyttjar datorteknik i sitt arbete och kan utifran den CAD-ritning
som hen gjort skriva ut de verkstadsritningar som behdvs i
tillverkningen.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler i tillverkningsarbete.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander &r i gott skick och att ordningen &r god i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

har de kunskaper och fardigheter som kravs for att fa certifikatet
for heta arbeten och arbetssékerhetskortet, beaktar sékerheten
i sitt arbete och hanterar och anvander industrigaser ratt och
sakert

rapporterar sitt arbete, men ber emellant om instruktioner vid
planering av sitt arbete

meddelar eventuella brister i arbetarskyddet

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forsoker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de évriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor eller
miljon i sitt arbete och féljer de allmanna verksamhetssatten i
arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér p egen
hand, kan soka I6sningar p& problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsférmaga

har de kunskaper och fardigheter som kravs for att fa certifikatet
for heta arbeten och arbetsséakerhetskortet, beaktar sékerheten
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i sitt arbete och hanterar och anvander industrigaser ratt och
sékert

planerar och rapporterar sitt arbete

meddelar eventuella brister i arbetarskyddet

Goda 4

Beromliga 5

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som ar till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

valjer pa egen hand de sékraste arbetsmetoderna och
arbetsmetoder som &r ergonomiska och tar hansyn till
kostnadseffektiviteten och ekonomiska faktorer

arbetar aktivt i ett arbetslag och tar i arbetet hénsyn till de
évriga som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara

foér ménniskor eller miljon i sitt arbete och foljer smidigt de
verksamhetssatt som ar allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i fraga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander éar i gott skick och sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

I6ser problem som uppkommer i arbetet och kan utveckla sina
arbetssatt utifran lIosningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsformaga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete

har de kunskaper och fardigheter som kravs for att fa certifikatet
for heta arbeten och arbetssékerhetskortet, arbetar med hansyn
till sdkerheten och hanterar och anvander industrigaser rétt och
sakert

planerar och rapporterar sitt arbete

meddelar eventuella brister i arbetarskyddet.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utféra praktiska arbetsuppgifter
i en verksamhetsmiljo i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande bransch.
Till uppgifterna hor att enligt ganska latta kvalitetskrav tillverka detaljer som ar enkla men kraver
manga olika arbetsmoment, att géra upp matprotokoll 6ver dem och att bedoma om det ar
andamalsenligt att tillverka detaljerna med en NC-maskin.

En del av kunnandet kan den studerande visa i samband med yrkesprov i andra examensdelar,
till exempel i en av examensbenamningens obligatoriska examensdelar. Bedémningen ska dock
utféras enligt kriterierna i denna examensdel.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan beddémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pa andra satt.
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2.2. Monterings- och automationsarbeten, 10 kp
(105931)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

« planera sitt arbete och i sina monteringsarbeten utnyttja tekniska ritningar, tekniska
dokument och kopplingsscheman

» utféra mekaniska monteringsarbeten

« folja arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav som galler i
monterings- och automationsarbeten.

Beddmning

Den studerande planerar sitt arbete och utnyttjar i sina monteringsarbeten tekniska
rithingar, tekniska dokument och kopplingsscheman.

Den studerande

Nojaktiga 1 e utnyttjar i sitt arbete installations- och monteringsritningar och
ber emellanat om rad och instruktioner

e satter sig in i sin arbetsuppgift, planerar sitt arbete och ber vid
behov om rad och instruktioner

No6jaktiga 2
Goda 3 « utnyttjar pa egen hand installations- och monteringsritningar
samt enkla pneumatiska och hydrauliska kopplingsscheman
e satter sig in i sin arbetsuppgift och planerar sitt arbete
Goda 4
Beromliga 5 * utnyttjar professionellt installations- och monteringsritningar

samt enkla elektriska, pneumatiska och hydrauliska
kopplingsscheman

« satter sig noga in i sin arbetsuppgift och planerar sitt arbete pa
egen hand och sakkunnigt.
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Den studerande utfér mekaniska monteringsarbeten.

Behdrskande av anvdndning och val av arbetsredskap och material

Den studerande

Nojaktiga 1 valjer andamalsenliga basverktyg enligt monteringsobjektet och
anvander dem ratt
identifierar de olika material och vatskor som anvands i
maskiner och utrustning

Nojaktiga 2

Goda 3 véljer och anvander arbetsredskap andamalsenligt och ser till
att de ar i skick
hanterar olika material, vatskor och kemikalier ratt och
ekonomiskt

Goda 4

Berbmliga 5 valjer och anvander arbetsredskap andamalsenligt och ser till

att de ar i skick fore och efter monteringsarbetet

hanterar olika material, vatskor och kemikalier ratt och
ekonomiskt samt véljer de ratta materialen och kemikalierna
med tanke pa anvandningsmiljon.

Monteringsarbeten

Den examinanden

Nojaktiga 1

utnyttjar de installations- och monteringsritningar som behovs
vid mekaniska monteringar

utfor lattare installationsmatningar, gor gangférband och
anvander handverktyg och personlig skyddsutrustning réatt
demonterar eller monterar enkla anordningar och gor

enkla mekaniska monteringar genom att vid behov be om
instruktioner och rad

Nojaktiga 2

Goda 3

anvander de installations- och monteringsritningar som behévs
vid mekaniska monteringar samt soker information och utnyttjar
olika bruks-, underhalls- och monteringsanvisningar

utfoér installationsmatningar, identifierar de vanligaste gangorna
genom méatning och med hjélp av tabeller samt anvander
mekaniska verktyg, elverktyg och personlig skyddsutrustning
ratt och sékert

demonterar och monterar enkla anordningar, identifierar de
maskinelement som anvands i dem och kanner till deras
anvandningsandamal samt gor lattare basmonteringar enligt
ritningar, instruktioner och rad

Goda 4

Berbmliga 5

laser de installations- och monteringsritningar som behévs vid
mekaniska monteringar samt soker och utnyttjar olika bruks-,
underhalls- och monteringsanvisningar och stycklistor

utfér de matningar som behdvs vid montering, gor och
reparerar gangor, anvander mekaniska verktyg, elverktyg och
pneumatiska eller hydrauliska verktyg pé ratt satt och véljer den
personliga skyddsutrustning som ar lamplig i arbetet
demonterar och monterar utrustning eller maskiner, byter
komponenter i dem och i monteringsarbeten demonterar och
monterar latta enheter pa egen hand.
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Behdrskande av grunderna i elteknik

Den examinanden

No6jaktiga 1

« forstar vilken betydelse de arbetsrelaterade fysikaliska
storheterna har

« anvander givna arbetsredskap andamalsenligt och utan att
skada dem eller den komponent som installeras

» kan grunderna i elteknik, kan de grundlaggande grafiska
symbolerna i elscheman, kan anvanda universalmétare och
kontrollerar att installationsobjektet &r spanningslost

Nojaktiga 2

Goda 3

» beddmer hur &ndringar i de fysikaliska storheterna inverkar i
arbetsobjektet

- vaéljer andamalsenliga arbetsredskap for installationsobjektet

» kan grunderna i elteknik, beaktar elarbetssakerheten
i installationsarbeten, kan de grundlaggande grafiska
symbolerna i elscheman, kan anvanda universalmétare,
kontrollerar att installationsobjektet &r spanningslost, redogor
for funktionsprincipen fér enkla kopplingar och fér de
grundkomponenter som hér ihop med dem och forstar latta
kretsscheman

Goda 4

Berbmliga 5

e beddmer hur &ndringar i de fysikaliska storheterna inverkar i
arbetsobjektet och underséker vid behov med matematikens
hjalp hur olika storheter inverkar pa funktionen

« valjer och anvander arbetsredskap ratt samt underhaller och
skoter arbetsredskap pa eget initiativ

» kan grunderna i elteknik, kan de grundlaggande grafiska
symbolerna i elscheman, beaktar elarbetssékerheten
i installationsarbeten, kan anvanda universalmatare,
kontrollerar att installationsobjektet &r spanningslost,
redogor fér funktionsprincipen fér enkla kopplingar och for
de grundkomponenter som hor ihop med dem, forstar latta
kretsscheman, kan vid behov byta en komponent i ett enkelt
system som fungerar med likspanning p& mindre &n 30 V.
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Behéarskande av pneumatik och hydraulik i kopplingsarbeten

Den examinanden

No6jaktiga 1 « forstar vilken betydelse de arbetsrelaterade fysikaliska
storheterna har

« anvander givna arbetsredskap andamalsenligt och utan att
skada dem eller installationsobjektet

» kan grunderna i pneumatik och hydraulik, beaktar
sakerhetsaspekterna vid montering och kontrollerar att
monteringsobjektet ar trycklost

Nojaktiga 2

Goda 3 * beddmer hur andringar i de fysikaliska storheterna inverkar i
arbetsobjektet

 valjer andamalsenliga arbetsredskap for monteringsobjektet

» kan grunderna i pneumatik och hydraulik, behérskar
sakerhetsaspekterna vid montering, kontrollerar att
monteringsobjektet &r tryckldst och spanningslost, kontrollerar
givares eller granslagesbrytares funktion och vid behov justerar
eller byter den enligt monteringsanvisningar eller bilder

Goda 4

Berbmliga 5 e beddmer hur &ndringar i de fysikaliska storheterna inverkar i
arbetsobjektet och underséker vid behov med matematikens
hjalp hur olika storheter inverkar pa funktionen

« underhaller sina arbetsredskap och haller dem i skick

» kan grunderna i pneumatik och hydraulik, beaktar betydelsen
av tryckléshet och renhet vid montering och byter vid behov en

komponent i ett enkelt system.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som gdller i monterings- och automationsarbeten.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de dévriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander &r i gott skick och att ordningen &r god i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

har de kunskaper och fardigheter som behévs vid férsta
hjalpen och som motsvarar innehallet i FHJ1 eller utbildningen i
livraddande forsta hjalpen

redogor for och rapporterar muntligt sina underhalls- och
reparationsatgarder, till exempel for att det ska finnas ett
underlag for fakturering av kunden

beharskar de termer som behovs i branschen utéver pa ett
inhemskt sprak aven pa engelska s& val att hen med en ordbok
kan identifiera produkter eller komponenter i stycklistor

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forsoker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de évriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och foljer de tillvdgagangssatt som &ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, kan bedéma om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta ur
bruk, ser till att de maskiner och verktyg som hen anvander &r i
gott skick och sorjer for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo
klarar pa egen hand av de arbetsuppgifter som hen har ansvar
for, kan soka losningar pa problem i arbetet, tar emot respons,
planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt kunnande

och sin arbetsférmaga
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har de kunskaper och fardigheter som behdvs vid férsta
hjalpen och som motsvarar innehallet i FHJ1 eller utbildningen i
livraddande forsta hjéalpen

rapporterar enligt behov sitt arbete muntligt och skriftligt
beharskar de termer som behovs i branschen utéver pa ett
inhemskt sprak dven pa engelska sa val att hen kan félja
skriftliga monteringsanvisningar

Goda 4

Beromliga 5

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som ar till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

valjer pa egen hand de arbetsséatt som &r sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

arbetar aktivt i ett arbetslag och tar i arbetet hénsyn till de
dvriga som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara

foér ménniskor eller miljon i sitt arbete och foljer smidigt de
verksamhetssatt som ar allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

I6ser problem som uppkommer i arbetet och kan utveckla sina
arbetssatt utifran Iosningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsformaga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete

har de kunskaper och fardigheter som behévs vid forsta
hjalpen och som motsvarar innehallet i FHJ1 eller utbildningen i
livraddande forsta hjalpen

rapporterar smidigt sitt arbete muntligt och skriftligt

beharskar de termer som behdvs i branschen utdver

pa ett inhemskt sprak aven pa engelska sa val att hen i
monteringsarbeten kan utnyttja material pa frammande sprak
och klara av normala arbetssituationer.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utféra praktiska arbetsuppgifter
i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande bransch. Till uppgifterna hor
att utféra monterings- och automationsarbeten.

Kunnandet kan ocksd visas i samband med yrkesprov i andra examensdelar, sdsom
Maskinmontering, Pneumatikinstallationer eller Maskinautomationsinstallationer. Bedémningen
ska dock utforas enligt kraven pa yrkesskicklighet och bedomningskriterierna i denna examensdel.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan beddémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pa andra satt.
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2.3.

Maskinautomationsinstallationer, 30 kp (105941)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

planera sina installationsarbeten och i installationsarbetena anvanda ritningar, tekniska
dokument och kopplingsscheman

tillampa den elteknik som behovs i maskinautomationsinstallationer och kraven i fraga om
elarbetssékerhet samt grunderna i pneumatik och hydraulik

utféra maskinautomationsinstallationer och behéarskar den kabelinstallation och styrning
som anknyter till dem

folja arbetslivets verksamhetsséatt och beakta de arbetarskyddskrav som galler vid
maskinautomationsinstallationer.

Beddmning

Den studerande planerar sina installationsarbeten och anvander ritningar, tekniska
dokument och kopplingsscheman i installationsarbetena.

Den examinanden

Nojaktiga 1 » forstar vilken betydelse de arbetsrelaterade fysikaliska

storheterna har

¢ kan de vanligaste grafiska symbolerna och laser installations-
och monteringsritningar samt stycklistor och kan avgora vilka
material de konstruktioner, slangar och ledningar som anvands i
utrustningen ar tillverkade av och var de ska anvandas

« kan grunderna i elteknik, elektronik och digitalteknik

Nojaktiga 2

Goda 3 « beddmer hur andringar i de fysikaliska storheterna inverkar i

arbetsobjektet

e laser installations- och monteringsritningar samt pneumatiska
och hydrauliska kopplingsscheman, vet vilka material
de konstruktioner, slangar och ledningar som anvands i
utrustningen ar tillverkade av och var de ska anvandas och tar
med hjalp av ritningar och scheman reda pa hur utrustningen
fungerar

¢ har goda kunskaper i grunderna i elteknik, elektronik och
digitalteknik

Goda 4

Berémliga 5 « undersoker vid behov hur olika fysikaliska storheter inverkar pa

funktionen

» drar nytta av installations- och monteringsritningar samt
elektriska, pneumatiska och hydrauliska kopplingsscheman,
vet vilka material de konstruktioner, slangar och ledningar
som anvands i utrustningen &r tillverkade av och var de ska
anvandas och tar med hjalp av ritningar och scheman reda pa
hur utrustningen fungerar och kénner till hur styranordningars
styrningar presenteras

» har heltackande kunskaper i grunderna i elteknik, elektronik och
digitalteknik.
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Den studerande tillampar den elteknik som behdvs i maskinautomationsinstallationer
och kraven i fraga om elarbetssikerhet samt grunderna i pneumatik och hydraulik.

Den studerande

Nojaktiga 1

kanner till de pneumatiska, hydrauliska och elmekaniska
satten att astadkomma rorelse, beaktar tryckets inverkan i
pneumatiska och hydrauliska manéverdons funktion och forstar
betydelsen av renhet och téthet i systemen

kan grunderna i elteknik och tillhérande elarbetssakerhet,
grunderna i pneumatik och hydraulik och de sakerhetsfragor
som ar aktuella vid pneumatik- och hydraulikinstallationer,
kontrollerar att installationsobjektet &r trycklést och
spanningslést samt kan anvanda universalmatare

har de kunskaper som behovs for att genomga
elsékerhetsutbildningen enligt gallande standard om
elarbetssakerhet (SFS 6002), vet vilka utbildningar

och behdrigheter som kravs i elarbeten och utfér enkla
kopplingsarbeten

kanner till funktionsprinciperna for olika typer av elmotorer samt
deras uppbyggnad, kopplingar och styrningar

kanner till de elektriska, pneumatiska och hydrauliska
mandéverdonens funktionsprinciper och styrsatt samt

de vanligaste automationsnatens eller faltbussarnas
funktionsprinciper och uppbyggnad

Nojaktiga 2

Goda 3

utfor installationsuppgifter som rér hydraulik- och
pneumatiksystem och annan utrustning som anknyter till dem
och installerar givare och komponenter

beaktar sékerhetskraven i anknytning till elinstallationer
samt pneumatik- och hydraulikinstallationer, kan kontrollera
givares eller granslagesbrytares funktion och vid behov byta
dem med hansyn till elarbetssékerheten och kan anvanda
universalmatare

har de kunskaper och fardigheter som ingdr i utbildningen

i elarbetssékerhet (SFS 6002), vet vilka utbildningar

och behdrigheter som kravs i elarbeten samt utfér enkla
kopplingsarbeten och idrifttagningsbesiktningar av dem
kanner till funktionsprinciperna for olika typer av elmotorer
samt deras uppbyggnad, kopplingar och styrningar, kdnner
till funktionsprinciperna for elektriska, pneumatiska och
hydrauliska mandverdon och deras styrsatt samt de vanligaste
automationsnatens eller faltbussarnas funktionsprinciper och
uppbyggnad

beharskar automationssystemen pa basniva samt

deras grundkomponenter, ventiler, ventilblock, givare,
programmerbara styrsystem och faltbussar, kanner till
funktionsprinciperna for programmerbara styrsystem och
industridatorer samt de givare och manéverdon som hér ihop
med dem

Goda 4

Beromliga 5
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utfoér installationsuppgifter som rér hydraulik- och
pneumatiksystem och annan utrustning som anknyter till dem
och installerar givare och komponenter

kan den elteknik, pneumatik och hydraulik som behdvs i
installationsarbeten, séker och byter defekta komponenter

i enkla system, forstar funktionsprincipen for ett enkelt
styrsystem och kan anvanda universalméatare




« genomgar utbildningen i elarbetssakerhet (SFS 6002), vet vilka
utbildningar och behérigheter som krévs i elarbeten, utfér de
vanligaste kopplingsarbetena och idrifttagningsbesiktningar pa
dem samt tillhérande méatningar

» kénner till funktionsprinciperna for olika typer av elmotorer
samt deras uppbyggnad, kopplingar och styrningar, kdnner
till funktionsprinciperna for elektriska, pneumatiska och
hydrauliska mandverdon och deras styrsatt samt de vanligaste
automationsnatens eller faltbussarnas funktionsprinciper och
uppbyggnad

» beharskar automationssystemen pa en allman niva
samt deras grundkomponenter, ventiler, ventilblock,
givare, programmerbara styrsystem och faltbussar, kan
funktionsprinciperna for programmerbara styrsystem och
industridatorer samt de givare och manéverdon som hoér ihop
med dem

» kan funktionsprinciperna for inbyggda system och
programmerbar styrutrustning och principerna fér anvandningen
av dem nar det galler installation av maskiner och utrustning
och de viktigaste bestdmmelserna och anvisningarna
i maskinsakerhetsdirektivet som géller byggande av
automationsutrustning.

Den studerande utfér maskinautomationsinstallationer och beharskar den
kabelinstallation och styrning som anknyter till dem.

Anvandning och val av arbetsredskap och material

Den studerande

Nojaktiga 1 » anvander givna arbetsredskap och andra material
andamalsenligt och utan att skada dem eller
installationsobjektet

« identifierar de material, smorj-, lasnings- och tatningsmedel och
kemikalier som anvands i maskiner och utrustning, ledarnas
och rérens material, kan forvara, anvanda och atervinna dem
ratt och véljer material enligt anvisningarna

No6jaktiga 2

Goda 3 e anvander arbetsredskap och andra material ratt och valjer
arbetsredskap och material enligt installationsobjektet

e hanterar de material och komponenter som anvands i maskiner

och utrustning rétt, forvarar dem pa lampligt satt och kanner till
kriterierna for val av material och komponenter for installationer
inom maskinautomation och gor valen enligt anvisningarna

Goda 4

Beromliga 5 » anvander arbetsredskap och andra material ratt, valjer de ratta

arbetsredskapen och materialen enligt objektet och underhaller
sina arbetsredskap

» valjer material och komponenter som behdovs i
installationsarbeten inom maskinautomation, hanterar
material och komponenter rétt, forutser behovet av material i

installationsarbeten och hanterar materialen pa lampligt satt.
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Installationsarbeten

Den studerande

No6jaktiga 1

gor installationsobjektet tryckldst och stromlést pa ett sakert satt
och forhindrar oavsiktlig start av utrustningen

utfor de vanligaste mekaniska installationerna i ett arbetslag,
demonterar och monterar mekaniska férband med hénsyn

till de olika fastdonen, beaktar betydelsen av renhet och
korrosionsskydd i installationsarbeten och kanner till
sakerhetsriskerna forknippade med automatiska maskiner

drar och kopplar ledningar och installerar givare med hénsyn

till behovet av mekaniskt, jordning och stérningsskydd, kanner
till funktionsprinciperna fér de vanligaste digitala och analoga
givarna och kontrollerar deras funktion genom métning
behérskar installationsarbetet, utfor installationerna enligt
kopplingstabeller och kretsscheman med hénsyn till kraven

i installationsobjektets miljé, monterar elutrustning och
komponenter rétt samt drar kablar och gor grundlaggande
kopplingar av utrustning

soker ett fardigt styrprogram och 6verfor det till styranordningen
startar styranordningen men astadkommer en fungerande
helhet endast genom att be om instruktioner

Nojaktiga 2

Goda 3

gor installationsobjektet trycklost och stromlost pa ett sakert satt
och férhindrar oavsiktlig start av utrustningen

utfér mekaniska installationer pa egen hand eller som aktiv
medlem i ett arbetslag, anvander de handverktyg, elverktyg,
pneumatiska och hydrauliska arbetsredskap som behovs i
installationsarbetena, kanner till sékerhetsriskerna férknippade
med automatiska maskiner och forstar bestammelserna om
maskinsakerhet

drar och kopplar ledningar och installerar givare med hansyn
till de skydd som behdévs och gor de vanligaste digitala och
analoga givarna klara for drift

utfor installationer enligt kopplingstabeller och kretsscheman
med hansyn till installationsmiljon, monterar elutrustning och
komponenter ratt samt kopplar dem pa godkanda satt

kan grunderna i nagon allmant anvand utvecklingsmiljo och
programvara for en mikrokontroller och grunderna i dess
anslutningselektronik, gor ett styrprogram enligt modeller och
startar programmet sa att det styr anordningen samt andrar
styrningens parametrar enligt en modell

beharskar arbetshelheten, men ber emellanat om instruktioner

Goda 4

Berbmliga 5
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ser till att objektet ar i ett sakert tillstdnd och forhindrar start,
stéller in och kontrollerar maskinens tryck och spanning samt
granslagesbrytarnas signaler och installerar givare samt drar
och kopplar ledningar sa att eventuella stérningsfaktorer
forhindras

utfor mekaniska installationer pa egen hand och med de ratta
handverktygen och metoderna, utfér de mekaniska justeringar
som behdvs vid driftsattning, kéanner till sakerhetsriskerna
forknippade med automatiska maskiner och forstar
bestammelserna och standarderna om maskinséakerhet

drar och kopplar ledningar och installerar givare inklusive skydd
samt monterar och kopplar olika givare sa att de blir klara for
drift




utfor kopplingsarbetena enligt tabeller och kretsscheman

med hénsyn till installationsmiljon, monterar elutrustning

och komponenter ratt samt kopplar dem pa godkanda sétt
och astadkommer pa egen hand fungerande och snygga
installationer av utrustning och ledningsinstallationer

forstar enkla styrprogram som grundar sig pa IEC61131-3 och
andrar parametrar som behévs i programmet och gor andra
andringar som inverkar pa utrustningens funktion, gér pa egen
hand ett enkelt styrprogram och férutser hur parametrarna
inverkar vid styrningen

behéarskar arbetshelheten och bygger en utrustning som
fungerar enligt planen.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som gdller vid maskinautomationsinstallationer.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de kunskaper och
fardigheter som behovs vid foérsta hjalpen och som motsvarar
innehallet i FHJ1 eller utbildningen i livraddande forsta hjalpen
samt de kunskaper och fardigheter som kravs for att fa
certifikatet for heta arbeten och arbetssékerhetskortet

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander &r i gott skick och att ordningen &r god i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

redogor for och rapporterar muntligt sina underhalls- och
reparationsatgarder

beharskar de engelska termer som behovs i branschen sa
val att hen med en ordbok kan identifiera komponenter i
komponentlistor och kopplingsritningar

Nojaktiga 2

Goda 3
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sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, foljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de kunskaper och
fardigheter som behdvs vid forsta hjalpen och som motsvarar
innehallet i FHJ1 eller utbildningen i livraddande forsta hjalpen
samt de kunskaper och fardigheter som kravs for att fa
certifikatet for heta arbeten och arbetssékerhetskortet

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forsoker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetsséatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material enligt anvisningarna, bedémer om
skyddsutrustning och arbetsredskap ar lampliga for arbetet

i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner och




arbetsredskap som hen anvander &r i gott skick och sorjer for
att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér pa egen
hand, kan soka I6sningar p& problem i arbetet, tar emot respons
samt planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

rapporterar sitt arbete muntligt och skriftligt, uppskattar
arbetstiden och berdknar arbetskostnaderna

foljer engelsksprakiga skriftliga bruks-, kopplings- och
monteringsanvisningar

Goda 4

Beromliga 5

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behorigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som ar till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

sékerstaller innan arbetet inleds att hen har de kunskaper och
fardigheter som behdvs vid forsta hjalpen och som motsvarar
innehallet i FHJ1 eller utbildningen i livraddande forsta hjalpen
samt de kunskaper och fardigheter som kravs for att fa
certifikatet for heta arbeten och arbetssékerhetskortet

valjer pa egen hand de arbetsséatt som &r sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksamhetssatt
som ar allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i fraga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

|6ser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran Iosningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsformaga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete

rapporterar sitt arbete muntligt och skriftligt, uppskattar
sanningsenligt arbetstiden och berdknar arbetskostnaderna
foljer engelsksprakiga skriftliga bruks-, kopplings- och
monteringsanvisningar.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att i varierande forhallanden utféra
praktiska arbetsuppgifter i en industri- eller féretagsmiljo i en maskin- och produktionsteknisk
bransch eller en motsvarande bransch. | uppgifterna tillampar den studerande sitt kunnande
och installerar automationsutrustning eller delar av en helhet i arbetsobjekt. | arbetet ska inga
installation av automationskomponenter, givare och styrutrustning inklusive kabelinstallation.

Till de delar som den yrkesskicklighet som krévs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.
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2.4. Hydraulikinstallationer, 20 kp (105939)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

« planera sitt arbete och vid hydraulikinstallationer anvanda ritningar, tekniska dokument och
kopplingsscheman

« utfora hydraulikinstallationer och till dessa relaterade arbeten

« folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som galler vid
hydraulikinstallationer.
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Bed6mning

Den studerande planerar sitt arbete och anvédnder vid hydraulikinstallationer ritningar,
tekniska dokument och kopplingsscheman.

Den studerande

Nojaktiga 1 » Aarinsatt i de grafiska symboler som &r vanligast i styrscheman
inom hydraulik och tolkar installationsritningar fér slangar,
rérsystem och hydraulkomponenter

» kénner till de grundlaggande egenskaperna och funktionssétten
hos utrustning som anvands for tryckproduktion,
funktionsprinciperna for 6ppna och slutna hydraulsystem och de
fysikaliska grunderna i friga om tekniken

» har kunskap om de vanligaste utrustningarna
och komponenterna som anvands i systemets
energidverforingskedja

« forstar vad de fysikaliska storheterna i anknytning till hydraulik
betyder

* har kdnnedom om hydraulvatskorna och andra material

 tar reda pa en utrustnings funktion med hjalp av scheman

Nojaktiga 2

Goda 3 » tolkar val ritningar 6ver de elinstallationer som behévs for
hydraulsystem och laser andra ritningar

 vet hur utrustning som anvéands for tryckproduktion och hur
olika hydraulsystem fungerar

» har kunskap om de vanligaste utrustningarna
och komponenterna som anvands i systemets
energidverforingskedja, om olika hydraulvéatskors
anvandningsomraden och om de faktorer som inverkar pa
trycknivan i hydraulsystemet

 forstar grunderna i fysiklagarna och bedémer hur andringar i
fysikaliska storheter inverkar pa hydraulsystemets funktion

» har kunskap om hydraulvatskorna och andra material

» tar med hjalp av scheman reda pa hur systemet fungerar och
anvander kopplings- och styrscheman vid felsékning

Goda 4

Berbmliga 5 » tolkar scheman for utrustning som anvéands fér styrning av
hydraulsystem samt andra ritningar

» vet hur utrustning som anvéands for tryckproduktion och hur
olika hydraulsystem fungerar

» har kunskap om de vanligaste utrustningarna
och komponenterna som anvands i systemets
energidverforingskedja, om olika hydraulvéatskors
anvandningsomraden och om de faktorer som inverkar pa
trycknivan i hydraulsystemet samt vet hur tryckstotar, kavitation
och varme paverkar funktionen

» undersoker med hjalp av fysiklagarna och matematik hur olika
storheter inverkar pa hydraulsystemets funktion, om det behtvs

» har kunskap om hydraulvatskorna och andra material

« forstar med hjalp av ritningar hur ett system fungerar och kan
anvanda ritningar vid felstkning.
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Den studerande utfér hydraulikinstallationer och till dessa relaterade arbeten.

Anvandning och val av arbetsredskap och material

Den studerande

Nojaktiga 1 « anvander arbetsredskap andamalsenligt sa att de inte skadar
komponenter samt hanterar material ratt
» ké&nner igen materialen och beteckningarna for de vanligaste
slangarna, rérsystemen och komponenterna
Nojaktiga 2
Goda 3 » valjer material enligt anvisningar och standarder, hanterar
material och arbetsredskap ratt, véljer andamalsenliga
arbetsredskap, arbetar ansvarsfullt och skéter om
arbetsredskapen
» ké&nner igen materialen och beteckningarna for de slangar,
rérsystem och komponenter som anvands i utrustningen
Goda 4
Berbmliga 5 » vdljer material enligt standarder, férutser materialbehov,

anvander material och arbetsredskap ratt, underhaller
arbetsredskap och arbetar omsorgsfullt

» ké&nner igen alla material och beteckningar for de slangar,
rérsystem och komponenter som anvands i utrustningen.
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Installationsarbeten

Den examinanden

No6jaktiga 1

installerar roér och slangar samt deras kopplingar, anvander
olika fastelement, anvander bdj- och kaputrustnig som behévs
vid byggande av ror- och slangsystem, forstar vikten av renhet
och skyddar komponenterna mot orenheter samt forstar
behovet av rengéring och rengéringens inverkan pa systemets
funktion

installerar ventiler och ventilblock samt back-, tryck- och
flodesventiler som anvénds for styrningen

installerar hydraulpumpar, motorer och cylindrar och vet hur de
fungerar

bygger system enligt scheman, arbetsritningar och anvisningar
samt rengor och skyddar rérledningar och slangar enligt
anvisningarna och med de rétta metoderna

beaktar elarbetssakerheten men ber emellanat om instruktioner
och ansluter elutrustning och elkomponenter ratt

Nojaktiga 2

Goda 3

installerar rér och slangar samt deras kopplingar ratt, anvander
olika fastelement, anvander bdj- och kaputrustning som behévs
vid byggande av rér- och slangsystem, skyddar komponenterna
mot orenheter under installationen, rengér systemet fore
driftsattning och forstar renhetens betydelse vid installation
installerar ventiler, ventilblock och mandverdon samt back-,
tryck-, flodes- och proportionalventiler

installerar och valjer hydraulpumpar, motorer och cylindrar,
kanner till deras funktionsprinciper och anvandningsomraden
samt utfor underhallsatgarder

bygger system enligt scheman, arbetsritningar och anvisningar
och driftsatter dem samt reng6r och skéljer hydraulsystem enligt
given anvisning

forstar grunderna i elteknik och beaktar elarbetssékerheten,
drar kablar och utfér grundlaggande kopplingar av utrustning pa
godkéanda satt

Goda 4

Berbmliga 5

valjer och installerar de ratta réren och slangarna samt deras
kopplingar, faster dem, anvander béj- och kaputrustning,
beaktar renheten i installationsarbetena och skyddar
komponenterna mot orenheter under installationen, rengor
systemet fore driftsattning och reglerar trycknivaerna

valjer och installerar ventiler, ventilblock och manéverdon samt
back-, tryck-, flodes- och proportionalventiler som anvands for
styrning och vet hur logikventiler fungerar

installerar och valjer hydraulpumpar, motorer och cylindrar,
kanner till deras funktionsprinciper och anvandningsomraden
samt utfor underhallsatgarder

bygger system enligt scheman, arbetsritningar och anvisningar,
stéller in dem infor drift och driftsatter dem ratt och sakert

kan grunderna i elteknik och beaktar elarbetssakerheten,

utfor uppgifter och matningar som hor till underhallet och
tillstdndskontrollen, haller systemet i funktionsdugligt skick

och kan pa egen hand &stadkomma korrekta och snygga

installationer av utrustning och ledningar.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som gadller vid hydraulikinstallationer.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander &r i gott skick och att ordningen &r god i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

beaktar de allmanna arbetarskyddsfragorna och de
arbetarskyddsfragor som ar aktuella vid hydraulikinstallationer
redogor for och rapporterar muntligt sina underhalls- och
reparationsatgarder for att det ska finnas ett underlag for
fakturering av kunden

beharskar de engelska termer som behovs i branschen sa

val att hen med en ordbok kan identifiera produkter eller
komponenter i stycklistor

Nojaktiga 2

Goda 3
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sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forsoker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetsséatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér p egen
hand, kan soka I6sningar p& problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsférmaga




» rapporterar sitt arbete muntligt och skriftligt for att det ska
finnas ett underlag for fakturering av kunden och uppskattar
arbetstiden och arbetskostnaderna

+ beaktar de allmanna arbetarskyddsfragorna och de
arbetarskyddsfradgor som &r aktuella vid hydraulikinstallationer

» beharskar de engelska termer som behovs i branschen sa val
att hen kan félja skriftliga installationsanvisningar

Goda 4

Beromliga 5 - sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

 vaéljer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

» arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksamhetssatt
som ar allmanna i arbetslivet

» anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» l6ser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran Iosningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférmaga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete

» Dbeaktar de allmanna arbetarskyddsfragorna och de
arbetarskyddsfragor som ar aktuella vid hydraulikinstallationer

» rapporterar sitt arbete muntligt och skriftligt for att det ska
finnas ett underlag for fakturering av kunden och uppskattar
arbetstiden och arbetskostnaderna

» beharskar de engelska termer som behdvs i branschen
sa val att hen kan utnyttja material pa engelska i sina
installationsarbeten och kan tolka engelsksprakiga
bruksanvisningar och dokument.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utféra praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmiljé i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. Till uppgifterna hor att utféra hydraulikinstallationer mangsidigt genom att installera,
driftsatta och provkora ett hydrauliksystem eller en del av ett stérre system.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pa andra satt.
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2.5.

Installation av maskinautomationssystem, 20 kp
(105942)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan
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planera sitt arbete och vid installation av maskinautomationssystem utnyttja ritningar,
tekniska dokument och kopplingsscheman

tilampa den elteknik som behévs i maskinautomationsinstallationer och kraven i fraga om
elarbetssékerhet samt grunderna i pneumatik och hydraulik

utféra installationer av  maskinautomationssystem och behérskar tillhérande
kabelinstallation och styrning

folia arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som galler i
installationsarbeten som behdvs i maskinautomationssystem.



Bed6mning

Den studerande planerar sitt arbete och utnyttjar ritningar, tekniska dokument och
kopplingsscheman vid installation av maskinautomationssystem.

Den examinanden

Nojaktiga 1  forstar betydelsen av de fysikaliska storheter som ar aktuella i
arbetet och kan grunderna i digitalteknik samt vet skillnaderna
mellan styrning och reglering

» kan de vanligaste grafiska symbolerna och kan lasa
installations- och monteringsritningar samt stycklistor

» kan grunderna i elteknik, elektronik och digitalteknik

» infor i installations- eller kopplingsschemana de férandringar
som kom fram under arbetet och méarker de ledningar som hen
kopplat enligt kraven i installationsobjektet

Nojaktiga 2

Goda 3 * beddmer hur forandringar i de fysikaliska storheterna inverkar
i arbetsobjektet och kan grunderna i digitalteknik samt vet
skillnaderna mellan styrning och reglering

+ laser installations- och monteringsritningar samt pneumatiska
och hydrauliska kopplingsscheman och tar med hjélp av
ritningar och scheman reda pa hur utrustningen fungerar

» har goda kunskaper i grunderna i elteknik, elektronik och
digitalteknik

* infor i installations- eller kopplingsschemana de férandringar
som kom fram under arbetet och kontrollen och méarker de
ledningar som hen kopplat enligt kraven i installationsobjektet

Goda 4

Berbmliga 5 « undersoker vid behov hur olika storheter inverkar pa funktionen,
kan grunderna i digitalteknik och vet skillnaderna mellan
styrning och reglering

« anvander installations- och monteringsritningar samt elektriska,
pneumatiska och hydrauliska kopplingsscheman, tar med hjalp
av ritningar och scheman reda p& hur utrustningen fungerar och
vet hur styranordningars styrningar presenteras

» har heltackande kunskaper i grunderna i elteknik, elektronik och
digitalteknik

» infor i installations- eller kopplingsschemana de
férandringar som kom fram under arbetet och kontrollen,
marker de ledningar som hen kopplat enligt kraven i
installationsobjektet och fyller i det protokoll som uppréttas éver
ibruktagningsbesiktningen av installationsobjektet.
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Den studerande tillampar den elteknik som behdvs i maskinautomationsinstallationer
och kraven i fraga om elarbetssikerhet samt grunderna i pneumatik och hydraulik.

Den studerande

Nojaktiga 1

gor installationsobjektet trycklést och stromlost pa ett sakert
satt, forhindrar oavsiktlig start av utrustningen, kan anvanda
universalmaétare och tar med hjalp av dokument reda pa var
objektet ska installeras

kanner till de pneumatiska, hydrauliska och elmekaniska
satten att astadkomma rorelse, beaktar tryckets inverkan i
pneumatiska och hydrauliska manéverdons funktion och forstar
betydelsen av renhet och téthet i systemen

har de kunskaper som behovs for att genomga
elsékerhetsutbildningen enligt standarden om elarbetssakerhet
(SFS 6002), vet vilka utbildningar och behérigheter som kravs i
elarbeten och utfér enkla kopplingsarbeten

kanner till funktionsprinciperna och styrsatten for elektriska,
pneumatiska och hydrauliska manéverdon

kanner till funktionsprinciperna foér de vanligaste
automationsnaten eller faltbussarna och deras uppbyggnad
kanner till funktionsprinciperna fér programmerbara styrsystem
och industridatorer

kanner till funktionsprincipen for olika typer av elmotorer samt
deras uppbyggnad och de standardkopplingar som i allmanhet
hor till dem

installerar elmotorer mekaniskt, har kunskap om de elektriska
kopplingarna och beharskar principerna for att astadkomma en
roterande och en linjar rorelse

Nojaktiga 2

Goda 3
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ser till att installationsobjektet ar i ett sékert tillstand

och forhindrar att det startar, installerar givare och utfor
kopplingsarbeten, anvander matutrustning fér méatning

av elektriska storheter och tar med hjélp av dokumenten

over installationsobjektet reda p& IP-zonerna och
installationsplatserna

ar insatt i installationsuppgifter som géller hydraulik- och
pneumatiksystem och annan utrustning som hor ihop med dem
samt installerar givare och komponenter

har de kunskaper och fardigheter som ingdr i utbildningen

i elarbetssékerhet (SFS 6002), vet vilka utbildningar

och behdrigheter som kravs i elarbeten samt utfér enkla
kopplingsarbeten och idrifttagningsbesiktningar av dem

kan funktionsprinciperna och styrsatten for elektriska,
pneumatiska och hydrauliska mandverdon samt de vanligaste
automationsnatens eller faltbussarnas funktionsprinciper och
uppbyggnad

behéarskar maskinautomationssystemen och deras
komponenter, ventiler, ventilblock, givare, programmerbara
styrsystem och faltbussar

kanner till funktionsprinciperna fér och grunderna i
programmerbara styrsystem och industridatorer samt kopplar
givare och mandverdon som hor ihop med dem

kanner till funktionsprincipen for olika typer av elmotorer samt
deras uppbyggnad och de standardkopplingar som i allmanhet
hor ihop med dem

monterar elmotorer mekaniskt, gor elektriska kopplingar

pa spanningslds utrustning eller utrustning som saknar
matningskabel, utfor en ibruktagningsbesiktning inklusive




matningar av elektriska kopplingar och vet hur man kan
astadkomma en roterande och en linjar rérelse

Goda 4

Beromliga 5

ser till att objektet &r i ett sakert tillstdnd och forhindrar start,
stéller in och kontrollerar maskinens tryck och spanning samt
granslagesbrytarnas signaler, installerar givare och utfor
kopplingsarbeten sa att eventuella storningsfaktorer forhindras,
anvander matutrustning for matning av elektriska storheter for
att undersoka funktionen och tar med hjalp av dokument dver
installationsobjektet reda pa IP-zonerna, kapslingsklasserna
och installationsplatserna

utfor installationsuppgifter som rér hydraulik- och
pneumatiksystem och annan utrustning som anknyter till dem
och installerar givare, komponenter och mandverdon
genomgar utbildningen i elarbetsséakerhet (SFS 6002), vet vilka
utbildningar och behérigheter som kréavs i elarbeten, utfér de
vanligaste kopplingsarbetena och idrifttagningsbesiktningar pa
dem samt tillhdrande méatningar

kanner till funktionsprinciperna och styrsatten for elektriska,
pneumatiska och hydrauliska mandverdon samt de vanligaste
automationsnatens eller faltbussarnas funktionsprinciper och
uppbyggnad

kopplar automationssystem och deras komponenter, ventiler,
ventilblock, givare, programmerbara styrsystem och faltbussar
behéarskar anvandningen av programmerbara styrsystem och
industridatorer och de kopplingar som hér ihop med dem samt
principerna for de inbyggda systemens och de programmerbara
styranordningarnas funktion och drift nér det géller byggande av
maskiner och utrustning och styrutrustning samt de viktigaste
bestdmmelserna och anvisningarna i maskinsakerhetsdirektiven
om byggande av automationsutrustning

kanner till funktionsprincipen for olika typer av elmotorer

samt deras uppbyggnad och de standardkopplingar och
frekvensomriktardrifter som i allménhet hoér ihop med dem
installerar elmotorer mekaniskt, gor elektriska kopplingar,
kopplar en frekvensomriktare och dess styrdrifter till en
spanningslos 3-fasmotor eller en 3-fasmotor som saknar
matningskabel, utfor en ibruktagningsbesiktning av sina
elektriska kopplingar och dokumenteringen av besiktningen
samt installerar motorer for att astadkomma en roterande och
en linjar rorelse.
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Den studerande utfor installationer av maskinautomationssystem och behéarskar
tillhérande kabelinstallation och styrning.

Anvédndning och val av arbetsredskap och material

Den studerande

Nojaktiga 1 » anvander givna arbetsredskap och andra material
andamalsenligt och utan att skada dem eller
installationsobjektet

» avgor vilka material de konstruktioner, slangar och ledningar
som anvands i utrustningen &r tillverkade av och var de ska

anvandas

Nojaktiga 2

Goda 3 » vaéljer arbetsredskap och material enligt installationsobjekt och
anvander dem ratt

» vet vilka material de konstruktioner, slangar och ledningar

som anvands i utrustningen &r tillverkade av och var de ska
anvandas

Goda 4

Berbmliga 5 » vadljer de ratta arbetsredskapen och materialen enligt objektet,

anvander dem ratt och underhaller sina arbetsredskap

» vet vilka material de konstruktioner, slangar och ledningar
som anvands i utrustningen ar tillverkade av och var de ska
anvandas.
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Installationsarbeten

Den studerande

No6jaktiga 1

monterar styrutrustning, plintar, kablar och relaer i styrskap och
maskiner som fungerar med lagspanning samt drar och kopplar
ledningar och installerar givare med hansyn till kraven i fraga
om mekaniskt och elektriskt skydd

installerar jordning och potentialutjamning enligt planerna och
kanner till funktionsprinciperna fér de vanligaste digitala och
analoga givarna

kontrollerar funktionen genom maétning, behéarskar
installationsarbetet och utfér installationerna enligt
kopplingstabeller och kretsscheman med hénsyn till kraven i
installationsobjektets miljo

monterar elutrustning och komponenter ratt samt drar kablar
och utfor grundlaggande kopplingar av utrustning

Nojaktiga 2

Goda 3

monterar styrutrustning, plintar, kablar och reléer i styrskap och
maskiner som fungerar med lagspanning samt drar och kopplar
ledningar och installerar givare med hansyn till kraven i fraga
om mekaniskt och elektriskt skydd

installerar jordning och potentialutjamning enligt planerna och
stéller in digitala och analoga givare infor driften

utfoér installationer enligt kopplingstabeller och kretsscheman
med hansyn till installationsmiljon, monterar elutrustning och
komponenter ratt och kopplar dem pa godkanda satt

installerar med hjalp av monteringsritningar, huvud- och
kretsscheman samt kopplingstabeller réatt utrustning, ledningar,
ror och annat material som behdvs samt kopplingstillbehor

Goda 4

Berbmliga 5

monterar styrutrustning, plintar, kablar och reléder i styrskap och
maskiner som fungerar med lagspanning samt drar och kopplar
ledningar och installerar givare med hansyn till kraven i fraga
om mekaniskt och elektriskt skydd

installerar jordning och potentialutjamning enligt planerna, drar
och kopplar ledningar och installerar givare inklusive skydd for
dem samt staller in och kopplar olika givare infor driften

utfér kopplingarna enligt tabeller och kretsscheman med hansyn
till installationsmiljon, monterar elutrustning och komponenter
ratt samt kopplar dem pa godkanda satt

installerar med hjalp av monteringsritningar, huvud- och
kretsscheman samt kopplingstabeller ratt utrustning, ledningar,
rér och annat material som behdvs samt kopplingstillbehér
beharskar de mekaniska monteringarna och kopplingarna av
mandéverdon, styrdon och givare samt de 6évriga kopplingar
som behovs for styrsystemet och astadkommer pa egen hand
fungerande och snygga utrustnings- och ledningsinstallationer.
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Den studerande féljer arbetslivets tillvigagangssitt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler i installationsarbeten som behdvs i maskinautomationssystem.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de kunskaper och
fardigheter som behovs vid foérsta hjalpen och som motsvarar
innehallet i FHJ1 eller utbildningen i livraddande forsta hjalpen
samt de kunskaper och fardigheter som kravs for att fa
certifikatet for heta arbeten och arbetssékerhetskortet

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och foljer de tillvagagangssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander &r i gott skick och att ordningen &r god i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

redogor for och rapporterar muntligt sina underhalls- och
reparationsatgarder

beharskar de engelska termer som behovs i branschen sa
val att hen med en ordbok kan identifiera komponenter i
komponentlistor och kopplingsritningar

Nojaktiga 2

Goda 3

46

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att f dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stalls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de kunskaper och
fardigheter som behdvs vid forsta hjalpen och som motsvarar
innehallet i FHJ1 eller utbildningen i livraddande forsta hjalpen
samt de kunskaper och fardigheter som kravs for att fa
certifikatet for heta arbeten och arbetssékerhetskortet

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forsoker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och foljer de tillvagagangssatt som &ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta
ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen




anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér pa egen
hand, soker losningar pa problem i arbetet, tar emot respons
samt planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

rapporterar sitt arbete muntligt och skriftligt, uppskattar
arbetstiden och berdknar arbetskostnaderna

foljer engelsksprakiga skriftliga bruks-, kopplings- och
monteringsanvisningar

Goda 4

Beromliga 5

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behorigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som ar till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

sékerstaller innan arbetet inleds att hen har de kunskaper och
fardigheter som behdvs vid forsta hjalpen och som motsvarar
innehallet i FHJ1 eller utbildningen i livraddande forsta hjalpen
samt de kunskaper och fardigheter som kravs for att fa
certifikatet for heta arbeten och arbetssékerhetskortet

valjer pa egen hand de arbetsséatt som &r sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara for manniskor
eller miljon i sitt arbete och foljer smidigt de tillvagagangssatt
som ar allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i fraga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

|6ser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran Iosningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsformaga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete

rapporterar sitt arbete muntligt och skriftligt, uppskattar
arbetstiden och berdknar arbetskostnaderna

foljer engelsksprakiga skriftliga bruks-, kopplings- och
monteringsanvisningar.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utféra praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmiljé i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. Till uppgifterna ingar att pa egen hand eller i ett arbetslag mangsidigt installera olika
maskinautomationssystem och de komponenter, givare, kablar och styrning som behdvs i dem.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pa andra satt.
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2.6.

Reparations- och montagesvetsning, 20 kp
(105945)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan
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planera sitt arbete och i arbetet anvéanda arbetsritningar och WPS-svetsdatablad

utfora reparations- och montagesvetsning i olika arbetsplatsférhallanden, utféra de for- och
efterarbeten som svetsfogen kraver och sdrja fér korrosionsskyddet

tillverka flansar och lyftoglor av plat och utfora gasskarnings- och borrningsarbeten i
anslutning till dem

folja arbetslivets verksamhetsséatt och beaktar de arbetarskyddskrav som géller vid
reparations- och montagesvetsning.



Bed6mning

Den studerande planerar sitt arbete och anvédnder arbetsrithningar och WPS-
svetsdatablad i arbetet.

Den studerande

Nojaktiga 1 » anvander tillsatsmaterial och skyddsgaser som &r [ampliga for
grundmaterialet och identifierar de vanligaste svetsdefekterna
och orsakerna till dem

+ kan skilja mellan kolstal, rostfritt stal och aluminium, forstar
svetsbeteckningarna och laser och forstar svetsdatablad (WPS)

» ber om instruktioner vid identifiering av kvalitetskrav och forstar
skyddsgasernas betydelse vid svetsning

+ &rinsatt i huvudpunkterna i friga om de krav som den géllande
standarden EN 9606 staller vid kvalificering av svetsare

* identifierar och undviker svetsdefekter

Nojaktiga 2

Goda 3 » valjer och anvander de rétta tillsatsmaterialen och gaserna,
undviker svetsdefekter i sitt arbete, vet vilken betydelse
varmetillférseln har och vilken inverkan formforéandringar har

« forstar skillnaden mellan olegerat och legerat stal i fraga om
svetsbarhet, laser och forstar svetsbeteckningar, svetsdatablad
(WPS), tabeller och handbdcker for val av tillsatsmaterial

» identifierar kvalitetskrav och k&nner till de vanligaste
svetsdefekterna och hur man undviker dem

» arinsatt i huvudpunkterna i fraga om de krav som den gallande
standarden EN 9606 staller vid kvalificering av svetsare samt
anvisningarna enligt den géllande standarden EN 1090-2 om
tillverkning av byggnaders stalkonstruktioner i en verkstad

Goda 4

Berbmliga 5 » vadljer och anvander de réatta tillsatsmaterialen och
gaserna, forhindrar uppkomsten av svetsdefekter, vet
vilken betydelse varmetillférseln har och vilken inverkan
svetsspanningar och formférandringar har och identifierar de
tillsatsmaterial, férarbeten och uppvarmningar som behdvs vid
reparationssvetsning av sprickor i gjutjarnsdelar

 identifierar grundmaterialen enligt dokumentet ISO/TR 15608,
kan tillampa informationen i handbdcker och anvisningar
smidigt och kanner till problemen vid svetsning av stél, legerat
stal, rostfritt stal och aluminium

» kanner till kvalitetskraven och kan korrigera sin arbetsprestation
enligt dem och forstar de teoretiska grunderna for hur
svetssmaéltan bildas och stelnar

« &rinsatt i huvudpunkterna i fraiga om de krav som den gallande
standarden EN 9606 staller vid kvalificering av svetsare samt
anvisningarna enligt den gallande standarden EN 1090-2 om
tillverkning av byggnaders stalkonstruktioner i en verkstad och
om bearbetning av dem i byggarbetsforhallanden.
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Den studerande utfér reparations- och montagesvetsning i olika arbetsplatsforhallanden,
utfor de for- och efterarbeten som svetsfogen kraver och sérjer fér korrosionsskyddet.

Den examinanden

Nojaktiga 1

svetsar med MMA-, MIG/MAG- och TIG-metoderna och kadnner
till deras centrala egenskaper samt faktorer som begransar
anvandningen av dem i monteringsforhallanden och kan svetsa
en blandsvets med de réatta tillsatsmaterialen

férbehandlar svetsgodset fore sammanfogning, utfér
rengoringsarbeten, fixerar och héftar detaljerna fére

svetsning, svetsar och mater svetsfogarna enligt ritningen och
anvisningarna, svetsar med MMA- och MIG-svetsmetoderna,
stéller in svetsmaskinen infér drift, kan lagra och anvanda
tillsatsmaterialen pa ratt satt och kan mekaniskt och genom
svetsning avlagsna avbrutna bultar och verktyg

beaktar radande forhallanden pa svetsarbetsplatsen och
sakerheten vid heta arbeten pa tillfalliga arbetsplatser,

utfor de skyddsatgarder och slipningar som behovs under
svetsningen sa att arbetet inte orsakar fara eller skador, forstar
hur forhallandena inverkar pa svetsarbetet och kanner till de
faktorer som inverkar pa svetsbarheten

skyddar ytorna pa rostfritt stél och aluminium, identifierar olika
material och deras anvandningsomraden, kanner till vilka
material som inte passar ihop och vilken betydelse orenheter
och slaggprodukter har med tanke pa korrosion

slipar svetsar

Nojaktiga 2

Goda 3

svetsar ett svetsprov for T-forband i lagena PA, PB, och PF
med valfri metod enligt den géllande standarden EN 9606-1

sa att svetsens kvalitet vid visuell kontroll uppfyller kraven for
svetsklass C

skyddar arbetsmiljén enligt behov och svetsférhallandena och
vet ocksa vilka faktorer som inverkar pa adelstalens svetsbarhet
forbereder svetsgodsen fore sammanfogningen, kan utfora
fogberedning, kan rengdra, fixera och hafta svetsgodset fore
svetsningen, tolkar svetsdatabladet tillforlitligt och astadkommer
de matt och former som svetsdatabladet forutsatter, valjer ratt
svetsmetod och tillsatsmaterial enligt svetsgodset, klarar av
svetsuppgifterna enligt de givna anvisningarna samt avlagsnar
avbrutna bultar och verktyg mekaniskt och genom svetsning
hanterar aluminium och rostfritt stal enligt renhetskraven,

valjer de ratta materialen och tillsatsmaterialen, valjer de réatta
tillsatsmaterialen vid sammanfogning av olika material och
behéarskar det omedelbara korrosionsskyddet fér olika material
och i olika konstruktionspunkter

utfor den avslutande slipningen av svetsarna omsorgsfullt och
avlagsnar vassa kanter

Goda 4

Beromliga 5
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svetsar ett svetsprov for stumférband i lagena PA, PB, och PF
enligt den géallande standarden EN 9606-1 med den svetsmetod
som hen valt sa att svetsens kvalitet vid visuell kontroll uppfyller
kraven for svetsklass C

forbereder svetsarbetena och utfoér svetsningen ratt, utfor
matningarna omsorgsfullt och noggrant och bedémer

om matningarna gjorts ratt, identifierar de vanligaste
svetsdefekterna och kan undvika dem, kan pa en
monteringsarbetsplats utfora utrustningssvetsning pa t.ex.




cisterner eller motsvarande gods utifran givna bilder och
instruktioner samt avlagsnar avbrutna bultar och verktyg
mekaniskt och genom svetsning

« vidtar p& eget initiativ sddana atgarder att svetsningen lyckas i
de rddande férhallandena, kanner till vaderleksbegransningarna
for svetsmetoderna i monteringsférhallanden och kanner till
de faktorer som inverkar p& svetsbarheten hos aluminium och
rostfritt stal

» sorjer for renheten och skydden av ytorna i alla situationer,
anvander olika material och tillsatsmaterial rétt och ekonomiskt,
kanner till konstruktionslésningar som férebygger korrosion och
kan gora uppfyllning och slipning

» utfor alla efterbehandlingsslipningar och sérjer for
utseendeaspekter och efterbearbetar rostfria svetsfogar pa
lampligt satt med tanke pa svetssituationen.

Den studerande tillverkar flansar och lyftéglor av plat och utfér gasskirnings- och
borrningsarbeten i anslutning till dem.

Den studerande

Nojaktiga 1 « utfor gasskarning med syre-acetylen-laga och plasmaskarning
manuellt och beharskar anvandningen av skarbrannare

« kan anvanda en pelarborrmaskin pa ett sakert satt

» Dbockar och gor mekaniska forband pa rér som ska monteras

» arbetar pa ett sakert satt i lyft- och forflyttningsarbeten,
anvander vanliga lyftanordningar och utfor lyft och forflyttningar
pa ett sakert satt

Nojaktiga 2
Goda 3 « utfor gasskarning med syre-acetylen-laga och plasmaskarning
manuellt, kan anvanda skarbrannare pa ett sakert sétt och
valjer lampliga munstycken och gastryck enligt instruktioner
 borrar hal med koordinat- och radialborrmaskin, aven stora hal
« utfér bockning, svetsning och gangning pa ror som ska
monteras samt gor mekaniska forband pa dem
« utfor lyft- och forflyttningsarbeten pa ett sakert och ergonomiskt
satt, valjer de ratta lyftanordningarna och lyftpunkterna, utfér
lyft och forflyttningar pa ett sakert satt och kan anvanda
personlyftanordningar och vanliga lyftanordningar
Goda 4
Berémliga 5  utfor gasskarning med syre-acetylen-laga och plasmaskarning

manuellt och behéarskar anvéandningen av skarbrannare

« borrar hal med koordinat- och radialborrmaskin, aven stora hal

 utfor bockning, svetsning, gangning pa rér som ska monteras
och gor mekaniska férband pa dem

« utfor lyft- och forflyttningsarbeten pé ett sakert och ergonomiskt
satt och med de rétta redskapen samt valjer de rétta punkterna,
kan ta i bruk en personlyftanordning och anvanda den pa
ratt sétt, anvander vanliga lyftanordningar och utfor lyft och
forflyttningar pa ett sakert satt.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler vid reparations- och montagesvetshning.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa kortet for heta arbeten och
arbetssakerhetskortet, foljer arbetarskyddsbhestdmmelserna och
sorjer for sékerheten vid heta arbeten

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander &r i gott skick och att ordningen &r god i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

redogor for och rapporterar muntligt sina underhalls- och
reparationsatgarder, till exempel for att anvandas vid fakturering
av kunden

hanterar och anvander industrigaser ratt och sékert

Nojaktiga 2

Goda 3
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sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa kortet for heta arbeten och
arbetssakerhetskortet, foljer arbetarskyddsbestdmmelserna och
sorjer for sékerheten vid heta arbeten

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forsoker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor eller
miljon i sitt arbete och féljer de allmanna verksamhetssatten i
arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo




+ klarar pa egen hand av de arbetsuppgifter som hen har ansvar
for, kan soka losningar pa problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

» rapporterar sitt arbete muntligt och skriftligt

» hanterar och anvander industrigaser réatt och sakert

Goda 4

Beromliga 5 » sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

o sakerstdller innan arbetet inleds att hen har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa kortet for heta arbeten och
arbetssakerhetskortet, foljer arbetarskyddsbestdmmelserna och
sorjer for sékerheten vid heta arbeten

» valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sékrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

e arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de
ovriga som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara for
manniskor eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de allménna
tillvagagangssatten i arbetslivet

» anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

¢ ldser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran lIosningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférmaga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete

» rapporterar och antecknar sina atgarder enligt kraven

¢ hanterar och anvander industrigaser ratt och sakert.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utféra praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmiljé i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. | arbetsuppgifterna ingar reparations- och montagesvetsning.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.

2.7. Underhallsarbeten, 20 kp (105947)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

« planerasitt arbete och utnyttja tekniska ritningar, tekniska dokument och kopplingsscheman
i underhallsarbeten

« utféra underhall, tatningsarbeten och smorjunderhall pd mekaniska maskiner och utrustning

« utfora elmekaniska installationer
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« folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som géller i
underhallsarbeten.
Beddmning

Den studerande planerar sitt arbete och utnyttjar tekniska ritningar, tekniska dokument
och kopplingsscheman i underhallsarbeten.

Den studerande

Nojaktiga 1 » kan de vanligaste grafiska symbolerna och laser installations-
och monteringsritningar samt stycklistor

« identifierar de smorj-, lasnings- och tatningsmedel som anvands
i maskiner och utrustning samt lednings- och rérmaterial och
véljer material enligt anvisningar

Nojaktiga 2

Goda 3 » laser installations- och monteringsritningar samt pneumatiska
och hydrauliska kopplingsscheman och tolkar dem ratt samt tar
med hjalp av ritningar och scheman reda pa hur en utrustning
fungerar

« identifierar de smorj-, lasnings- och tatningsmedel som anvands

i maskiner och utrustning samt lednings- och rérmaterial, valjer
material och hanterar material ratt

Goda 4

Berémliga 5 » anvander installations- och monteringsritningar samt elektriska,

pneumatiska och hydrauliska kopplingsscheman och vet hur
styranordningars styrningar presenteras

« valjer material fér underhallsarbetena, hanterar materialen
rétt, forutser behovet av material och ser till att materialen pa

[ampligt satt.
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Den studerande utfér underhall, titningsarbeten och smoérjunderhall p4 mekaniska

maskiner och utrustning.

Den examinanden

Nojaktiga 1

anvander arbetsredskap andamalsenligt, identifierar olika
material, smorjmedel och kemikalier samt férvarar, anvander
och ateranvander/atervinner dem ratt

valjer de ratta matverktygen fér matningar i samband med
mekaniska installationer, anvander dem rétt och kontrollerar
monteringen genom matning

utfér de vanligaste mekaniska installationerna i ett arbetslag,
demonterar och monterar mekaniska férband med hansyn
till de olika fastdonen och beaktar betydelsen av renhet och
korrosionsskydd i installationsarbetena

ser till att underhallet av maskiner kan utforas pa ett sakert
sétt, forhindrar att de startar under arbetet och kanner till
sakerhetsriskerna forknippade med automatiska maskiner
beharskar funktionsprinciperna for olika maskiner sa val att hen
kan utfora vanliga maskin- och underhallsinstallationer

gor lyft och forflyttningar pa ett sakert satt

Nojaktiga 2

Goda 3

véljer andamalsenliga arbetsredskap och anvander dem

pa ett andamalsenligt satt samt kan forvara, anvanda och
ateranvanda/atervinna olika material, kemikalier och tatningar
gor de observationer och méatningar som hor till
tillstindskontrollen p& egen hand och bedémer behovet av
underhall

utfor mekaniska installationer p& egen hand eller som aktiv
medlem i ett arbetslag och anvander de handverktyg, elverktyg
samt pneumatiska och hydrauliska arbetsredskap som behovs i
installations- och underhallsarbetena

ser till att de tillbehér och den skyddsutrustning som behdvs

i underhallet finns pa plats, stoppar maskinen i ett moment
som ar optimalt med tanke p& underhallet, kanner till

riskerna forknippade med automatiska maskiner och forstar
bestammelser som géller maskinsékerhet

utfor pd egen hand typiska atgarder som ingar i forebyggande
underhall och driftunderhall p& maskiner och utrustning

utfor lyft och forflyttningar pa ett sakert satt med de ratta
redskapen

Goda 4

Beromliga 5

valjer andamalsenliga arbetsredskap, anvander
arbetsredskapen effektivt samt kanner till funktionsprinciperna
for maskinens delar sa val att hen kan utfora
smaorjningsuppgifter ratt och professionellt och bedéma behovet
av att byta komponenter

utfor matningarna omsorgsfullt och noggrant, bedémer
matresultatens riktighet och kan stélla in mekaniska och
elektriska granslagesbrytare

utfor pa egen hand de installationer och mekaniska installningar
som behdvs vid underhall av utrustning, tar loss komponenter
fran varandra med hjélp av varme och kan utféra gasskarning
manuellt

startar pa ett kontrollerat satt den maskin eller utrustning

som hen underhallit och kontrollerar dess funktion, kanner

till sékerhetsriskerna forknippade med automatiska maskiner
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och forstar bestammelser och standarder som géller
maskinsakerhet

utfor matningar som hér till drift- och tillstindskontrollen,
observerar maskinernas skick och bedémer behovet av att
underhalla och byta komponenter och maskindelar

utfor lyft och forflyttningar pa ett sakert satt med de ratta
redskapen och kan anvanda en personlyftanordning.
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Den studerande utfor elmekaniska installationer.

Den studerande

No6jaktiga 1

kan grunderna i elteknik och beaktar elarbetssékerheten i sitt
arbete

beaktar i kopplingsarbeten de krav som pneumatiken och
hydrauliken staller

forstar betydelsen av de fysikaliska storheter som anknyter till
arbetet

anvander givna arbetsredskap andamalsenligt och utan att
skada dem eller installationsobjektet

gor den maskin som underhalls trycklds och stromlos pa ett
sakert satt, forhindrar oavsiktlig start av den, soker eventuella
stérningar och kan anvanda universalmatare

kanner till de pneumatiska, hydrauliska och elmekaniska
satten att astadkomma rorelse, beaktar tryckets inverkan i
pneumatiska och hydrauliska mandverdons funktion och forstar
betydelsen av renhet och téthet i systemen

kan grunderna i elteknik och den elarbetsséakerhet som
anknyter till den samt grunderna i pneumatik och hydraulik
och de sakerhetsfragor som ar aktuella vid pneumatik- och
hydraulikinstallation och kontrollerar att installationsobjektet ar
tryckldst och spanningslost

vet hur mekaniska avstangningsventiler ar uppbyggda

och fungerar samt byter eller monterar dem pa trycklésa
rérledningar

Nojaktiga 2

Goda 3

kan grunderna i elteknik val och beaktar elarbetssakerheten i
sitt arbete

utfor enkla kopplingsarbeten i pneumatik-och hydraulsystem
beddmer sig till hur &ndringar i de fysikaliska storheterna
inverkar i arbetsobjektet

véljer andamalsenliga arbetsredskap for installationsobjektet
ser till att maskinen ar i ett sakert tillstdnd under underhallet
och forhindrar att den startar, undersoker givares signaler samt
soker och lokaliserar orsaker till eventuella stérningar

utfor installations- och underhallsuppgifter som rér hydraulik-
och pneumatiksystem och annan utrustning som anknyter till
dem och kan byta komponenter och installera manéverdon
beharskar sakerhetsfrdgorna i anknytning till elinstallationer
samt pneumatik- och hydraulikinstallationer, kontrollerar
givares eller granslagesbrytares funktion och vid behov byter
dem enligt installationsanvisningar eller ritningar och beaktar
elarbetssékerheten i arbetet

vet hur mekaniska avstangningsventiler &r uppbyggda och
fungerar samt byter eller monterar dem eller andra rérdelar pa
rérledningar och ser till att installationsobjektet ar tryckldst utan
att orsaka storningar i produktionen

Goda 4

Beromliga 5

har heltackande kunskaper i grunderna i elteknik och beaktar
elarbetssakerheten systematiskt i sitt arbete

utfor kopplingsarbeten i pneumatik- och hydraulsystem

och behéarskar grunderna i pneumatik och hydraulik i
kopplingsarbeten

undersoker vid behov hur olika fysikaliska storheter inverkar pa

funktionen
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véljer andamalsenliga arbetsredskap och underhaller sina
arbetsredskap

ser till att maskinen ar i ett sakert tillstdnd med tanke pa
underhallet och forhindrar start, staller in maskinens tryck
och spénning samt granslagesbrytarnas signaler och soker
systematiskt orsakerna till eventuella storningar

utfor underhallsarbeten i pneumatik- och hydraulsystem,
som lokaliserar lackor och fel, atgardar fel hos givare och
mandverdon

kan den elteknik, pneumatik och hydraulik som behdvs i
installationsarbeten, kan séka och byta defekta komponenter
i ett enkelt system och férstar funktionsprincipen for ett enkelt
styrsystem

vet hur mekaniska avstangningsventiler ar uppbyggda och
fungerar, byter och monterar dem eller andra rérdelar pa
rorledningar, ser till att installationsobjektet ar trycklost

utan att orsaka storningar i produktionen samt kénner till
funktionsprincipen for ett enkelt rorsystem och tillhérande
komponenter.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler i underhallsarbeten.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

foljer arbetarskyddsbestammelserna, sorjer fér sdkerheten vid
heta arbeten, har de kunskaper och fardigheter som behévs
vid forsta hjalpen och som motsvarar innehallet i FHJ1 eller
utbildningen i livraddande férsta hjalpen samt har de kunskaper
och fardigheter som kravs for att f& certifikatet for heta arbeten
och arbetssakerhetskortet

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander &r i gott skick och att ordningen &r god i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

ser till att de maskiner och verktyg som hen anvander ar i skick
redogor for och rapporterar muntligt sina underhalls- och
reparationsatgarder, till exempel for att anvandas vid fakturering
av kunden

beharskar de engelska termer som behévs i branschen sa

val att hen med en ordbok kan identifiera produkter eller
komponenter i stycklistor

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

foljer arbetarskyddsbestdmmelserna, sorjer for sdkerheten vid
heta arbeten, har de kunskaper och fardigheter som behévs
vid forsta hjalpen och som motsvarar innehallet i FHJ1 eller
utbildningen i livrAddande forsta hjélpen, har de kunskaper
och fardigheter som kravs for att f& certifikatet for heta arbeten
och arbetssakerhetskortet samt hanterar och anvéander
industrigaser ratt och sékert

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forsoker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetsséatt som ar
allménna i arbetslivet
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anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar pa egen hand av de arbetsuppgifter som hen har ansvar
for, kan soka losningar pa problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

ser till att de maskiner och verktyg som hen anvander ar i skick
rapporterar sitt arbete muntligt och skriftligt for att det ska finnas
underlag for fakturering av kunden, uppskattar arbetstiden och
beraknar arbetskostnaderna

beharskar de engelska termer som behdvs i branschen sa val
att hen kan félja skriftliga installationsanvisningar

Goda 4

Beromliga 5

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som ar till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

foljer arbetarskyddsbestammelserna, sorjer for sdkerheten vid
heta arbeten, har de kunskaper och fardigheter som behdvs
vid forsta hjalpen och som motsvarar innehallet i FHJ1 eller
utbildningen i livrdddande férsta hjalpen, har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att fa certifikatet for heta arbeten
och arbetssakerhetskortet samt hanterar och anvéander
industrigaser pa ratt satt och sakert

valjer pa egen hand de arbetsséatt som &r sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksamhetssatt
som ar allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i fraga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

|6ser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran Iosningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsformaga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete

ser till att de maskiner och verktyg som hen anvéander ar i skick
rapporterar och dokumenterar med tanke pa framtida behov
sina atgarder inklusive kostnader i ndgot informationssystem
som anvands for underhallet

beharskar de engelska termer som behdvs i branschen sa

val att hen kan dra nytta av material p& frammande sprak i
underhallsarbetena och klarar av normala arbetssituationer.
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Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
inom underhallet i en industri- eller foretagsmiljo i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller
en motsvarande bransch.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pa andra satt.

2.8. Pneumatikinstallationer, 20 kp (105960)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

e planera sitt arbete och i pneumatikinstallationer utnyttja tekniska ritningar, tekniska
dokument och kopplingsscheman

« utféra pneumatikinstallationer och till dessa relaterade arbeten

» folja de verksamhetssétt som &r vanliga i arbetslivet och beakta de arbetarskyddskrav som
géller vid pneumatikinstallationer.
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Bed6mning

Den studerande planerar sitt arbete och utnyttjar tekniska ritningar, tekniska dokument
och kopplingsscheman i pneumatikinstallationer.

Den studerande

Nojaktiga 1

kanner igen materialen och beteckningarna fér de slangar,
rérsystem och komponenter som anvands i utrustningen och
anvander arbetsredskap andamalsenligt sa att de inte skadar
komponenter

ar insatt i de grafiska symboler som &r vanligast i styrscheman
inom pneumatik och tolkar installationsritningar for slangar,
rérsystem och pneumatikkomponenter

kanner till de grundlaggande egenskaperna och funktionssatten
hos utrustning som anvands for tryckproduktion,
pneumatiksystemets funktionsprinciper och de fysikaliska
grunderna i friga om tekniken och kan de vanligaste
utrustningarna och komponenterna som anvands i systemets
energidverforingskedja

forstar vad de fysikaliska storheterna i anknytning till pneumatik
betyder

Nojaktiga 2

Goda 3

valjer material enligt anvisningar och standarder, hanterar
material ratt, valjer andamalsenliga arbetsredskap, arbetar
ansvarsfullt och skéter om sina arbetsredskap

tolkar ritningar dver de elinstallationer som behovs i
pneumatiksystem och vet hur pneumatiska styranordningars
styrningar presenteras

kanner till hur utrustning som anvéands for tryckproduktion
fungerar, olika pneumatiksystems funktionsprinciper och de
fysikaliska grunderna i fraga om tekniken och kan de vanligaste
utrustningarna och komponenterna som anvands i systemets
energioverforingskedja samt de faktorer som inverkar pa
trycknivan

forstar grunderna i fysiklagarna och bedémer hur andringar i
fysikaliska storheter inverkar pa pneumatiksystemets funktion

Goda 4

Berbmliga 5

valjer material enligt standarder, férutser materialbehov,
underhaller arbetsredskap och arbetar omsorgsfullt och
noggrant

tolkar scheman 6ver styranordningar som anvands for styrning
av pneumatiksystem samt tar med hjalp av ritningar och
scheman reda p& hur utrustningen fungerar

ar insatt i funktionen hos den utrustning som anvands

for tryckproduktion, funktionsprinciperna for olika
pneumatiksystem, de vanligaste utrustningarna

och komponenterna som anvands i systemets
energioverforingskedja och de faktorer som inverkar pa
trycknivan samt identifierar inverkan av tryckstotar och varme
pa funktionen

understker med hjalp av fysiklagarna och matematik hur olika
storheter inverkar pa pneumatiksystemets funktion, om det
behovs.
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Den studerande utfér pneumatikinstallationer och till dessa relaterade arbeten.

Den studerande

No6jaktiga 1

installerar rér och slangar samt deras kopplingar, anvander
olika fastelement och anvander béj- och kaputrustning som
behdévs vid byggande av ror- och slangsystem

forstar renhetens betydelse for systemets funktion, skyddar
komponenterna mot orenheter, identifierar behov av rengéring
och rengor systemet under handledning

installerar ventiler och ventilblock samt back-, tryck- och
flodesventiler som anvéands for styrningen

installerar kompressorn och cylindrarna i pneumatiksystemet
och kanner till deras funktionsprinciper

tar med hjalp av scheman reda p& hur utrustningen fungerar
och monterar elutrustning och komponenter ratt

bygger system enligt scheman, arbetsritningar och anvisningar
samt rengér och skyddar rérledningar och slangar enligt
anvisningarna och med de réatta metoderna

beaktar elarbetssakerheten men ber emellanat om instruktioner
forebygger uppkomsten av fukt och avlagsnar fukt fran
pneumatiksystemet

Nojaktiga 2

Goda 3

installerar de ratta réren och slangarna samt deras

kopplingar, anvander olika fastelement och anvander bgj-

och kaputrustning som behdvs vid byggande av ror- och
slangsystem samt installerar pa egen hand komponenter,
slangar och ror

forstar renhetens betydelse i installationsarbetena, skyddar
komponenter mot orenheter under installationen och rengoér
systemet fore driftsattning

installerar ventiler, ventilblock och mandverdon samt back-,
tryck-, flédes- och proportionalventiler som anvands i styrningen
installerar kompressorn och cylindrarna i pneumatiksystemet
och kénner till deras funktionsprinciper och
anvandningsomraden samt utfor underhallsatgarder

tar med hjalp av scheman reda p& hur systemet fungerar,
anvander kopplings- och styrscheman vid felsdkning samt drar
kablar och utfor grundlaggande kopplingar av utrustning pa
godkénda satt

bygger system enligt scheman, arbetsritningar och anvisningar,
driftsatter dem samt reng6r och skéljer pneumatiksystemet
enligt given anvisning

forstar grunderna i elteknik och beaktar elarbetssakerheten
forebygger och avlagsnar fukt ur systemet

Goda 4

Beromliga 5

véljer och installerar de ratta réren, slangarna samt deras
kopplingar, faster dem och anvander bj- och kaputrustning
samt utfor pa egen hand de anslutningar som utrustningens
funktion kraver och de instéllningar som behdvs

beaktar systematiskt och pa eget initiativ renheten i
installationsarbetena, skyddar komponenterna mot orenheter
under installationen, reng6r systemet fore driftsattning och
stéller in trycknivaerna

valjer och installerar ventiler, ventilblock och mandverdon samt
back-, tryck-, flodes- och proportionalventiler som anvéands vid

styrningen och vet hur logikventiler fungerar
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valjer och installerar kompressorn och cylindrarna i
pneumatiksystemet och kanner till deras funktionsprinciper och
anvandningsomraden samt utfor underhallsatgarder

forstar med hjalp av ritningar hur systemet fungerar och
anvander dem vid felsékning, utfor uppgifter och méatningar
som hor till underhallet och tillstdndskontrollen, haller systemet
i funktionsdugligt skick och kan pa egen hand astadkomma
korrekta och snygga installationer av utrustning och ledningar
bygger system enligt scheman, arbetsritningar och anvisningar,
driftsétter dem och stéller in dem infor drift, driftsatter
pneumatiksystemet ratt och sakert och kopplar en pneumatisk
positioneringsutrustning till styrsystemet

behéarskar grunderna i elteknik val och beaktar
elarbetssékerheten

forebygger och avlagsnar fukt fran systemet om det behdovs.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som gdller vid pneumatikinstallationer.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de
kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander ar i gott skick och sorjer for ordningen i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

foljer arbetarskyddsbestammelserna, beaktar de allménna
arbetarskyddsfragorna och arbetarskyddsfragor som ar
aktuella vid pneumatikinstallationer, utfor sitt arbete enligt
arbetarskyddsinstruktionerna och orsakar inga faror for
manniskor eller miljén

redogor for och rapporterar muntligt sina underhalls- och
reparationsatgarder, till exempel for att anvandas vid fakturering
av kunden

beharskar de engelska termer som behévs i branschen sa
val att hen med en ordbok kan identifiera produkter eller
komponenter i stycklistor

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, foljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forsoker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetsséatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér pa egen

hand, kan soka I6sningar p& problem i arbetet, tar emot respons
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samt planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

» foljer arbetarskyddsbestdmmelserna, beaktar de allmanna
arbetarskyddsfradgorna och arbetarskyddsfragor som ar
aktuella vid pneumatikinstallationer, utfor sitt arbete enligt
arbetarskyddsinstruktionerna och orsakar inga faror for
manniskor eller miljén

* rapporterar sitt arbete muntligt och skriftligt for att det ska
finnas ett underlag for fakturering av kunden och uppskattar
arbetstiden och arbetskostnaderna

» beharskar de engelska termer som behovs i branschen sa val
att hen kan félja skriftliga installationsanvisningar

Goda 4

Beromliga 5 - sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behorigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

 vaéljer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

» arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksamhetssatt
som ar allmanna i arbetslivet

» anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» l6ser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran Iosningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférmaga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete

» foljer arbetarskyddsbestdmmelserna, beaktar de allmanna
arbetarskyddsfragorna och arbetarskyddsfragor som ar
aktuella vid pneumatikinstallationer, utfor sitt arbete enligt
arbetarskyddsinstruktionerna och orsakar inga faror for
méanniskor eller miljon

» rapporterar sina atgarder pa eget initiativ och enligt kraven

» beharskar de engelska termer som behdvs i branschen
sa val att hen kan utnyttja material pa engelska i sina
installationsarbeten och kan tolka engelsksprakiga

bruksanvisningar och dokument.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utféra praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmiljé i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. Till arbetsuppgifterna hor att installera, starta och provkdra ett pneumatiksystem eller en
del av ett storre system.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pa andra satt.
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2.9. Arbete med robot, 20 kp (105961)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

« skota driften av en robot med hjalputrustning

e programmera och skéta en ledad armrobot eller en robotcell

« aterstalla en ledad armrobot for produktion efter en stoérning

« folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som galler vid arbete
med robot.
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Bed6mning

Den studerande skéter driften av en robot med hjélputrustning.

Den studerande

Nojaktiga 1

kanner till robotikens traditionella anvandningsomraden,
robotarnas vanligaste konstruktionstyper och funktionsprinciper
samt anvandningsomradena for olika hjalputrustningar
(vandare, sugkoppar, fastdon, gripdon)

byter hjalputrustning vid behov

identifierar de grundlaggande rérelsekommandona

identifierar olika tillverkares robotar och kanner till skillnader
mellan deras anvandargranssnitt och programmeringssprak
har tillrackliga fardigheter i programmering

Nojaktiga 2

Goda 3

kanner till robotikens vanligaste traditionella
anvandningsomraden, robotarnas vanligaste konstruktionstyper
och funktionsprinciper, olika hjélputrustningars
anvandningsomraden, kanner till de elmatningar, eldrifter
och dataanslutningar samt den pneumatik som kopplas

till roboten och har kunskap om de sakerhets- och
myndighetsbestammelser som galler dessa

identifierar olika tillverkares robotar och kanner till skillnader
mellan deras anvandargranssnitt och programmeringssprak
byter hjalputrustning vid behov

anvander grundlaggande rérelsekommandon och
koordinatsystem

har goda fardigheter i programmering

Goda 4

Beromliga 5

kanner val till robotikens traditionella anvandningsomraden,
robotarnas vanligaste konstruktionstyper och funktionsprinciper,
olika hjalputrustningars anvandningsomraden, kanner till de
elmatningar, eldrifter och dataanslutningar samt den pneumatik
som kopplas till roboten, beaktar séakerhetsaspekterna

vid proogrammering och testning av roboten och beaktar
arbetarskyddet och elarbetssékerheten i robotens driftsmiljo
identifiera olika tillverkares robotar, kanner till skillnader mellan
deras anvandargranssnitt och programmeringssprak och
behéarskar de grundlaggande rérelsekommandona

kanner till funktionsprinciperna fér sensorer och matutrustning
som anvéands i robotar och robotceller samt principerna for
tillAmpning av artificiell syn for identifiering, positionering och
sakerhet samt kan byta hjalputrustning om det behévs
anvander grundlaggande rérelsekommandon och drar nytta av
koordinatsystem och verktygspunkter i sitt arbete

har mycket goda fardigheter i programmering.
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Den studerande programmerar och skoéter driften av en ledad armrobot eller en robotcell.

Den studerande

No6jaktiga 1

anvander ett fardigt robotprogram och en robotstation

sakert, programmerar punkterna, utféra de grundlaggande
rérelsekommandona, definierar verktygets och objektets
koordinatsystem, stéller i ordning roboten for drift och beharskar
de grundlaggande funktionerna

programmerar enkla rérelseprogram fér industrirobotar,

kanner till de olika satten att programmera en robot och testar
programmen med manuell kérning, automatisk kérning eller
genom simulering

Nojaktiga 2

Goda 3

skoter roboten och programmerar grundldggande
rérelsekommandon for den manuellt och tar pa egen hand reda
pa robotens funktioner med hjalp av bruksanvisningarna
behéarskar manuell styrning och programmering, matning av ett
nytt program, laddning och redigering av ett gammalt program
samt tillhérande positioneringar, andringar av koordinatsystem
och provkdrningar, kopierar och redigerar fardiga program och
utnyttjar koordinatsystem

Goda 4

Beromliga 5

skoter och programmerar roboten, testar programmet, definierar
verktygspunkten och operatérens koordinatsystem, flyttar
programmet i koordinatsystemet pa egen hand och behéarskar
den dagliga driften av nagon robotcell i produktionen

anvander underprogram, funktioner eller
upprepningskommandon vid programmering och forstar deras

anvandningsandamal och funktion.
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Den studerande aterstéller en ledad armrobot for produktion efter en stérning.

Den studerande

No6jaktiga 1

skoter en robotstation och gor pa basis av felmeddelanden
enkla korrigeringar som hor till operatérens uppgifter och
aterstéller roboten for produktion

tolkar bruksanvisningar och felmeddelanden och foljer
sakerhetsanvisningarna fér robotstationen

vet vad som behover kontrolleras med tanke pa utrustningens
funktion och vilka grundlaggande uppgifter som ingar i
driftsunderhallet

Nojaktiga 2

Goda 3

skoter en robotstation, tolkar felmeddelanden, utfor de kontroll-
och korrigeringsatgarder som behdvs och utfor nastan pa
egen hand installnings-, val- och justeringssatgarder pa
robotstationen

sakerstaller pa eget initiativ sdkerheten i robotstationens
funktion i alla situationer

vet vad som behover kontrolleras med tanke pa utrustningens
funktion och vilka grundlaggande uppgifter som ingar i
driftsunderhallet

Goda 4

Beromliga 5

beharskar driften av robotstationen, kan aterstalla roboten
efter en storning, utfor de korrigerande atgarder som behovs,
kontrollerar kvaliteten pa arbetet och drar de réatta slutsatserna
for att sakra kvaliteten pa slutprodukten

sakerstéller sdkerheten i robotstationens funktion i alla
situationer, sorjer for arbetarskyddsfragorna i arbetsmiljon och
kan arbeta pa egen hand

kontrollerar och utfér pa lampligt satt de underhall pa sin
utrustning som hor till operatdrens uppgifter.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler vid arbete med robot.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander ar i gott skick och sorjer for ordningen i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

foljer arbetarskyddsbestammelserna, sorjer for
sakerhetsfragorna speciellt nar det galler arbete i en robotmiljo,
kontrollerar skyddet av robotens arbetsomrade och ser till att
oavsiktlig start har férhindrats

beharskar de termer som behovs i branschen utéver pa ett
inhemskt sprak aven pa engelska s& val att hen med en ordbok
kan ta reda pa vad robotens felkoder betyder

rapporterar sitt arbete muntligt

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de
kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stalls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forsoker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetsséatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta
ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér p egen
hand, soker losningar pa problem i arbetet, tar emot respons
samt planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt

kunnande och sin arbetsférmaga
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» foljer arbetarskyddsbestammelserna, sorjer for
sakerhetsfragorna sarskilt nar det galler arbete i en robotmiljo,
kontrollerar skyddet av robotens arbetsomrade, ser till att
oavsiktlig start har forhindrats och tar hansyn till de 6vriga som
befinner sig i arbetsomradet samt farorna forknippade med
automatiska maskiner

+ beharskar de termer som behovs i branschen utdver pa ett
inhemskt sprak dven pa engelska sa val att hen kan félja
skriftliga bruksanvisningar

» rapporterar sitt arbete muntligt och skriftligt

Goda 4

Beromliga 5 - sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behorigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som ar till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

» vaéljer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

» arbetar aktivt i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de
dvriga som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara
foér ménniskor eller miljon i sitt arbete och foljer smidigt de
verksamhetssatt som ar allmanna i arbetslivet

» anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander éar i gott skick och sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» ldser problem som uppkommer i arbetet och kan utveckla sina
arbetssatt utifran Iosningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsformaga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete

» foljer arbetarskyddsbestammelserna, sorjer for
sakerhetsfragorna speciellt i anknytning till arbete i en
robotmiljo, kontrollerar skyddet av robotens arbetsomrade, ser
till att oavsiktlig start har férhindrats och tar hansyn till de évriga
som befinner sig i arbetsomradet samt farorna forknippade med
automatiska maskiner

» Dbehérskar de termer som behdvs i branschen utver pa ett
inhemskt sprak aven pa engelska sa val att hen klarar av
normala arbetssituationer

» rapporterar sitt arbete muntligt och skriftligt.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utféra praktiska arbetsuppgifter
i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande bransch. Till uppgifterna
hor att skota driften av och programmera en industrirobot. Programmeringen ska innehalla
utnyttjande av koordinatsystem samt programmering av robotens rérelsebanor och hastigheter.
Yrkesskickligheten pavisas aven i inkoppling av hjalp- eller kringutrustning och i robotséakerhet.
Till yrkesprovet hor alltid testning och ibruktagande av ett program.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kréavs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.
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2.10. Montering av kraftéverféringsutrustning och
maskinelement, 20 kp (105964)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

e planera sitt arbete, anvédnda tekniska dokument, valja verktyg och metoder for
monteringsarbeten och vid behov utnyttja specialtjanster

« montera, underhdlla och reparera kraftéverforingsutrustning, utféra matningar som
anknyter till monteringarna och gdra observationer av reparationsbehoven

« folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som galler vid
montering av kraftdverféringsutrustning och maskinelement.
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Bed6mning

Den studerande planerar sitt arbete, anvander tekniska dokument, véljer verktyg och
metoder fér monteringsarbeten och utnyttjar vid behov specialtjanster.

Kunskap om funktionsprinciperna, anvindningsomradena och livslangden fér
kraftéverforingsutrustning och for maskinelement som hér samman med den.

Den studerande

Nojaktiga 1

vet funktionsprinciperna och anvandningsomradena for olika
typer av kraftéverféringsutrustning, cylindriska kuggvaxlar,
planetvaxeln, variatorn och de maskinelement som hor ihop
med dem

monterar kraftoverforingsutrustningen pa det fundament som

ar avsett for den, foljer arbetarskyddsbestammelserna och
monterings- och sékerhetsanvisningar

beharskar olika kopplingstypers konstruktioner, bromsarna och
kuggvaxelstyperna och vet deras funktionsprinciper samt hur de
monteras pa ett fundament och i en kraftéverforing

laser uppgifterna pa typ- eller markskylten for en utrustning och
identifierar den samt kontrollerar att den &r avsedd att anvéndas
i monteringsobjektet

Nojaktiga 2

Goda 3

kanner till funktionsprinciperna och anvandningsomradena for
olika typer av kraftéverforingsutrustning, cylindriska kuggvéaxlar,
planetvaxeln, variatorn och momentomvandlaren

behérskar den tillaggsutrustning och de anordningar

som behdvs i monteringsarbetena, kan montera en
kraftéverféringsutrustning pa dess fundament och sorja for
sékerheten i alla arbets- och driftssituationer

beharskar val olika kopplingstypers konstruktioner, bromsarna
och kuggvéaxelstyperna och vet deras funktionsprinciper samt
hur de monteras pa ett fundament och i en kraftéverforing
laser obehindrat uppgifterna pa typ- eller markskylten for en
utrustning och identifierar den samt kontrollerar att den &ar
avsedd att anvandas i monteringsobjektet

Goda 4

Berbmliga 5

vet funktionsprinciperna och anvandningsomradena for olika
typer av kraftéverféringsutrustning, cylindriska kuggvaxlar,
planetvaxeln, variatorn, momentomvandlaren och hydrostatisk
kraftéverforing samt den tillaggsutrustning och de anordningar
som behdvs vid montering

kan montera kraftoverforing pa ett fundament sa att det

ar mojligt att ansluta en effektenhet till den och sorjer for
sakerheten i arbetsmiljon och fér sdkerheten vid drift av den
monterade utrustningen

beharskar utmarkt olika kopplingstypers konstruktioner,
bromsarna och kuggvaxelstyperna och vet deras
funktionsprinciper samt hur de monteras pa ett fundament och i
en kraftéverforing

laser obehindrat uppgifterna pa typ- eller markskylten for en
utrustning och identifierar den samt kontrollerar att den ar
avsedd att anvandas i monteringsobjektet.
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Behdrskande av tekniska dokument, anvdandning av de rétta verktygen och
metoderna i monteringsarbeten och vid behov utnyttjande av specialtjanster.

Den studerande

No6jaktiga 1

forstar de ritningar och anvisningar som behovs i
monteringsarbetet och utnyttjar monterings- och
underhallsanvisningar, men ber emellanat om instruktioner
under arbetet

identifierar olika material, tatnings- och smaérjmedel, vet var
olika vatskor ska anvandas och forstar vikten av renhet i
monteringsarbetena

skaffar de réatta verktygen, tillbehdren och reservdelarna for
monteringsarbetet, kan bedéma hur lang tid arbetet tar och ber
vid behov om rad och anvander experthjalp

Nojaktiga 2

Goda 3

anvéander monterings- och underhallsanvisningar,
funktionsdiagram, monteringsritningar, forstar de symboler
som anvands inom hydrauliken, anvander de verktyg och den
utrustning som behovs i monteringsarbetena réatt och arbetar
raskt och planmassigt

identifierar olika material, tatnings- och smarjmedel och
kemikalier, kan forvara och anvanda dem ratt, kanner till olika
vatskors egenskaper och anvandningséandamal samt beaktar
vikten av renhet och balansering i monteringsarbeten

skaffar de ratta specialverktygen, tillbehéren och reservdelarna
som behoévs i monteringsarbetet, kan bedoéma hur lang tid
arbetet tar och berakna kostnader, ar kostnadsmedveten néar
det galler reparation och byte av kraftéverféringsutrustning
samt anvander vid behov specialverkstader, lyfttjanster och
mekaniska verkstader vid reparationer

Goda 4

Berbmliga 5

anvander monterings- och underhallsanvisningar,
funktionsdiagram och monteringsritningar, forstar de symboler
som anvands inom hydrauliken och eltekniken samt kan I6sa
problem som kommer emot i monteringsarbeten och utféra
felsékning

identifierar olika material, tatnings- och smorjmedel och
kemikalier, kan forvara, anvanda och ateranvanda/atervinna
dem réatt, kanner till olika vatskors (t.ex. oljor och kylvéatskor)
egenskaper och anvandningsandamal samt beaktar vikten av
renhet, balansering och uppriktning i monteringsarbeten

skaffar de réatta specialverktygen, tillbehdren och reservdelarna
fér monteringsarbetet, kan valja mellan att reparera och att byta
kraftoverforingsutrustning, identifierar pa basis av riktvarden
och visuell kontroll om det behdvs varmebehandling, slipning,
bryning eller l[appning vid en reparation och anvander vid behov
specialverkstader, lyfttjanster och mekaniska verkstader i

reparationsarbetena.
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Den studerande monterar, underhaller och reparerar kraftoverforingsutrustning,
utfér matningar som anknyter till monteringarna och goér observationer av
reparationsbehoven.

Den studerande

Nojaktiga 1  ser till att det inte finns risk for att utrustningen startar medan
arbetet pagar och att ordningen ar god pé sin arbetsplats

» demonterar och monterar mekaniska férband, gér mekaniska
férband och tatningarna i anslutning till dem samt tar loss och
monterar kullager och axeltatningar

« gbr matningar som behdvs vid montering pa fundament, kan
rikta maskiner samt mata excentricitet, anvanda matverktyg
som ar vanliga i verkstader och universalmatare och vet
vilka metoder som anvands vid montering pa betong- och
stalfundament

« utfér smorjunderhall och rengéringsunderhall pa
kraftéverféringsutrustning, kontrollerar att kylningen ar tillracklig
och gor med sina sinnen observationer av vatskelackage och
konstiga ljud

» skyddar kraftoverféringsutrustning under transport och
montering, sorjer fér att utrustningen ar trycklés under
monteringen och gor enkla rérinstallationer

« gor grundlaggande underhall pa kraftéverféringsutrustning och
kan byta maskinelement for effektéverforing

» kanner till de olika typerna av kuggvaxlar, deras uppbyggnad
och funktionsprincip, kan satten att montera dem pa ett
fundament och i kraftoverforing och tar reda pa det ratta trycket
i ett hydrostatiskt kraftéverforingssystem

« monterar och riktar ledaxlar, kopplingar, bromsar, kedje- och
remdrifter samt transportorer eller deras komponenter och gor
atdragningar och uppriktningar ratt

e anvander de lyft-, flytt- och hjalpanordningar som behovs i
arbetet pa ett sakert satt

Nojaktiga 2

Goda 3 » ser till att det inte finns risk for att utrustningen startar och for
att ndgot skadas under arbetet, ser till att monteringsobjektet
ar spanningslést och att det ar god ordning och rent pa sin
arbetsplats

» demonterar och monterar forband och monterar tatningar i dem,
kan tillverka plantatningar, monterar och byter maskinelement
samt demonterar och monterar olika typer av lager och
axeltatningar

» utfér monteringsmatningar med ratt noggrannhetskrav enligt
objektet, méater och faststaller skicket pa maskinelement
med matverktyg som anvands i verkstader, kan grunderna i
elarbetssékerhet och kan anvanda universalmétare, kontrollerar
elsédkerheten fére monteringsarbetet och har kunskap om
de metoder som anvands vid montering pa betong- och
stalfundament

« utfor det grundlaggande underhallet pa
kraftoverforingsutrustning, gor observationer av lackage
och ljud med sina sinnen, kanner till maskinelementens
egenskaper och behovet av att byta dem med beaktande av
deras anvandning samt kan visuellt och genom att kanna pa
delar avgdra om de behéver bytas ut

» skyddar kraftdverféringsutrustning under transport och

montering, utfér de roérinstallationer som behdvs pa ett sakert
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sétt och klarar av de enkla svetsarbeten som kommer emot i
monteringsarbetena

byter och erséatter en defekt kraftoverféring, I6ser vanliga
problem som férekommer vid montering och reparation och
byter hjalputrustning eller maskinelement i effektéverféring
kanner till kuggvéaxelstyperna, deras uppbyggnad och
funktionsprincip, kan satten att montera dem pa ett
fundament och i kraftdverféring, kontrollerar och staller in ratt
kuggspel och tar reda pa det ratta trycket i ett hydrostatiskt
kraftéverforingssystem

byter och staller in ledaxlar, kopplingar, bromsar, kedje- och
remdrifter samt transportdrer som hor ihop med effektéverféring
eller deras komponenter och gor atdragningar, balanseringar
och uppriktningar ratt

anvander de lyft-, flytt- och hjalpanordningar som behévs

i arbetet pa ett sakert och smidigt satt och valjer de ratta
lyftredskapen och lyftpunkterna

Goda 4

Beromliga 5

ser till att det inte finns risk for att utrustningen startar och for
att nagot skadas under arbetet, ser till att monteringsobjektet ar
spanningslost och trycklost och att det ar god ordning och rent
pa sin arbetsplats

demonterar och monterar olika typer av férband och monterar
tatningar i dem, monterar och byter maskinelement, kan
montera kedje- och remdrifter samt utfora atdragning och
uppriktning av dem pa ratt satt samt demonterar och monterar
olika typer av lager och axeltatningar

utfér noggranna monteringsmatningar och uppriktningar

pa fundament och maskinbaddar, for kraftéverforing

och extrautrustning, mater och faststaller skicket och
anvandbarheten hos maskinelement med métverktyg som
anvands i verkstader, kan méata elektriska storheter som givare
ger och utfér monteringar pa betong- och stalfundament pa ratt
satt

utfor underhall pa kraftéverforing, gor observationer av
maskinens skick och behovet att byta delar med beaktande

av anvandningen, kan visuellt och genom att kanna pa delar
avgOra om de behdver bytas ut, gér i monteringsarbetena
observationer av hur slitna delar ar samt av lackage,
igensattningar, skador, onormal varmebildning, eventuella
orsaker till fel och amnen eller foremal som inte hor till
effektdverféringen

skyddar kraftoverforingen och monteringsmiljoén under arbetet
och utfor de grundlaggande svetsningar och rérdragningar som
behdvs i monteringsarbetena

reparerar kraftoverforingsutrustning, loser vanliga problem i
monterings- och reparationsarbeten, utfor felsékning pa ett
logiskt satt, byter och monterar in nya hjalpanordningar och
maskinelement i effektéverforing

demonterar, kontrollerar, reparerar och monterar en enkel
kuggvéxel samt installerar den mellan motorn och den

ovriga kraftéverforingsutrustningen, mater tryck och justerar
dem vid behov enligt anvisningarna i ett hydrostatiskt
kraftéverforingssystem

utfér montering av kraftoverféringsutrustning, underhaller

och vid behov reparerar ledaxlar, kopplingar, bromsar,

kedje- och remdrifter samt transportérer som hér ihop med
effektdverforing eller byter deras komponenter och gor

atdragningar, balanseringar och uppriktningar réatt
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anvander de lyft-, flytt- och hjalpanordningar som behovs i
arbetet pd ett sakert satt och utfor lyft och forflyttningar pa ett
sakert satt med de rétta redskapen och i de réatta punkterna.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler vid montering av kraftéverféringsutrustning och maskinelement.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander ar i gott skick och sorjer for ordningen i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

bedomer hur lang tid arbetet kommer att ta och rapporterar
muntligt sina underhalls- och reparationsatgarder for att det ska
finnas ett underlag for fakturering av kunden

beharskar de engelska termer som behovs i branschen sa
val att hen med en ordbok kan identifiera produkter eller
komponenter i stycklistor

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forsoker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de évriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor eller
miljon i sitt arbete och féljer de allmanna verksamhetssatten i
arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér p egen
hand, kan soka I6sningar p& problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsférmaga

beddmer hur lang tid arbetet kommer att ta och hur mycket
material som behévs samt planerar och rapporterar sitt arbete
muntligt och skriftligt
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beharskar de engelska termer som behdvs i branschen sa val
att hen kan félja skriftliga installationsanvisningar

Goda 4

Beromliga 5

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksamhetssatt
som ar allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i fraga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

I6ser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran Iosningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférmaga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete

uppskattar arbetskostnaderna och dokumenterar sina atgarder
enligt kraven

beharskar de engelska termer som behévs i branschen sa val
att hen i monteringsarbeten kan utnyttja material pa engelska
och klara av normala arbetssituationer.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utféra praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmiljé i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. Till arbetsuppgifterna hor att utfora arbetshelheter som innefattar montering av
kraftoverforingsutrustning och tillhorande maskinelement pa arbetsplatser. Den studerande
monterar, underhaller och reparerar kraftoverféringsutrustning, som kopplingar, bromsar, kedje-
och remdrifter, ledaxlar och transportorer.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kréavs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.

2.11.

Montering av motorer, 20 kp (105965)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan
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planera sitt arbete, anvanda tekniska dokument, vélja verktyg och metoder for
monteringsarbeten och vid behov utnyttja specialtjanster

montera, underhalla och reparera forbrannings-, hydraul- och elmotorer, utféra matningar
som anknyter till monteringarna och gora observationer av reparationsbehoven

folja arbetslivets verksamhetssétt och beakta de arbetarskyddskrav som géller vid

montering av motorer.



Bed6mning

Den studerande planerar sitt arbete, anvander tekniska dokument, véljer verktyg och
metoder fér monteringsarbeten och utnyttjar vid behov specialtjanster.

Kunskap om funktionsprinciperna och anvindningsomradena fér motorer av olika typer

Den studerande

No6jaktiga 1

kanner till funktionsprinciperna och anvandningsomradena for
motorer

monterar en motor pa det fundament som &r avsett for den,
foljer arbetarskyddsbestdmmelserna och monterings- och
séakerhetsanvisningarna

laser uppgifterna p& motorns typ- eller markskylt och identifierar
motorn samt kontrollerar att den &r avsedd att anvandas i
monteringsobjektet

Nojaktiga 2

Goda 3

kanner till funktionsprinciperna och anvandningsomradena for
olika motorer

beharskar den tillaggsutrustning och de anordningar som
behdvs vid montering av en motor, kan montera en motor pa
dess fundament och sérja for sékerheten i alla arbets- och
driftssituationer

laser obehindrat uppgifterna pa en motors typ- eller markskylt
och identifierar motorn samt kontrollerar att den &ar avsedd att
anvandas i monteringsobjektet

Goda 4

Berbmliga 5

kanner till motorernas funktionsprinciper och
anvandningsomraden samt den tillaggsutrustning och de
anordningar som behdévs vid montering av motorer

kan montera motorer p& fundament sa att det &r mojligt att
ansluta kraftoverforing till dem och sérjer fér sdkerheten i
arbetsmiljon och fér sdkerheten vid drift av maskinen

laser obehindrat uppgifterna pa en motors typ- eller markskylt
och identifierar motorn samt kontrollerar att den &r avsedd att
anvandas i monteringsobjektet.
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Behdrskande av tekniska dokument, anvdandning av de rétta verktygen och
metoderna i monteringsarbeten och vid behov utnyttjande av specialtjanster.

Den studerande

No6jaktiga 1

forstar de ritningar och anvisningar som behovs i
monteringsarbetet och utnyttjar monterings- och
underhallsanvisningar, men ber emellanat om instruktioner
identifierar olika material, tatnings- och smaérjmedel, vet var
olika vatskor ska anvandas och forstar vikten av renhet i
monteringsarbetena

skaffar de réatta verktygen, tillbehdren och reservdelarna for
monteringsarbetet, kan bedéma hur l&ang tid arbetet tar, men
ber emellan&t om rad och anvander experthjalp

beaktar myndigheternas foreskrifter och andra standarder i
monterings- och andringsarbeten som rér motorer

Nojaktiga 2

Goda 3

anvéander monterings- och underhallsanvisningar,
funktionsdiagram, monteringsritningar, forstar de symboler
som anvands inom hydrauliken, anvander de verktyg och den
utrustning som behovs i monteringsarbetena réatt och arbetar
raskt och planmassigt

identifierar olika material, tatnings- och smarjmedel och
kemikalier, kan forvara och anvanda dem ratt, kanner till olika
vatskors egenskaper och anvandningséandamal samt beaktar
vikten av renhet och balansering i monteringsarbeten

skaffar de ratta specialverktygen, tillbehéren och reservdelarna
som behévs i monteringsarbetet, kan bedoéma hur lang tid
arbetet tar och berdkna kostnader, ar kostnadsmedveten

nar det galler alternativen att reparera eller byta motor

samt anvander vid behov specialverkstader, lyfttjanster och
mekaniska verkstader vid reparationer

beaktar myndigheternas foreskrifter och andra standarder i
monterings- och &ndringsarbeten som rér motorer

Goda 4

Berbmliga 5

anvander monterings- och underhallsanvisningar,
funktionsdiagram och monteringsritningar, forstar de symboler
som anvands inom hydrauliken och eltekniken samt kan I6sa
problem som kommer emot i monteringsarbeten och utféra
felsékning

identifierar olika material, tatnings- och smoérjmedel och
kemikalier, kan forvara, anvanda och ateranvanda/atervinna
dem ratt, kanner till olika vatskors (t.ex. oljor och kylvéatskor)
egenskaper och anvandningsandamal samt beaktar vikten av
renhet, balansering och uppriktning i monteringsarbeten
skaffar de réatta specialverktygen, tillbehdren och reservdelarna
fér monteringsarbetet, kan valja mellan att reparera och att
byta en motor, identifierar pa basis av riktvarden och visuell
kontroll om det behévs varmebehandling, slipning, bryning
eller lappning vid reparation av en motor och anvander vid
behov specialverkstader, lyfttjanster och mekaniska verkstader i
reparationsarbetena

beaktar myndigheternas féreskrifter och andra standarder i
monterings- och andringsarbeten som rér motorer.
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Den studerande monterar, underhaller och reparerar forbrannings-, hydraul- och
elmotorer, utfér matningar som anknyter till monteringarna och goér observationer av
reparationsbehoven.

Den studerande

Nojaktiga 1 » ser till att det inte finns risk fér att motorn startar medan arbetet
pagar och att ordningen ar god pa sin arbetsplats

» demonterar och monterar mekaniska férband, gér mekaniska
férband och tatningarna i anslutning till dem samt tar loss och
monterar kullager och axeltatningar

 identifierar givare och hjalputrustning som anvands i motorer

« utfér smorjunderhall och rengéringsunderhall pa motorn,
kontrollerar att kylningen av motorn ar tillracklig och gér med
sina sinnen observationer av vatskelackage och konstiga ljud

» skyddar motorn under transport och montering, ser till att
utrustningen ar trycklés under monteringen och gor enkla
rorinstallationer

« utfor grundlaggande underhall p& motorer och byter motorers
hjalputrustning

« gor de monteringsmaétningar som behovs vid montering pa
fundament, riktar maskiner samt mater excentricitet, anvander
matverktyg som ar vanliga i verkstader och universalméatare

e anvander de lyft-, flytt- och hjalpanordningar som behovs i
arbetet pa ett sakert satt

No6jaktiga 2

Goda 3 » ser till att det inte finns risk for att motorn startar och for att
ndgot skadas under arbetet, ser till att monteringsobjektet
ar spanningslést och att det ar god ordning och rent pa sin
arbetsplats

» demonterar och monterar forband och monterar tatningar i dem,
kan tillverkar plantatningar, monterar och byter maskinelement
samt demonterar och monterar olika typer av lager och
axeltatningar

 identifierar givare och hjalputrustning som anvands i motorer
samt méater signaler som anknyter till dem

« utfor det grundlaggande underhallet pa en motor, gor
observationer av lackage och ljud med sina sinnen, k&nner till
egenskaperna hos maskinelementen och behovet av att byta
dem med beaktande av deras anvéndning samt kan visuellt och
genom att kanna pa delar avgéra om de behdver bytas ut

» skyddar motorn under transport och montering, utfor de
rorinstallationer som behdvs pa ett sékert satt och klarar av de
enkla svetsarbeten som kommer emot vid montering av motorer

* byter och ersatter en defekt motor, Idser vanliga problem som
férekommer vid montering och reparation och byter motorns
hjalputrustning och utrustar den enligt behovet

» utfér monteringsmatningar med ratt noggrannhetskrav enligt
objektet, méater och faststaller skicket pa maskinelement
med matverktyg som anvands i verkstéder, kan grunderna
i elarbetsséakerhet och kan anvanda universalmatare och
kontrollerar elsdkerheten fore monteringsarbetet

» anvander de lyft-, flytt- och hjélpanordningar som behdvs
i arbetet pa ett sakert och smidigt satt, valjer de ratta
lyftredskapen och lyftpunkterna och utfor lyften och
forflyttningarna pa ett sakert satt

Goda 4
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Berémliga 5

ser till att det inte finns risk for att motorn startar och for att
nagot skadas under arbetet, ser till att monteringsobjektet ar
spanningslost och trycklost och att det ar god ordning och rent
pa arbetsplatsen samt arbetar omsorgsfullt och noggrant
demonterar och monterar olika typer av férband och monterar
tatningar i dem, monterar och byter maskinelement, kan
montera kedje- och remdrifter samt utféra atdragning och
uppriktning av dem pa ratt satt samt demonterar och monterar
olika typer av lager och axeltatningar

identifierar givare och hjalputrustning som anvands i motorer,
mater signaler som anknyter till dem och drar nytta av motorns
eventuella sjalvdiagnostik

utfor underhall pa en motor, gor observationer av maskinens
skick och behovet att byta delar med beaktande av
anvandningen, kan visuellt och genom att kdnna pa delar
avgoOra om de behdver bytas ut, gér i monteringsarbetena
observationer av hur slitna delar &r samt av lackage,
igensattningar, skador, onormal varmebildning, eventuella
orsaker till fel och amnen eller foremal som inte hor ihop med
motorn

skyddar motorn och monteringsmiljon och utfér de
grundlaggande svetsningar och rérdragningar som behovs i
monteringsarbetena

reparerar en trasig motor, léser vanliga problem i monterings-
och reparationsarbeten, utfor felsokning pa ett logiskt satt, byter
motorers hjalpanordningar och utrustar motorer med behdvlig
tillaggsutrustning, t.ex. matare och mandverdon

utfér noggranna monteringsmatningar och uppriktningar

vid montering p& fundament och maskinbaddar och vid
montering av kraftdverféring och extrautrustning, méter och
faststaller skicket p& maskinelement och deras anvandbarhet
med matverktyg som anvands i verkstader, mater elektriska
storheter som givare ger och utnyttjar matning av tryck och
flode vid analys av motorns skick och installningar

anvander de lyft-, flytt- och hjalpanordningar som behévs

i arbetet pa ett sakert och smidigt satt och utfor lyft och
forflyttningar pa ett sakert satt med de ratta redskapen och i de
ratta punkterna.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler vid montering av motorer.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander ar i gott skick och sorjer for ordningen i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

bedomer hur lang tid arbetet kommer att ta och rapporterar
muntligt sina underhalls- och reparationsatgarder for att det ska
finnas ett underlag for fakturering av kunden

anvander vanliga lyftanordningar och utfor lyft och forflyttningar
pa ett sakert satt

beharskar de engelska termer som behovs i branschen sa

val att hen med en ordbok kan identifiera produkter eller
komponenter i stycklistor

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forsoker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetsséatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér p egen
hand, kan soka I6sningar p& problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt

kunnande och sin arbetsférmaga

85

Examensdelar



Examensdelar

beddmer hur lang tid arbetet kommer att ta och hur mycket
material som behévs samt planerar och rapporterar sitt arbete
muntligt och skriftligt

beharskar de engelska termer som behdvs i branschen sa val
att hen kan félja skriftliga installationsanvisningar

Goda 4

Beromliga 5

sakerstéller innan arbetet inleds till att hen har de tillstand och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksamhetssatt
som ar allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i fraga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

I6ser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran Iosningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférmaga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete

uppskattar arbetskostnaderna och dokumenterar sina atgarder
beharskar de engelska termer som behévs i branschen sa val
att hen i monteringsarbeten kan utnyttja material pa engelska
och klara av normala arbetssituationer.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utféra praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmiljé i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. Till arbetsuppgifterna hor att utféra monteringar som géller alla tre motortyper som ndmns
i examensgrunderna, men kunnandet visas med endast en motortyp. Om kunnandet visas med
tva motorer av olika typ, kan denna examensdel véljas tva ganger. De valda motortyperna anges
i examensbetyget under punkten Tillaggsuppgifter.

Yrkesprovsmiljoerna ska vara saddana att den studerande heltackande kan visa att hen har den
yrkesskicklighet som anges i examensdelen. Om det inte ar mdjligt att visa all yrkesskicklighet
eller allt kunnande som kravs i examensdelen i ett yrkesprov kompletteras pavisandet med en
annan bedémning av kunnandet.

2.12. Anviandning av 3D-tillverkningsmetoden, 20 kp

(105929)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan
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planera tillverkning och anvéanda tekniska ritningar, matteknik och trigonometri for att ta
reda pa de matt som behdvs

anvanda ett 3D CAD/CAM-program, modellera solida och ihaliga 3D-modeller som ar
komplexa, definiera former och arbetsbanor och skriva ut 2D-verkstadsritningar av den
detalj som hen modellerat

tillverka detaljer med metoden additiv tillverkning

finjustera de detaljer som tillverkas

félja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som galler 3D-
tillverkningsmetoderna.
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Bed6mning

Den studerande planerar tillverkning och anvander tekniska ritningar, méatteknik och
trigonometri for att ta reda pa de matt som behovs.

Den examinanden

Nojaktiga 1 » anvander matematik pa det satt som arbetet forutsatter och
utfor branschens rékneoperationer

« anvander matverktyg Andamalsenligt och gér matningar med de
vanligaste matverktygen pa egen hand

« laser ratt de vyer som anvands i tekniska ritningar och far med
hjalp av ritningar en uppfattning av detaljen

» identifierar de vanligaste materialen och deras mérkningar och
anvander givha material andamalsenligt

» gO0r en teknisk ritning av den detalj som hen matt upp

« laser och forstar engelsksprakigt material som behovs i

branschen
Nojaktiga 2
Goda 3 « tillampar matematik pa det satt som arbetet férutsatter och utfor
branschens rékneoperationer, utnyttjar och I6ser ekvationer
e utfor matningar med de vanligaste méatverktygen pa egen hand
och smidigt samt férstar betydelsen av kalibrering och renhet
vid métning
» laser ratt projektioner, toleranser och materialméarkningar i
arbetsritningar
 identifierar de vanligaste materialen och deras mérkningar och
véljer ratt material for arbetet
» goOr en teknisk ritning av den detalj som hen matt upp och
inkluderar uppgifter om toleranser
« laser och forstar val engelsksprakigt material som behovs i
branschen
Goda 4
Berbmliga 5 « anvander matematik pa det satt som arbetet forutsatter och

utfor branschens rakneoperationer, sdsom beraknar métt och
vinklar utifrn tekniska ritningar

» utfér matningar omsorgsfullt och noggrant, kan bedéma om
matresultaten ar korrekta och fylla i matprotokoll, forstar
betydelsen av kalibrering och renhet, kontrollerar méatverktyget
och anvander och férvarar matten ratt

« laser och tolkar arbetsritningar p& egen hand och ratt samt
forstar vilken betydelse angivelserna i dem har vid tillverkningen

» identifierar de vanligaste materialen samt beteckningarna for
dem och valjer ratt material och tillsatsamnen for arbetet

e goOr en teknisk ritning av den detalj som hen matt upp och
inkluderar uppgifter om toleranser och ytangivelser

» Dbeharskar de engelska termer som behdvs i branschen sa vl
att hen klarar av arbetssituationer och kan anvanda material pa
frammande sprak i arbetet.
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Den studerande anvander ett 3D CAD/ICAM-program, modellerar solida och ihaliga 3D-
modeller som &r komplexa, definierar former och verktygsbanor och skriver ut 2D-
verkstadsrithingar av den detalj som hen modellerat.

Den studerande

Nojaktiga 1 » beharskar ett CAD-program, skapar enkla geometrier och
former samt véljer och definierar de ratta formerna for
tillverkningen utifran 3D-former

« vet for vilket andamal olika programvaror anvands och kan
skilja mellan en ritning i 2D och en yt- och volymmodell

» skriver ut 2D-verkstadsritningar av den detalj som hen
modellerat

Nojaktiga 2

Goda 3 » skapar en 2D-ritning och en 3D-modell, vet hur viktigt det
ar med sékerhetskopiering och kan ta bort onédiga former i
grafiken

» redigerar och andrar former samt skalar, speglar och andrar
skalor i modellen, lagger mérke till eventuella brister, sasom
luckor i volymmodeller som beror pa formatkonvertering,
behéarskar de olika formaten som filer kan sparas i och kan
hantera filer

» skriver ut 2D-verkstadsritningar av den detalj som hen
modellerat

Goda 4

Berbmliga 5 » skapar pa egen hand 3D-modeller, korrigerar fel i modeller
och verktygsbanor och andrar vid behov filformat, skriver
ut de bilder som behdvs vid tillverkningen inklusive
arbetsinstruktionerna, gor filen sa liten som majligt och férvarar
filerna i en logisk ordning

» uppfattar geometrin med hjalp av ritningen och instruktionerna
och kan med hjalp av tabeller ta reda pa de uppgifter som
behdvs for att skapa geometrin fér en 3D-modell

» skriver ut 2D-verkstadsritningar av den detalj som hen
modellerat.
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Den studerande tillverkar detaljer med metoden additiv tillverkning.

Den studerande

No6jaktiga 1

kanner till metoder for additiv tillverkning och deras
anvandningsandamal

valjer utrustning samt tillsatsdmne eller tillsatsdmnen som ar
lampliga for 3D-tillverkningen

foljer sakerhetsanvisningarna for 3D-tillverkningsutrustningen
och haller hela tiden uppsikt 6ver sakerheten i driften genom
att emellanat be om instruktioner, men satter pa egen hand
maskinen i skick infor drift och startar tillverkningen utifrén sin
3D-modell och kontrollerar innan maskinen startas att det inte
finns n&gon risk for skador

tillverkar 3D-detaljer genom att beakta maskinens egenskaper
och kan overfdra tillverkningsfiler med lagringsenheter,
datakabel eller tradiost till tillverkningsmaskinen

anvander stodstrukturer p& lampligt satt och avlagsnar dem
enligt instruktionerna

rengOr utrustningen och dess omgivning infor fortsatt drift

Nojaktiga 2

Goda 3

kanner till de vanligaste additiva tillverkningsmetoderna,
egenskaperna hos de vanligaste materialen som anvands i dem
samt deras anvandningsandamal

valjer utrustning, tillsatsdmne eller tillsatsdmnen och

metod som &r lampliga fér 3D-tillverkningen med tanke pa
anvandningsandamalet

foljer sdkerhetsanvisningarna for 3D-tillverkningsutrustningen
och haller hela tiden uppsikt 6ver sakerheten i driften

tillverkar 3D-detaljer och stéller in de ratta vardena och
parametrarna for tillverkningen med héansyn till material,
detaljens form och tillverkningsmaskinens egenskaper
anvander stodstrukturer pa lampligt satt och avliagsnar dem pa
ett kontrollerat satt

rengdr utrustningen och dess omgivning infor fortsatt drift

Goda 4

Beromliga 5

kanner till olika additiva tillverkningsmetoder, egenskaperna
hos de vanligaste materialen som anvéands i dem samt deras
anvandningsandamal

valjer ratt tillverkningsmetod och tillsatsdmne eller tillsatséamnen
enligt detaljens konstruktion, material, tillverkningsantal och
anvandningsandamal

skoter driften av 3D-utrustningen pa ett sékert och
andamalsenligt satt och utarbetar de dokument och anvisningar
som mojligen behdvs senare i tillverkningen

tillverkar 3D-detaljer professionellt och vet hur ytbehandling och
varmebehandlingar inverkar pa detaljens material och form
anvander stodstrukturer pa lampligt satt och avlagsnar dem pa
ett kontrollerat satt

rengor utrustningen och dess omgivning infor fortsatt drift.
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Den studerande finjusterar de detaljer som tillverkas.

Den studerande

No6jaktiga 1  utfor finjusteringen andamalsenligt med mekaniska metoder
for borttagning av material och med verktyg och utfér den
finputsning som ytkvaliteten kraver

Nojaktiga 2

Goda 3 « utfor finjusteringen Andamalsenligt med mekaniska metoder for
borttagning av material och med verktyg och med mekaniska
eller kemiska sammanfogningsmetoder samt utfér den
finputsning som ytkvaliteten kraver

Goda 4

Beromliga 5 « utfor finjusteringen dndamalsenligt med mekaniska metoder

for borttagning av material och med verktyg och utfor
finputsningen av produkten enligt kundens krav och sa att den
kan 6verlamnas.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler 3D-tillverkningsmetoderna.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behdérigheter som behovs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs i det, féljer bestammelser och anvisningar
om arbetarskydd och heta arbeten samt vet vilka krav som
stélls i kvalitets-, miljé- och produktionsstyrningssystemen
valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de dévriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander &r i gott skick och att ordningen &r god i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

utfér de grundlaggande kontrollerna av de maskiner som hen
skoter, i huvudsak pa egen hand

kanner till de risker som ar férknippade med maskinens
varmetillforsel, strélning, tryck, gaser, kemikalier och andra
motsvarande egenskaper samt hanterar och anvéander
industrigaser ratt och sékert

ger en muntlig rapport om sina atgarder, till exempel for
fakturering av kunden

beharskar de engelska termer som behovs sa val att hen kan
anvanda 3D-programvaror utan finsksprakiga menyer

Nojaktiga 2

Goda 3
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sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forsoker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de évriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetsséatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, kan bedéma om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar pa egen hand av de arbetsuppgifter som hen har ansvar
for, kan soka losningar pa problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsférmaga




utfor de grundlaggande kontrollerna av de maskiner som hen
skéter och utfor de underhall som operatéren ska utféra och
kontrollerar sina maskiner med hansyn till de sékerhetsrisker
som ar forenade med konstruktionen

beaktar de risker som ar forknippade med maskinens
varmetillforsel, stralning, tryck, gaser, kemikalier och andra
motsvarande egenskaper samt hanterar och anvéander
industrigaser ratt och sékert

rapporterar sitt arbete

beharskar de engelska termer som behdvs sa vél att

hen kan anvanda de ursprungliga anvisningarna och
anvandargranssnitten for olika tillverkningsmaskiner utan
finsksprakiga menyer

Goda 4

Beromliga 5

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behorigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som ar till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

valjer pa egen hand de arbetsséatt som &r sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

arbetar aktivt i ett arbetslag och tar i arbetet hénsyn till de
évriga som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara

foér ménniskor eller miljon i sitt arbete och foljer smidigt de
verksamhetssatt som ar allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

I6ser problem som uppkommer i arbetet och kan utveckla sina
arbetssatt utifran Iosningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsformaga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete

utfor de underhall som operat6ren ska utféra, kontrollerar sina
maskiner och utfér mindre reparationer med hansyn till de
sékerhetsrisker som &ar férenade med miljon och maskinens
konstruktion

beaktar de risker som &r forknippade med maskinens
varmetillférsel, stralning, tryck, gaser, kemikalier och andra
motsvarande egenskaper samt hanterar och anvander
industrigaser ratt och sakert

rapporterar sitt arbete pa ett tydligt satt

beharskar de engelska termer som behévs i branschen sa val
att hen klarar av arbetssituationer och kan utnyttja material pa
frammande sprak i arbetet.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utféra praktiska arbetsuppgifter
i en maskin- och produktionsteknisk miljé eller nagon annan lamplig miljé. Till uppgifterna hor att
utifran en arbetsritning eller andra dokument géra en 3D-modell for en detalj och de verktygsbanor
som behdvs vid tillverkningen samt att dverfora ett fardigt program till en arbetsmaskin for 3D-

tillverkning.
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Den studerande skriver ut verkstadsritningar med mattangivelser fér en detalj som hen modellerat.
Den 3D-utrustning som anvands i tillverkningen kan vara en FDM-skrivare, en SLS-skrivare, en
armrobot eller ndgon annan maskin som ar jamférbar med dessa. Sitt kunnande i tillverkning
visar den studerande med endast en utrustning, men hen ska &ven ha kdnnedom om de andra
metoderna. | tillverkningen av detaljen ska inga finjustering av den, och den ska ha en komplex
form eller sa ska dess konstruktion vara sadan att det inte ar Ionsamt att tillverka det med
subtraktiva metoder.

Kunnandet kan visas i samband med yrkesprovet i examensdelen CAD/CAM-programmering,
men bedémningen ska goéras enligt kriterierna i denna examensdel.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pa andra satt.

2.13. Svetsning av aluminium och rostfritt stal, 20 kp
(105930)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

e sétta svetsutrustning i skick infér anvandning

» hantera aluminium och rostfria stal

« vadlja svetsmetod (131, 135, 141), tillsatsmaterial och skyddsgas

» forbereda svetsgodset och stélla in utrustningen

» svetsa med tvd metoder (131, 135, 141) for aluminium och rostfritt stl som hen sjalv valjer

» kontrollera svetsar visuellt och efterbehandla svetsar

« folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som géaller vid
svetsning av aluminium och rostfritt stal.

Beddmning

Den studerande sétter svetsutrustning i skick infér anvandning.

Den studerande

Nojaktiga 1 « ka&nner igen en svetsutrustnings delar och satter
svetsutrustningen i skick infor anvandning

Nojaktiga 2

Goda 3 e satter svetsutrustningen i skick infér anvandning och kan utféra
de uppgifter som hor till driftservicen av utrustningen

Goda 4

Berémliga 5 » sétter svetsutrustningen i skick infor anvandning, kan utféra

de uppgifter som hor till driftservicen av utrustningen och
vélja forbrukningsdelar (sdsom elektrod och matarhjul) enligt

svetsgods.
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Den studerande hanterar aluminium och rostfria stal.

Den studerande

No6jaktiga 1

kanner till de grundlaggande egenskaperna hos aluminium
och rostfritt stdl samt deras méarkningar och vanligaste
anvandningsomraden

hanterar pa lampligt satt platamnen av aluminium och rostfritt
stal och vet vilka specialkrav dessa staller pa arbetsmiljon och
materialhanteringen

Nojaktiga 2

Goda 3

vet vilka de vanligaste aluminiumkvaliteterna och rostfria
stalen &r, identifierar dem, kanner till deras egenskaper

och markningar och kanner till méarkningarna for deras
legeringsdmnen och deras handelsnamn

hanterar pa lampligt satt platamnen av aluminium och
rostfritt stl och beaktar de specialkrav som dessa staller pa
arbetsmiljon och materialhanteringen

Goda 4

Beromliga 5

kanner till materialegenskaperna hos olika aluminiumkvaliteter
och rostfria stal

hanterar pa lampligt satt platamnen av aluminium och rostfritt

stal med beaktande av specialkraven och de formférandringar

hos aluminium och rostfritt stal som svetsning orsakar.

Den studerande viljer svetsmetod (131, 135, 141), tillsatsmaterial och skyddsgas.

Den studerande

Nojaktiga 1

valjer svetsmetod, tillsatsmaterial och skyddsgas enligt
anvandningsobjekt, men ber vid behov om mer instruktioner
eller rad

identifierar svetsmetoderna (131, 135, 141) och k&nner till deras
typiska anvandningsomraden och egenskaper nar det galler
aluminium och rostfritt stal

vet vilka atgarder som behévs i samband med lagring,
hantering och ekonomisk anvandning av gaser och
tillsatsmaterial for aluminium och rostfritt stal

Nojaktiga 2

Goda 3

valjer svetsmetod, tillsatsmaterial och skyddsgas enligt
anvandningsobjekt, grundmaterial och svetssituation

kanner till svetsmetodernas (131, 135, 141)
anvandningsomraden samt fordelar och nackdelar vid svetsning
av aluminium och rostfritt stal

vet vilka atgarder som behévs i samband med lagring,
hantering och ekonomisk anvandning av gaser och
tillsatsmaterial for aluminium och rostfritt stal

Goda 4

Beromliga 5

véljer pa egen hand svetsmetod, tillsatsmaterial och skyddsgas
enligt anvandningsobjekt, grundmaterial och svetssituation
utarbetar preliminéra svetsdatablad (pWPS) enligt gallande
standard

kanner till och utfor de atgarder som behdvs i samband med
lagring, hantering och ekonomisk anvéandning av gaser och
tillsatsmaterial for aluminium och rostfritt stal.
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Den studerande forbereder svetsgodset och stéller in utrustningen.

Den studerande

No6jaktiga 1 forbereder svetsgodset med hansyn till fogens, haftningens och
materialegenskapernas krav
stéller in utrustningen enligt svetssituationens krav, kanner till
svetsbarheten fér aluminium och rostfritt stal och vet vilka fogar
och férbandstyper som anvands i svetsférband

Nojaktiga 2

Goda 3 forbereder svetsgodset med hansyn till fogens, haftningens och
materialegenskapernas krav
staller in utrustningen enligt svetssituationens krav och gor pa
egen hand de fogtyper som ska anvandas

Goda 4

Beromliga 5 forbereder svetsgodset med hansyn till fogens, haftningens och

materialegenskapernas krav

stéller in utrustningen enligt svetssituationens krav och
svetsparametrarna enligt svetssituationen och den svetsmetod
som anvands, och goér detta med svetsmetoderna 131, 135 och
141.

Den studerande svetsar med tva metoder (131, 135, 141) fé6r aluminium och rostfritt stal

som hen sjalv viljer.

Den studerande

Nojaktiga 1 svetsar kalsvetsprov (FW) som ska bedémas enligt gallande
svetsarprovningsstandard i lage PB ml
utfér svetsningen enligt svetsdatabladet

Nojaktiga 2

Goda 3 svetsar kalsvetsprov (FW) som ska bedémas enligt gallande
svetsarprovningsstandard i lage PB ml
utfor svetsningen enligt svetsdatabladet

Goda 4

Berbmliga 5 svetsar kalsvetsprov (FW) som ska bedémas enligt gallande

svetsarprovningsstandard i lagena PB ml, PF och PD
utfor svetsningen enligt svetsdatabladet
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Den studerande kontrollerar svetsar visuellt och efterbehandlar svetsar.

Den studerande

No6jaktiga 1 kanner till de vanligaste svetsdefekterna, satten att
dimensionera svetsar och svetsbeteckningarna
vet vilken betydelse rotgasen har
kontrollerar svetsen visuellt enligt gallande standard om
defekter

Nojaktiga 2

Goda 3 beddmer svetsen visuellt och genom métning
skyddar svetsens rotsida och vet hur svetsar i rostfritt stal
efterbehandlas
kontrollerar svetsen visuellt enligt gallande standard om
defekter

Goda 4

Berbmliga 5 klassificerar svetsen enligt gallande standard om svetsdefekter i

svetsklasserna B, C och D

skyddar svetsens rotsida och vet hur svetsar i rostfritt stal
efterbehandlas

kontrollerar svetsen visuellt enligt gallande standard om
defekter.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler vid svetsning av aluminium och rostfritt stal.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de dévriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander &r i gott skick och att ordningen &r god i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de évriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetsséatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, kan bedéma om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta ur
bruk, ser till att de maskiner och verktyg som hen anvander &r i
gott skick och sdrjer for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo
klarar pa egen hand av de arbetsuppgifter som hen har ansvar
for, kan soka losningar pa problem i arbetet, tar emot respons
samt planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

Goda 4

Beromliga 5
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sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen




+ valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

» arbetar aktivt i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de
évriga som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara
for manniskor eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de
verksamhetssatt som ar allméanna i arbetslivet

« anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander &ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» loser problem som uppkommer i arbetet och kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmiljo i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en
motsvarande bransch. Till uppgifterna hor att svetsa med TIG-, MIG- och MAG-svetsmetoderna
i den omfattningen att man kan avgora om kunnandet uppfyller de krav p& yrkesskicklighet
som faststéllts for beharskandet av metoden och svetsparametrarna. Dessutom visar den
studerande sitt kunnande genom att utféra fogberedning, fixera och héfta provstycken, stélla in
svetsparametrarna enligt svetsgods och med tva svetsmetoder och under 6vervakning utfora
provsvetsning enligt gallande svetsarprovningsstandard, som anges i kraven pa yrkesskicklighet.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pa andra satt.

2.14. CADICAM-programmering, 20 kp (105932)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

e anvanda ett 3D CAD/CAM-program, skapa en 3D-modell av en detalj och skriva ut 2D-
verkstadsritningar av den modellerade detaljen

« utféra CAM-programmering, valja och definiera former, valja verktyg, stélla in de varden
och parametrar som behdvs vid tillverkningen och goéra fungerande verktygsbanor for
tillverkningen

e valja NC-maskin och med en mobil lagringsenhet eller med hjalp av ett
datacverforingsprogram éverfora ett CNC-program fran en dator till en tillverkningsmaskin

» folja arbetslivets verksamhetssétt och beakta arbetarskyddskraven.
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Bed6mning

Den studerande anvander ett 3D CAD/CAM-program, skapar en 3D-modell av en detalj
och skriver ut 2D-verkstadsritningar av den modellerade detaljen.

Den examinanden

Nojaktiga 1

anvander dator, kan hantera filer och laser
dimensioneringsangivelser och grafiska symboler i
arbetsritningar

vet for vilket andamal olika programvaror anvands och kan
skilja mellan en ritning i 2D och en yt- och volymmodell
skapar enkla geometrier och former

skriver ut 2D-verkstadsritningar av den detalj som hen
modellerat

Nojaktiga 2

Goda 3

behérskar de olika format i vilka filer sparas och kan hantera
filer

skapar en 2D-ritning och en 3D-modell samt beaktar
sakerhetskopieringen i sitt arbete

redigerar och andrar former samt skalar, speglar och andrar
skalor i modellen

skriver ut 2D-verkstadsritningar av den detalj som hen
modellerat

Goda 4

Berbmliga 5

gor filer s& sma som méjligt och forvarar dem i en logisk ordning
uppfattar geometrin med hjalp av ritningen och instruktionerna
och kan med hjalp av tabeller ta reda pa de uppgifter som
behdvs for att skapa geometrin fér en 3D-modell

skapar 3D-modeller mangsidigt och skriver ut de bilder inklusive
arbetsinstruktioner som behovs vid tillverkningen

skriver ut 2D-verkstadsritningar av den detalj som hen
modellerat.
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Den studerande utfér CAM-programmering, véljer och definierar former, valjer verktyg,
stéller in de varden och parametrar som behévs vid tillverkningen och gér fungerande
verktygsbanor for tillverkningen.

Den studerande

Nojaktiga 1 « anvander material- och verktygsbibliotek och ber emellanat om
instruktioner och valjer lampliga tillverkningsmetoder, fixeringar
och arbetsmaner infor efterbearbetningen och andrar de varden
som behdvs vid tillverkningen enligt material och instruktioner

« simulerar och kontrollerar verktygsbanorna fére dverféringen till
tillverkningsmaskinen och skapar arbetsbanor som fungerar vid
tillverkningen

» redigerar former och skapar det program som behovs i
tillverkningen

 vadljer och definierar de ratta formerna i 2D och 3D fér skapande
av verktygsbanor, valjer lampliga verktyg for tillverkningen
enligt anvandningsandamal och ber emellanat om enstaka
instruktioner

Nojaktiga 2

Goda 3 » anvander smidigt material- och verktygsbibliotek och kan lagga
till nya uppgifter och verktyg i dem, gor ett fungerande program
for tillverkning av en detalj och stéller in de parametrar som
behovs vid tillverkningen pa ratt satt

» simulerar och kontrollerar verktygsbanorna fore 6verforing
till tillverkningsmaskinen, korrigerar vid behov fel i banan,
avlagsnar onddiga former i grafiken och atgardar exempelvis
luckor i volymmodellerna som beror pa 6versattning till ett annat
format

» redigerar och skapar former for det NC-program som behovs
vid tillverkningen, anvander ritlager som hjalp, flyttar den
modellerade detaljens samt CNC-programmets nollpunkt och
skapar fungerande verktygsbanor for tillverkningen

» valjer och definierar de rétta formerna i 2D och 3D for skapande
av verktygsbanor, valjer [ampliga verktyg for tillverkningen enligt
anvandningsandamal

Goda 4

Berbmliga 5 « definierar pa egen hand verktyg och gor installningar, valjer
material och tillsatsamnen for tillverkningen pa réatt satt, kan
planera arbetet och utféra metodplanering samt anvanda
material pa ett kostnadseffektivt satt

e gOr och simulerar fungerande NC-program och skriver
ut de bilder inklusive arbetsinstruktioner som behévs vid
tillverkningen

» redigerar och andrar arbetsordningar i programmet och
parametrar for tillverkningen, gor fungerande verktygsbanor
med hansyn till materialet och detaljens former, de verktyg som
anvands och tillverkningsmaskinens egenskaper

» valjer och definierar de réatta formerna i 2D och 3D for skapande
av verktygsbanor och valjer lampliga verktyg for tillverkningen
enligt anvandningséandamal.
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Den studerande viljer NC-maskin och éverfor ett CNC-program fran en dator
till en tillverkningsmaskin med en mobil lagringsenhet eller med hjélp av ett

datadverféringsprogram.

Den studerande

Nojaktiga 1

kanner till CNC-maskinernas funktionsprinciper och
anvandningsomraden och valjer ratt maskin for arbetet och
seriens storlek, men ber emellant om rad

kanner till vad markningarna pd manoverpanelens reglage och
knappar betyder

drar nytta av sina grundlaggande fardigheter i datorteknik
och grunderna i CAD-ritning i sitt arbete, kan hantera filer och
Overfora data mellan maskiner

Overfor ett fardigt program till tillverkningen och kontrollerar
att postprocessorn eller éversattaren fungerar ratt innan
tillverkningen inleds

Nojaktiga 2

Goda 3

kanner till NC-programmeringens principer och véljer ratt
maskin for arbetet och seriens storlek

startar och stoppar CNC-maskinen pa ett kontrollerat

satt pA manoverpanelen och identifierar de vanligaste
baskommandona och funktionerna i NC-programmet

kanner till de mojligheter som datorteknik, robotik, digitalisering
och den additiva tillverkningen for med sig, kan dimensionera
en CAD-ritning och anvander och andrar vid behov typiska
lagrings- och datadverfoéringsformat

kan hantera filer och dverfora data mellan maskiner, beharskar
versionshanteringen och kan flytta filer och CNC-program

Goda 4

Beromliga 5

har omfattande kunskaper om NC-programmeringens principer
och véljer pa egen hand ratt maskin for arbetet och seriens
storlek

overfor ett fardigt NC-program till en CNC-maskin och startar
programkdrningen pa ett kontrollerat satt i ratt punkt

drar nytta av datorteknik i sitt arbete, skriver ut
verkstadsbilderna for tillverkningen utifran den CAD-ritningar
som hen gjort och gor ett instéllningsblad eller ett motsvarande
dokument som bilaga till NC-programmet for anvandning vid
tillverkning med en CNC-maskin

kan hantera filer, Overféra data mellan maskiner, skiljer mellan
olika versioner och skoter om sékerhetskopieringen.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssitt och beaktar arbetarskyddskraven.

Den studerande

No6jaktiga 1

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behévs i arbetet eller har de
kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander &r i gott skick och att ordningen &r god i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetssétt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor eller
miljon i sitt arbete och féljer de allmanna verksamhetssatten i
arbetslivet

anvander pa ett sékert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, kan bedéma om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta ur
bruk, ser till att de maskiner och verktyg som hen anvander ar i
gott skick och sorjer for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo
klarar pa egen hand av de arbetsuppgifter som hen har ansvar
for, kan soka losningar pa problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

Goda 4

Beromliga 5

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska
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» arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de
évriga som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara for
manniskor eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de allménna
verksamhetssatten i arbetslivet

« anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander &r i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» loser problem som uppkommer i arbetet och kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmilj6é i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. Till uppgifterna hoér att utifrdn en arbetsritning eller andra dokument med ett CAD/
CAM-program skapa en 3D-modell av en detalj och de verktygsbanor som behévs vid
tillverkningen samt att 6verfora ett fardigt CNC-program till arbetsmaskinen. Den studerande
skriver ut verkstadsritningar av den modellerade detaljen inklusive dimensioneringsangivelser.
Den maskin som anvands vid tillverkningen kan vara en skarande bearbetningsmaskin, en
platbearbetningsmaskin, en koordinatmatmaskin, en robot, en 3D-skrivare eller ndgon annan
maskin som ar jamférbar med dessa.

Kunnandet kan ocksa visas i samband med yrkesprovet i andra examensdelar, sdsom de
examensdelar som galler CNC-bearbetning.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan beddémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pa andra satt.

2.15. CNC-slipning, 20 kp (105933)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan
* gbra metodplanering for CNC-slipning
« gbra och anvanda CNC-program for slipning

» skota driften av en CNC-slipmaskin och slipa detaljer enligt arbetsritningar med en CNC-
slipmaskin

« utféra de matningar och den dokumentation som behdvs i kvalitetskontrollen

« utféra det aterkommande underhall och de kontroller som hor till operatérens uppgifter och som
behovs pa den CNC-maskin som hen skoter samt pa dess verktyg

« folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som galler vid CNC-slipning.
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Bed6mning

Den studerande gor metodplanering for CNC-slipning.

Den examinanden

Nojaktiga 1

identifierar de material som ska slipas utifran markningar och
kanner till deras bearbetningsegenskaper

faststéller och beraknar skardata, men ber om rad nar hen
utarbetar arbetsplanen

utfor de rakneoperationer som behdvs i arbetet

identifierar dimensionerings-, tolerans-, ytkvalitets- och
varmebehandlingsangivelser, forstar tekniska ritningar och far
en uppfattning av detaljen utifran ritningarna

beaktar vid planeringen arbetsmanerna for den detalj som ska
slipas och mangden material som ska avverkas

ar insatt i de olika slipmetoderna, kan byta och balansera

en slipsten, kontrollera att en slipsten ar i skick, kan justera
arbetsbordet men ber emellanat om rad och utarbetar pa egen
hand ett matprotokoll

Nojaktiga 2

Goda 3

identifierar ocksa specialmaterial och tar reda pa deras
bearbetningsegenskaper

faststéller och beréknar skardata ratt och planerar fixeringarna
av arbetsstycket, bearbetningsordningen och valet av
slipverktyg

tillampar sitt kunnande i matematik och naturvetenskaper i sitt
arbete och beraknar och tar p egen hand reda pa rotations-
och skardata

tolkar projektioner, snittvyer och dimensionsuppgifter och forstar
beteckningar och deras betydelse

anvander olika slipmetoder, identifierar slipstenens material,
kan vélja ratt typ av slipsten for det material som ska slipas, kan
stélla in arbetsbordet eller arbetsutrustningen fér 6nskad kon
eller vinkel, men ber emellanat om rad vid val och installningar

Goda 4

Beromliga 5

identifierar ocksa specialmaterial och kanner till deras
bearbetningsegenskaper

faststaller och beraknar pa egen hand ekonomiska skardata for
olika slipverktyg och material, arbetar planmassigt och andrar
planen vid behov

klarar av de rékneoperationer som behdévs vid slipning,
anvander och omvandlar matematiska formler och drar allméant
nytta av sitt kunnande i matematik och naturvetenskaper i sitt
arbete

kan snabbt utifran ritningar skapa sig en bild av den detal

som ska tillverkas och ta reda pa dess langder, passningar,
toleranskrav och varmebehandlingar

beharskar pa egen hand de olika slipmetoderna, planerar och
genomfor pa egen hand de atgarder som behdvs vid byte av
slipsten och stéller in maskinens koniskhet under beaktande av

slipmanen for arbetsstycket.
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Den studerande gor och anvdnder CNC-program for slipning.

Den studerande

No6jaktiga 1 « utfor grundlaggande programmeringar och korrigeringar pa
skarmen, men ber emellanat om instruktioner

» Overfor fardiga CNC-program till slipmaskinen och redigerar
dem infor kdrning

Nojaktiga 2

Goda 3 » skriver manuellt ett CNC-program som ska anvandas
vid slipning och kan 6verfora ett fardigt CNC-program till
verktygsmaskinen for kérning

 skriver CNC-program som innehaller arbetscykler for en

slipmaskin

Goda 4

Berbmliga 5 » goOr pa egen hand ett CNC-program som ska anvandas vid

slipning och dverfor det till verktygsmaskinen samt skoter och
programmerar CNC-slipmaskinen mangsidigt i sitt arbete

« skriver CNC-program for slipmaskiner genom att mangsidigt
dra nytta av styrningens funktioner, kdr programmen med en
CNC-maskin, kan pa egen hand goéra vanliga slipprogram
och slipa med dem, planerar arbetsfasernas ordningsfoljd och
fastspanningarna, programmerar slipmaskiner pa egen hand
och kan kontrollera och korrigera programmet vid behov.
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Den studerande skéter driften av en CNC-slipmaskin och slipar detaljer enligt
arbetsritningar med en CNC-slipmaskin.

Den studerande

Nojaktiga 1

beharskar bearbetningstekniken, men ber emellanat om
enstaka instruktioner och rad

stéller in och véljer de ratta skardata och slipdjupen enligt
instruktioner

slipar plana ytor med en CNC-maskin

tillsatter vid behov skarvatska

beaktar varmens inverkan under bearbetningen och vid
matningar och ber emellanat om rad

spanner fast arbetsstycket ratt och soker nollpunkten, byter
olika fixturer och anvander lamplig spannkraft samt placerar
fixturerna och slipdetaljerna rakt efter att de svangts eller tagits
loss

kontrollerar arbetsstyckets och verktygens fastspanning fére
varje start och sorjer for séakerheten i alla situationer
anvander slipverktyg som ar lampliga fér arbetet och kan
anvanda och forvara fixturer och hallare ratt

slipar den fardiga detaljen med hansyn till kvalitetskraven

Nojaktiga 2

Goda 3

beharskar bearbetningstekniken sa val att hen kan slipa
mangsidigt

stéller in och véljer de réatta skardata och slipdjupen

slipar plana ytor med CNC-maskin och axlars rundheter

mater skarvatskans koncentration och justerar koncentrationen
om det behodvs

beaktar varmens inverkan under bearbetningen och vid
matningar

spanner fast arbetsstycket ratt och sdker nollpunkten, byter
olika fixturer och anvander lAmplig spannkraft samt placerar
fixturerna och slipdetaljerna rakt efter att de svangts eller tagits
loss

kontrollerar arbetsstyckets och verktygens fastspanning fore
varje start och sorjer for sékerheten i alla situationer

anvander korrekt slipverktyg som ar lampliga for arbetet,
anvander och forvarar slipstenar, fixturer och hallare ratt samt
mater och stéller in de verktyg och nollpunkter som behovs i
programmen

slipar den fardiga detaljen med hansyn till kvalitetskraven

Goda 4

Beromliga 5

beharskar bearbetningstekniken sa vél att hen kan slipa
mangsidigt och ekonomiskt

stéller in och véljer de optimala skardata och slipdjupen

slipar plana ytor och axlars rundheter med en CNC-maskin och
klarar av olika sliparbeten pa egen hand

skoter om skarvatskesystemet pa egen hand

beaktar pa ratt satt varmens inverkan vid bearbetning och
méatning

spanner fast arbetsstycket ratt och séker nollpunkten, byter
olika fixturer och anvander lamplig spannkraft samt placerar
fixturerna och slipdetaljerna rakt efter att de svangts eller tagits
loss

kontrollerar arbetsstyckets och verktygens fastspanning fére
varje start och sorjer for sdkerheten i alla situationer
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anvander professionellt slipverktyg som &ar [ampliga for arbetet,
kan anvanda och forvara fixturer och héllare ratt, kan skarpa
verktyg samt pa egen hand mata och stélla in de verktyg och
nollpunkter som behdvs i programmen

tillverkar detaljer som uppfyller kvalitetskraven

Den studerande utfor de matningar och den dokumentation som behovs i

kvalitetskontrollen.

Den studerande

Nojaktiga 1

anvander andamalsenliga matverktyg ratt, forvarar dem
omsorgsfullt och gor upp ett matprotokoll

kan kontrollmata sina matverktyg, forstar kalibreringens och
renhetens betydelse och klarar av de méatningar som behévs vid
slipning

tar ansvar for att de fardiga detaljerna éverensstammer med
arbetsritningarna, men ber emellanat om instruktioner for att
kunna astadkomma den kvalitet som kréavs vid tillverkningen

Nojaktiga 2

Goda 3

valjer de ratta matverktygen och méater olika storheter, vinklar
och former med mekaniska matverktyg som ar vanliga i
mekaniska verkstader med den noggrannhet som kravs i
sliparbeten och gor pa egen hand upp ett matprotokoll

ser till att matverktygen ar i skick och kalibrerade, férvarar dem
ratt, underhéller dem pa ett andamalsenligt satt, gor noggranna
matningar med den tolerans som kréavs och gor pa egen hand
upp ett matprotokoll

tar ansvar for att de fardiga detaljerna éverensstammer med
arbetsritningarna

Goda 4

Berémliga 5

valjer matverktyg och mater olika storheter, vinklar och former
med mekaniska méatverktyg som &r vanliga i mekaniska
verkstader med den noggrannhet som kravs i sliparbeten,
anvander passbitar, mater vinklar och former, beaktar
osakerhetsfaktorer i matningen och gor pa egen hand och
omsorgsfullt upp ett méatprotokoll

ser till att matverktygen &r i skick och kalibrerade, férvarar dem
ratt, underhaller dem pa ett &ndamalsenligt satt, gér noggranna
matningar med den tolerans som kravs och gor pa egen hand
och omsorgsfullt upp ett matprotokoll

tar ansvar for att de fardiga detaljerna éverensstammer med
arbetsritningarna och att de kan éverlamnas till kunden eller
foradlas vidare samt forstar kvalitetens ekonomiska betydelse.
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Den studerande utfér det aterkommande underhall och de kontroller som hér till
operatérens uppgifter och som behévs pa den CNC-maskin som hen skoter samt pa

dess verktyg.

Den studerande

Nojaktiga 1

anvander maskiner och verktyg omsorgsfullt, beharskar det
grundlaggande underhallet av verktyg, kan anvanda och férvara
verktyg ratt samt anvander och forvarar arbetsredskap pa ett
andamalsenligt satt

identifierar maskinens vanligaste larm, forstar engelsksprakiga
felmeddelanden och utfor de grundlaggande kontroller paA CNC-
maskinen som hor till operatdrens uppgifter

forstar engelsksprakiga bruksanvisningar

Nojaktiga 2

Goda 3

anvander maskiner och verktyg omsorgsfull, arbetar
ansvarsfullt, skoter verktygen yrkeskunnigt och sorjer for
arbetsmiljon

identifierar maskinens vanligaste larm och felkoder, aven pa
engelska, och kan kvittera dem samt utfér de grundlaggande
underhallen och kontrollerna pA CNC-maskinen

forstar engelsksprakiga bruksanvisningar val

Goda 4

Beromliga 5

anvander maskiner och verktyg omsorgsfullt, arbetar
omsorgsfullt och noggrant, sorjer for underhallen av och
reparationsbehoven hos maskiner och utrustning samt utfor de
dagliga underhallen yrkeskunnigt

identifierar maskinens vanligaste larm och felkoder, dven pa
engelska, och kan kvittera dem genom att avlagsnha orsaken
samt utfor de grundlaggande underhallen, kontrollerna och
mindre reparationer pa CNC-maskinen

beharskar de engelska termer som behévs i branschen sa val
att hen kan utnyttja material pa frammande sprak i arbetet.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav

som géller vid CNC-slipning.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de évriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor eller
miljon i sitt arbete och féljer de allmanna verksamhetssatten i
arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander ar i gott skick och sdrjer for att ordningen &r god i
arbetsmiljon

klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

meddelar om eventuella brister i arbetarskyddet

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att f dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stalls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor eller
miljon i sitt arbete och féljer de allmanna verksamhetssatten i
arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar pa egen hand av de arbetsuppgifter som hen har ansvar
for, kan soka losningar pa problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsférmaga

meddelar om eventuella brister i arbetarskyddet

Goda 4

Beromliga 5
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storningar som ar till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

+ valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

» arbetar aktivt i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de
dvriga som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara for
manniskor eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de allménna
verksamhetssatten i arbetslivet

« anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander &ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» loser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete

* meddelar om eventuella brister i arbetarskyddet.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmiljé i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. | arbetsuppgifterna ingér ett mangsidigt sliparbete eller flera sliparbeten med en CNC-
maskin.

| arbetet behovs minst tva olika slipmetoder, men den studerande ska ocksa beharska de Gvriga
metoderna. Slipdetaljernas hardhet och toleranser ska motsvara de allmanna noggrannheter som
kravs i sliparbete, och det ar inte lonsamt eller mojligt att astadkomma 6nskad noggrannhet till
exempel genom att svarva.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kréavs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.

2.16. CNC-frasning, 20 kp (105934)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan
 gbra metodplanering fér NC-frasning

» gora ett NC-program for frasning manuellt med CNC-styrningen och simulera programmet
antingen med NC-styrning eller en CAM-programvara

« skota driften av en NC-frasmaskin och med en CNC-fleroperationsmaskin tillverka komplexa
detaljer som kraver svangning och som 6éverensstammer med arbetsritningarna

« utféra matningar och dokumentation som behdvs i kvalitetskontrollen

« utféra det aterkommande underhall och de kontroller som hor till operatérens uppgifter och som
behovs pa en CNC-fleroperationsmaskin och dess verktyg

« folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som géller vid CNC-frésning.
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Bed6mning

Den studerande gor metodplanering for NC-frasning.

Den studerande

Nojaktiga 1  identifierar de material som vanligen bearbetas maskinellt och
kanner till deras bearbetningsegenskaper

« faststaller och beraknar skardata, men ber om rad nar hen
utarbetar arbetsplanen

e berédknar trianglars sidor och vinklar och utfér andra
rakneoperationer som behovs i arbetet, men ber emellanat om
instruktioner

 identifierar dimensioneringsangivelserna och de vanligaste
tolerans- och ytkvalitetsangivelserna, forstar vanliga tekniska
ritningar och far en uppfattning av detaljen utifran ritningarna

Nojaktiga 2

Goda 3 « identifierar ocksa specialmaterial och tar reda pa deras
bearbetningsegenskaper

» faststéller och beraknar skardata ratt och planerar fixeringarna
av arbetsstycket, bearbetningsordningen och valet av
frasverktyg

» berédknar med hjalp av tangentsatsen koordinaterna for faser
och tillampar i vissa arbetssituationer sitt kunnande i matematik
och naturvetenskaper

» tolkar i en teknisk ritning projektioner, snittvyer och
dimensioneringar samt toleranser och ytangivelser i anslutning
till dem

Goda 4

Beromliga 5 « identifierar ocksa specialmaterial och kanner till deras
bearbetningsegenskaper

« faststéller och beraknar pa egen hand ekonomiska skardata
for olika verktyg och material, arbetar planmassigt och andrar
planen vid behov

» klarar av de rékneoperationer som behdvs i arbetet, anvander
och omvandlar matematiska formler och drar mangsidigt nytta
av sitt kunnande i matematik och naturvetenskaper i sitt arbete

 kan snabbt utifrAn arbetsritningar skapa sig en bild av den detal]
som ska tillverkas och ta reda pa dess langder, passningar och
kraven i fraga om toleranser och ytkvalitet.
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Den studerande gor ett NC-program for frasning manuellt med CNC-styrningen och

simulerar programmet.

Den studerande

Nojaktiga 1 e Overfor ett fardigt CNC-program till en fleroperationsmaskin
och redigerar programmet for kdrning samt kontrollerar
och simulerar programmet fore kdrning med en CNC-
fleroperationsmaskin

Nojaktiga 2

Goda 3 » skriver for en fleroperationsmaskin CNC-program som
innehaller arbetscykler samt kontrollerar och simulerar
programmet fére kdrning med en CNC-fleroperationsmaskin
samt kan byta program

Goda 4

Berbmliga 5 » skriver ett CNC-program for en fleroperationsmaskin genom att

mangsidigt anvanda styrningens funktioner, kor programmet
med maskinen, gor vanliga bearbetningsprogram pa egen hand
och kan utfora bearbetningen med bearbetningsprogrammet.
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Den studerande skoter driften av en NC-frasmaskin och tillverkar med en CNC-
fleroperationsmaskin komplexa detaljer som krédver svangning och som éverensstimmer

med arbetsritningarna.

Den examinanden

Nojaktiga 1

tillverkar komplexa detaljer som uppfyller industrins matt- och
kvalitetskrav och éverensstammer med arbetsritningarna samt
IT7, Ra 1,6 och ISO 2768-f, men ber emellanat om instruktioner
kontrollerar arbetsstyckets och verktygens fastspanning fére
varje start och sorjer for séakerheten i alla situationer

bearbetar konstruktionsstal och andra material av lagre hardhet
anvander skar och verktyg som ar lampliga fér arbetet och kan
anvanda och forvara verktyg, skar, fixturer och hallare ratt
astadkommer vid bearbetningen av arbetsstycken manga olika
former: plana ytor, cylinderytor, spar, fickor, faser, rundningar,
borrningar, forsankningar, skruvhal och arborrningshal
anvander de verktyg som behoévs och gor vid behov
hjalpbearbetningar

stéller in nollpunkten, verktygen, skaren och
skarkompensationen

spanner fast arbetsstycket ratt, soker nollpunkten, kan byta
olika fixturer i fleroperationsmaskinen, anvander lamplig
spannkraft och placerar fixturerna och arbetsstyckena rakt efter
att de svangts eller tagits loss och anvander ratt spannkraft

No6jaktiga 2

Goda 3

tillverkar komplexa detaljer som uppfyller industrins matt- och
kvalitetskrav och 6verensstammer med arbetsritningarna samt
IT7, Ra 1,6 och ISO 2768-f

kontrollerar arbetsstyckets och verktygens fastspanning fore
varje start och sdrjer for sakerheten i alla situationer

bearbetar utdver konstruktionsstal &ven andra material, men
ber om rad i problemsituationer

anvander skar och verktyg som &r lampliga for arbetet och kan
anvanda och forvara verktyg, skar, fixturer och hallare ratt samt
sorja for deras underhall

astadkommer vid bearbetningen av arbetsstycken manga olika
former: plana ytor, cylinderytor, spar, fickor, faser, rundningar,
borrningar, forsankningar, skruvhal och arborrningshal
beharskar bearbetningstekniken och metodplaneringen sa

val att hen kan tillverka komplexa detaljer som kraver flera
uppspanningar

staller in nollpunkten och skadrkompensationen, stéller in skaren
och behéarskar méatningen och kompensationerna

spanner fast arbetsstycket ratt och soker nollpunkten, byter pa
ratt satt olika fixturer i fleroperationsmaskinen och riktar upp
arbetsstyckena med indikatorklocka for att undvika kast

Goda 4

Beromliga 5
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beaktar varmens inverkan vid bearbetning




anvander skar och verktyg som ar lampliga for arbetet och kan
anvanda och forvara verktyg, skar, fixturer och hallare ratt samt
sorja for deras underhall

beharskar bearbetningstekniken och metodplaneringen sa val
att hen pa ett ekonomiskt satt kan tillverka komplexa detaljer
som kréver svangning

bearbetar komplexa arbetsstycken med flera olika
bearbetningsmetoder

anvander flera nollpunkter i programmet, méater och staller in
de verktyg som behdvs, anvander verktygskompensation for
att astadkomma de ratta matten under bearbetningen, byter
pa egen hand olika fixturer och riktar upp arbetsstyckena med
indikatorklocka och ser till att det inte uppstar kast

Den studerande utféor matningar och dokumentation som behoévs i kvalitetskontrollen.

Den studerande

Nojaktiga 1

véaljer de ratta matverktygen, anvander olika méatverktyg
andamalsenligt och forvarar dem omsorgsfullt, utfor
langdmatningarna med toleransgraden IT7 och gor upp ett
matprotokoll

kontrolimater sina méatverktyg och forstar kalibreringens och
renhetens betydelse

tar ansvar for att de fardiga detaljerna éverensstammer med
arbetsritningarna

Nojaktiga 2

Goda 3

valjer de ratta matverktygen och mater tillforlitligt olika storheter
med mekaniska matverktyg som ar vanliga i mekaniska
verkstader, utfor langdmatning med toleransgraden IT7 samt
vinklar och former och gor pa egen hand och noggrant upp ett
matprotokoll

ser till att matverktygen &r i skick och kalibrerade, férvarar dem
ratt, underhéller dem pa ett andamalsenligt satt

tar ansvar for att de fardiga detaljerna éverensstammer med
arbetsritningarna

Goda 4

Berémliga 5

valjer de ratta matverktygen och méter tillforlitligt och noggrant
olika storheter med mekaniska matverktyg som &r vanliga i
mekaniska verkstader, utfor langdméatning med toleransgraden
IT7, méater vinklar och former, kan anvéanda passbitar, beaktar
osékerhetsfaktorer vid méatningen, goér noggranna matningar
med hansyn till den tolerans som kravs, goér pa egen hand

och noggrant upp ett matprotokoll och forstar den ekonomiska
betydelsen

ser till att matverktygen &r i skick och kalibrerade, férvarar dem
ratt, underhaller dem pa ett &ndamalsenligt satt

tar ansvar for att de fardiga detaljerna éverensstammer med
arbetsritningarna och att de kan 6verlamnas till kunden eller
foradlas vidare.
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Den studerande utfér det aterkommande underhall och de kontroller som hér till
operatérens uppgifter och som behévs pa en CNC-fleroperationsmaskin och dess
verktyg.

Den studerande

Nojaktiga 1 « anvander maskiner och arbetsredskap omsorgsfullt, beharskar
det grundlaggande underhallet av verktyg, kan anvanda
verktyg ratt samt anvander och forvarar arbetsredskap pa ett
andamalsenligt satt

« identifierar maskinens vanligaste larm, forstar engelsksprakiga
felmeddelanden och utfor de grundlaggande kontroller paA CNC-
maskinen som hor till operatdrens uppgifter

 laser och forstar de engelska termer som behdvs i branschen

Nojaktiga 2
Goda 3 » anvander maskiner och verktyg omsorgsfullt, arbetar
ansvarsfullt, skoter verktygen yrkeskunnigt och sorjer for
arbetsmiljon
« identifierar maskinens vanligaste larm och felkoder, aven pa
engelska, och kan kvittera dem samt utfér de grundlaggande
underhallen och kontrollerna pA CNC-maskinen
 laser och forstar de engelska termer som behovs i branschen
Goda 4
Berbmliga 5 » anvander maskiner och verktyg omsorgsfullt, arbetar

omsorgsfullt och noggrant, sorjer for underhallen av och
reparationsbehoven hos maskiner och utrustning samt utfor de
dagliga underhallen

« identifierar maskinens vanligaste larm och felkoder, aven pa
engelska, och kan kvittera dem genom att avlagsnha orsaken
samt utfor de grundlaggande underhallen, kontrollerna och
mindre reparationer pa CNC-maskinen

» Dbehérskar de engelska termer som behdvs i branschen sa vl
att hen kan utnyttja material pa frammande sprak i arbetet.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav

som galler vid CNC-frdsning.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de évriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor eller
miljon i sitt arbete och féljer de allmanna verksamhetssatten i
arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander ar i gott skick och sdrjer for att ordningen &r god i
arbetsmiljon

klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

meddelar eventuella brister i arbetarskyddet

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor eller
miljon i sitt arbete och féljer de allmanna verksamhetssatten i
arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar pa egen hand av de arbetsuppgifter som hen har ansvar
for, kan soka losningar pa problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsférmaga

meddelar eventuella brister i arbetarskyddet

Goda 4

Beromliga 5

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behorigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, foljer bestammelser och

anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
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storningar som ar till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

+ valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

» arbetar aktivt i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de
dvriga som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara for
manniskor eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de allménna
verksamhetssatten i arbetslivet

« anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander &ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» loser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete

» meddelar eventuella brister i arbetarskyddet.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmiljé i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. | arbetsuppgifterna ingar att bearbeta en detalj eller en detaljhelhet med en CNC-styrd
fleroperationsmaskin.

Den studerande ska visa sitt kunnande i bade programmering och i kérning av maskinen.
Den studerande visar sin yrkesskicklighet genom att tillverka mangsidiga detaljer som uppfyller
kraven och genom att géra upp matprotokoll 6ver dem. Den studerande visar att hen mangsidigt
beharskar den maskin och den kringutrustning som anvands fér CNC-frasning, principerna for
skarande bearbetning, skaren och skarens material, skarvatskorna och ramaterialen s val
att hen kan tillverka komplexa detaljer som 6verensstammer med arbetsritningen och som
uppfyller industrins métt- och kvalitetskrav. Den studerande visar sina fardigheter i programmering
genom att manuellt med CNC-styrningen gora ett NC-program for frasning och simulera
programmet antingen med NC-styrning eller en CAM-programvara. Programmet innehaller
normala grundformer och borrningscykler.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.

2.17. CNC-svarvning, 20 kp (105935)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan
« géra metodplanering fér NC-svarvning

« gbra ett NC-program for svarvning manuellt med CNC-styrningen och simulera programmet med
NC-styrning eller en CAM-programvara

« skota driften av en CNC-svarv och enligt arbetsritningar tillverka komplexa detaljer som kraver
svangning

« utféra matningar och dokumentation som behdvs i kvalitetskontrollen
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« utfora det aterkommande underhall och de kontroller som hor till operatérens uppgifter och som
behdvs pa den CNC-maskin som hen skoter samt pa dess verktyg

- folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som géller vid CNC-

svarvning.

Bed6mning

Den studerande gor metodplanering fér NC-svarvning.

Den studerande

Nojaktiga 1

identifierar de material som vanligen bearbetas maskinellt och
kanner till deras bearbetningsegenskaper

tar reda pa och beréknar skardata ratt, men ber om enstaka
instruktioner nar hen utarbetar arbetsplanen

beraknar trianglars sidor och vinklar och utfér andra
rakneoperationer som behovs i arbetet

identifierar dimensioneringsangivelserna och de vanligaste
tolerans- och ytkvalitetsangivelserna, forstar vanliga tekniska
ritningar och far en uppfattning av detaljen utifran ritningarna

Nojaktiga 2

Goda 3

identifierar ocksa specialmaterial och tar reda pa deras
bearbetningsegenskaper

faststaller och beréknar skardata ratt och planerar fixeringarna
av arbetsstycket, bearbetningsordningen och valet av
svarvverktyg

berdknar med hjalp av tangentsatsen koordinaterna for faser
och tillampar i vissa arbetssituationer sitt kunnande i matematik
och naturvetenskaperna

tolkar en teknisk ritnings projektioner, snittvyer och
dimensioneringar samt toleranser och ytangivelser i anslutning
till dem

Goda 4

Beromliga 5

identifierar ocksa specialmaterial och kanner till deras
bearbetningsegenskaper

faststaller och beraknar pa egen hand ekonomiska skardata

for olika verktyg och material, arbetar planmassigt och andrar
planen vid behov

klarar av de rakneoperationer som behdvs i sitt arbete,
anvander och omvandlar matematiska formler och drar allméant
nytta av sitt kunnande i matematik och naturvetenskaperna i sitt
arbete

kan snabbt utifran arbetsritningar skapa sig en bild av den detal]
som ska tillverkas och ta reda pa dess langd, passningar och

kraven i fraga om toleranser och ytkvalitet.
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Den studerande gor ett NC-program for svarvning manuellt med CNC-styrningen och
simulerar programmet med NC-styrning eller en CAM-programvara.

Den studerande

Nojaktiga 1 e Overfor ett fardigt CNC-program till svarven och redigerar den
for korning

» kontrollerar och simulerar programmet fére kdrning av det med
CNC-svarven

Nojaktiga 2
Goda 3 » skriver for svarven ett CNC-program med arbetscykler
» kontrollerar och simulerar programmet fére kdrning av det
med CNC-svarven, kan byta program, instéllningar och
fastspanningar for ett nytt arbetsstycke
Goda 4
Berbmliga 5 « skriver ett CNC-program for svarven genom att mangsidigt

anvanda styrningens funktioner och kér det med svarven
» gor pa egen hand vanliga bearbetningsprogram och kan utféra

bearbetningen.

120




Den studerande skéter driften av en CNC-svarv och enligt arbetsritningar tillverkar
komplexa detaljer som kraver svangning.

Den examinanden

Nojaktiga 1

tillverkar komplexa detaljer som uppfyller industrins matt- och
kvalitetskrav och éverensstammer med arbetsritningarna samt
IT7, Ra 1,6 och ISO 2768-f, men ber emellanat om instruktioner
kontrollerar arbetsstyckets och verktygens fastspanning fére
varje start och sorjer for séakerheten i alla situationer

bearbetar konstruktionsstal och andra material av lagre hardhet
anvander svarvstal och verktyg som ar lampliga for arbetet och
kan anvanda och forvara verktyg, stal, fixturer och hallare ratt
anvander de verktyg som behoévs och gor vid behov
hjalpbearbetningar

svarvar komplexa arbetsstycken invandigt och utvandigt: plana,
cylindriska och koniska ytor, faser, rundningar, instick for spar
och gangor

stéller in nollpunkten och gor installningarna for skarverktyget,
beharskar matningen och anvandningen av kompensationer
under bearbetningen

anvander fixturer ratt, kan byta backar och stélla in deras tryck
ratt

Nojaktiga 2

Goda 3

tillverkar komplexa detaljer som uppfyller industrins matt- och
kvalitetskrav och 6verensstammer med arbetsritningarna samt
IT7, Ra 1,6 och ISO 2768-f

kontrollerar arbetsstyckets och verktygens fastspanning fore
varje start och sorjer for sékerheten i alla situationer

bearbetar utéver konstruktionsstal &ven andra material
anvander svarvstal och verktyg som &r lampliga for arbetet och
kan anvanda och forvara verktyg, stal, fixturer och hallare ratt
samt sorja for deras underhall

beharskar bearbetningstekniken och metodplaneringen sa

val att hen kan tillverka komplexa detaljer som kraver flera
uppspanningar

svarvar komplexa arbetsstycken invandigt och utvandigt: plana,
cylindriska och koniska ytor, faser, rundningar, instick for spar
och gangor

beharskar installningarna av stalen, matningen och
anvandningen av kompensationer under bearbetningen
spanner fast arbetsstycket ratt och séker nollpunkten, véljer
och byter backar och staller in deras tryck ratt, kan svarva
mjuka backar till ratt diameter, riktar upp arbetsstycket och
fixturerna med indikatorklocka for att undvika kast och spénner
fast arbetsstycket sa att det blir mgjligt att uppna den form- och
mattnoggrannhet samt ytkvalitet som kravs enligt ritningen

Goda 4

Beromliga 5

tillverkar komplexa detaljer som uppfyller industrins matt- och
kvalitetskrav och 6verensstammer med arbetsritningarna samt
IT7, Ra 1,6 och ISO 2768-f

kontrollerar arbetsstyckets och verktygens fastspanning fére
varje start och sorjer for sdkerheten i alla situationer

bearbetar utéver konstruktionsstal &ven andra material och vet
vilka egenskaper varmebehandlade och hoghallfasta stal, icke-

jarnhaltiga metaller och andra material har
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anvander svarvstal och verktyg som &r lampliga for arbetet och
kan anvanda och forvara verktyg, stal, fixturer och hallare ratt
samt sorja for deras underhall

beharskar bearbetningstekniken och metodplaneringen sa val
att hen pa ett ekonomiskt satt kan tillverka komplexa detaljer
som kréver svangning

svarvar toleransbestdmda, komplexa arbetsstycken som
svangs eller kapas och kan stalla in och anvanda stal och
verktyg

anvander verktygskorrektorer for att fa de ratta matnignarna
byter och staller in chuckens backar ratt pd egen hand,
svarvar mjuka backar och riktar upp arbetsstyckena med
indikatorklocka for att undvika kast.

Den studerande utfér matningar och dokumentation i kvalitetskontrollen.

Den studerande

Nojaktiga 1

tar ansvar for att de fardiga detaljerna éverensstammer med
arbetsritningarna och gor upp ett méatprotokoll

valjer de ratta matverktygen, anvander olika méatverktyg
andamalsenligt, forstar kalibreringens och renhetens betydelse
och utfor langdmatningar med toleransgraden IT7

forvarar matverktygen omsorgsfullt och kan kontrollméta de
métverktyg som hen anvander

Nojaktiga 2

Goda 3

tar ansvar for att de fardiga detaljerna éverensstammer med
arbetsritningarna och goér pa egen hand och noggrant upp ett
matprotokoll

valjer de ratta matverktygen och mater tillforlitligt olika matt med
mekaniska matverktyg som ar vanliga i mekaniska verkstader,
utfér langdmatning med toleransgraden IT7 och méater vinklar
och former

ser till att matverktygen &r i skick och kalibrerade, férvarar dem
ratt och underhaller dem pa ett andamalsenligt satt

Goda 4

Berémliga 5

tar ansvar for att de fardiga detaljerna éverensstammer med
arbetsritningarna och att de kan 6verlamnas till kunden eller
foradlas vidare samt forstar kvalitetens ekonomiska betydelse
valjer de ratta matverktygen och méter tillforlitligt och noggrant
olika storheter med mekaniska matverktyg som &r vanliga i
mekaniska verkstader, utfor langdméatning med toleransgraden
IT7, méater vinklar och former, kan anvéanda passbitar, beaktar
osékerhetsfaktorer vid méatningen, goér noggranna matningar
med den tolerans som krévs

ser till att matverktygen &r i skick och kalibrerade, férvarar dem
ratt och underhaller dem pa ett andamalsenligt satt.
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Den studerande utfér det aterkommande underhall och de kontroller som hér till
operatérens uppgifter och som behévs pa den CNC-maskin som hen skoter samt pa

dess verktyg.

Den studerande

Nojaktiga 1

anvander maskiner och verktyg omsorgsfullt, beharskar det
grundlaggande underhallet av verktyg, kan anvanda och férvara
dem ratt och anvander och forvarar fixturer och hallare pa ett
andamalsenligt satt

identifierar maskinens vanligaste larm, forstar engelsksprakiga
felmeddelanden och utfor de grundlaggande kontroller paA CNC-
maskinen som hor till operatdrens uppgifter

laser och forstar de engelska termer som behovs i branschen

Nojaktiga 2

Goda 3

anvander maskiner och verktyg omsorgsfull, arbetar
ansvarsfullt, skoter verktygen och sorjer for arbetsmiljon
identifierar maskinens vanligaste larm och felkoder och kan
kvittera dem samt utfér de grundlaggande underhallen och
kontrollerna pA CNC-maskinen

laser och forstar de engelska termer som behovs i branschen

Goda 4

Beromliga 5

anvander maskiner och verktyg omsorgsfullt, arbetar
omsorgsfullt och noggrant och sorjer for underhallen av och
reparationsbehoven hos maskiner och utrustning

identifierar maskinens vanligaste larm och felkoder,

kvitterar larmen genom att avlagsna orsaken och utfor

de grundlaggande underhallen, kontrollerna och mindre
reparationer pA CNC-maskinen

beharskar de engelska termer som behévs i branschen sa val
att hen kan utnyttja material pa frammande sprak i arbetet.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler vid CNC-svarvning.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de
kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander &r i gott skick och att ordningen &r god i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

meddelar eventuella brister i arbetarskyddet

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetsséatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar pa egen hand av de arbetsuppgifter som hen har ansvar
for, kan soka losningar pa problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

meddelar eventuella brister i arbetarskyddet

Goda 4

Beromliga 5
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sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behorigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, foljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor




och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

+ valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

» arbetar aktivt i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de
évriga som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara
for manniskor eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de
verksamhetssatt som ar allméanna i arbetslivet

« anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvénder &r i gott skick och sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» loser problem som uppkommer i arbetet och kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete

» meddelar eventuella brister i arbetarskyddet.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmiljé i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. | arbetsuppgifterna ingar att bearbeta en detalj eller en detaljhelhet med en CNC-styrd
svarv.

Den studerande visar sin yrkesskicklighet genom att programmera och skéta driften av en NC-
maskin. Den studerande visar att hen mangsidigt beharskar de maskiner och den kringutrustning
som anvands for CNC-svarvning, principerna for skarande bearbetning, stdlen och stdlens
material, skarvatskorna och rdmaterialen sa vél att hen kan tillverka komplexa detaljer som kraver
svangning. Detaljerna ska 6verensstamma med arbetsritningen och uppfylla industrins matt- och
kvalitetskrav. Den studerande tillverkar tillrackligt mangsidiga detaljer som uppfyller kraven och
gor upp métprotokoll 6ver dem. Den studerande gor ett NC-program for svarvning manuellt med
CNC-styrningen och simulerar programmet med NC-styrning eller en CAM-programvara.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan beddémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pa andra satt.

2.18. CNC-kantpressning, 20 kp (105936)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan
« utarbeta en arbetsplan for kantpressning
« skéta driften av en kantpress och tillverka en detalj med kantpress

« utféra det aterkommande underhall och de kontroller som hor till operatdrens uppgifter pa den
CNC-maskin som hen skoter samt pa dess verktyg

- folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som géller vid CNC-
kantpressning.
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Bed6mning

Den studerande utarbetar en arbetsplan for kantpressning.

Den studerande

Nojaktiga 1 « utarbetar utifrdn en arbetsritning en arbetsplan och ber vid
behov om mer instruktioner och rad

Nojaktiga 2

Goda 3 « utarbetar utifrdn en arbetsritning en arbetsplan och utfor pa
egen hand de rdkneoperationer som behdvs vid planeringen,
t.ex. berédknar &mnets utbredda langd

Goda 4

Berbmliga 5 » planerar ordningsféljden for kantpressningsarbetet sa att alla

arbetsmoment kan utféras och beaktar i planen kvaliteten
pa sitt arbete genom att ta hansyn till kvalitetskraven i
arbetsritningarna och de kvalitetskrav som hen fatt instruktioner

om.
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Den studerande skéter driften av en kantpress och tillverkar en detalj med kantpress.

Den studerande

No6jaktiga 1

valjer de ratta verktygen for objektet och ber vid behov om mer
instruktioner och rad

gor simulering av kantpressningen med styrningens hjalp

utfér kantpressningen genom att vid behov be om mer
instruktioner och rad, spanner fast verktygen, gor installiningar
och kontroller pa dem och skoter kantpressen pa egen hand
kontrollerar med tolkar att de bockade detaljerna uppfyller
kraven pa métt och form

kan grunderna i kantpressning, ar insatt i kantpressens
konstruktion, funktionsprincip och begréansning vad galler
anvandningsomrade

kanner till egenskaperna hos de vanligaste materialen som
bockas med kantpress samt de faktorer som inverkar pa deras
bockningsbarhet, hanterar olika material p& ett &ndamalsenligt
satt och férvarar dem enligt kraven

Nojaktiga 2

Goda 3

valjer de ratta verktygen (dynor och stansar) foér arbetet

gor simulering av kantpressningen med automatfunktionen
utfor kantpressningen genom att vid behov be om mer
instruktioner och rad, programmerar kantpressen och styr den
pa egen hand via manéverpanelen

kontrollerar genom maétning att de kantpressade detaljerna
uppfyller kraven i ritningarna

kan grunderna i kantpressning, ar val insatt i kantpressens
konstruktion, funktionsprincip och begrénsning vad géller
anvandningsomrade

hanterar material och fardiga produkter med hansyn till
materialens egenskaper samt forpackar och dokumenterar dem

Goda 4

Beromliga 5

valjer pa egen hand de ratta dynorna och stansarna for olika
bockningsuppgifter

utfor simulering av kantpressning bade med automatfunktionen
och med den manuella funktionen

tillverkar en detalj med flera bockningar som uppfyller industrins
kvalitets- och mattkrav

maéter vinklarna efter bockningen och gor
korrigeringsprogrammeringarna samt anvander utrustningens
konditionsovervakning och utfor det underhall som hor till
operatorens uppgifter

kan grunderna i kantpressning, har omfattande kunskaper om
kantpressens konstruktion, funktionsprincip och begrénsning
vad galler anvandningsomrade och kanner till de egenskaper
hos platmaterialen som inverkar pa bockningen

gor materialinstaliningarna pa kantpressen med hansyn till
materialens egenskaper och identifierar materialen utifran deras
markningar.
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Den studerande utfér det aterkommande underhall och de kontroller som hér till
operatérens uppgifter pa den CNC-maskin som hen skodter samt pa dess verktyg.

Den studerande

Nojaktiga 1 « anvander maskiner och deras verktyg omsorgsfullt och ratt
samt férvarar verktyg ratt

 identifierar maskinens vanligaste larm och utfor de
grundlaggande kontroller pA CNC-kantpressen som hor till
operatdrens uppgifter

 laser och forstar de engelska termer som behdvs i branschen

Nojaktiga 2
Goda 3 » anvander maskiner och deras verktyg omsorgsfullt och rétt,
forvarar verktygen ratt och sorjer for arbetsmiljon
» identifierar maskinens vanligaste larm och felkoder och kan
kvittera dem samt utfér de grundlaggande underhallen och
kontrollerna p4 CNC-kantpressen
« laser och forstar val de engelska term som behovs i branschen
Goda 4
Berbmliga 5 « anvander maskiner och deras verktyg omsorgsfullt och réatt,

forvarar verktygen ratt och sorjer for arbetsmiljon, underhallet
av och reparationsbehoven hos maskiner och utrustning

» identifierar maskinens vanligaste larm och felkoder och
kan kvittera dem genom att avlagsna orsaken samt utfor
de grundlaggande underhallen och kontrollerna p4 CNC-
kantpressen

» Dbehérskar de engelska termer som behdvs i branschen sa val
att hen kan utnyttja material pa frammande sprak i arbetet.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler vid CNC-kantpressning.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de
kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander &r i gott skick och att ordningen &r god i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetsséatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar pa egen hand av de arbetsuppgifter som hen har ansvar
for, kan soka losningar pa problem i arbetet, tar emot respons
samt planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

Goda 4

Beromliga 5

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behorigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och

produktionsstyrningssystemen
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véljer pa egen hand de arbetsséatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara fér manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksamhetssatt
som ar allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander &ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

I6ser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmilj6é i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. Till arbetsuppgifterna hor att genom kantpressning tillverka detaljer av tillrackligt manga
olika former med tanke pa kraven pa yrkesskicklighet och med dessa visa att hen beharskar
principerna for bockning av plat och kan utfora arbetet enligt kraven pa yrkesskicklighet i CNC-
kantpressning. Den studerande visar sin yrkesskicklighet genom att tillverka detaljer genom
kantpressning enligt verkstadsritningar och allménna toleranskrav.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.

2.19.

Svetsning, 20 kp (105937)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan
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sétta svetsutrustning i skick infér anvandning

valja svetsmetod, tillsatsmaterial och skyddsgas

forbereda svetsgodset och stélla in utrustningen

svetsa enligt svetsdatabladet med tv& svetsmetoder som hen sjalv valjer (111, 141, 135)
kontrollera en svets visuellt och genom métning

folja arbetslivets verksamhetsséatt och beakta de arbetarskyddskrav som galler vid

svetsning.



Bed6mning

Den studerande sétter svetsutrustningen i skick infér anvandning.

Den studerande

Nojaktiga 1  identifierar svetsutrustningens konstruktion, delar och tillbehor
e monterar ihop svetsutrustningen infér anvandning
Nojaktiga 2
Goda 3 * identifierar svetsutrustningens konstruktion, delar och tillbehor
val
* monterar ihop svetsutrustningen infér anvandning och utfér de
uppgifter som hor till driftservicen av utrustningen
Goda 4
Beromliga 5 » monterar ihop svetsutrustningen infér anvandning och valjer

ratt styrror, matarhjul och kontaktmunstycke enligt det valda
tillsatsmaterialet samt stéller in dem

har omfattande kunskaper om svetsutrustningens konstruktion,
delar och tillbehdr och anvéander facktermerna réatt.

Den studerande viljer svetsmetod, tillsatsmaterial och skyddsgas.

Den studerande

No6jaktiga 1 » identifierar svetsmetoderna (111, 141 eller 135), kanner till
deras typiska anvandningsomraden och egenskaper och
valjer svetsmetod, tillsatsmaterial och skyddsgas enligt
anvandningsobjekt

Nojaktiga 2

Goda 3 » vaéljer skyddsgas, tillsatsmaterial och svetsmetod (111, 141 eller
135) enligt anvandningsobjekt, grundmaterial och svetssituation

Goda 4

Berbmliga 5 » vaéljer svetsmetod, tillsatsmaterial och skyddsgas enligt

anvandningsobjekt, kan de atgarder som behdvs vid lagring,
hantering och ekonomisk anvéandning av tillsatsmaterial och
utarbetar preliminéra svetsdatablad (pWPS) enligt géllande

standard.
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Den studerande forbereder svetsgodset och stéller in utrustningen.

Den studerande

No6jaktiga 1 forbereder svetsgodset med hansyn till fogens, haftningens och
materialegenskapernas krav och stéller in utrustningen enligt
svetssituationens krav med en aning handledning
kanner till svetsbarheten for allmént anvanda metaller och de
fogar och férbandstyper som anvands i svetsférband

Nojaktiga 2

Goda 3 forbereder svetsgodset med hansyn till fogens, haftningens och
materialegenskapernas krav och stéller in utrustningen enligt
svetssituationens krav
kanner val till svetsbarheten for allmént anvénda metaller och
de fogar och férbandstyper som anvénds i svetsférband

Goda 4

Berbmliga 5 forbereder svetsgodset med hansyn till fogens, haftningens

och materialegenskapernas krav, stéller in utrustningen enligt
svetssituationens krav, staller in svetsparametrar, strom

och spanning och utfor haftningarna enligt materialets och
fogformens krav

har utmérkta kunskaper om svetsbarheten for allmant anvanda
metaller och om de fogar och férbandstyper som anvands i
svetsférband.

Den studerande svetsar enligt svetsdatabladet med tva svetsmetoder som hen sjilv

viljer (111, 141, 135).

Den studerande

Nojaktiga 1 utfér provsvetsning (FW) i lage PB ml enligt gallande
svetsarprévningsstandard

Nojaktiga 2

Goda 3 utfor provsvetsning (FW) i lage PB ml och PF enligt gallande
svetsarproévningsstandard

Goda 4

Beromliga 5 utfor provsvetsning (FW) i lage PB ml, PF sl och PH sl enligt

gallande svetsarprovningsstandard.
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Den studerande kontrollerar svetsen visuellt och genom métning.

Den studerande

No6jaktiga 1 kanner till de vanligaste svetsdefekterna, satten att
dimensionera svetsar och svetsbeteckningarna
beddmer svetsen visuellt och genom métning

Nojaktiga 2

Goda 3 kanner till de vanligaste svetsdefekterna, satten att
dimensionera svetsar och svetsbeteckningarna
beddmer noggrant och planmassigt svetsen visuellt och genom
matning

Goda 4

Beromliga 5 kanner till de vanligaste svetsdefekterna, satten att

dimensionera svetsar och svetsbeteckningarna

beddmer svetsen visuellt och genom métning och klassificerar
svetsen enligt gallande standard om svetsdefekter i
svetsklasserna B, C och D.

133

Examensdelar



Examensdelar

Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav

som galler vid svetsning.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de
kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de dévriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander ar i gott skick och sorjer for ordningen i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetsséatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar pa egen hand av de arbetsuppgifter som hen har ansvar
for, kan soka losningar pa problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

Goda 4

Beromliga 5
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sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behorigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen




+ valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

» arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara fér manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksamhetssatt
som ar allménna i arbetslivet

« anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander &ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» loser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmilj6é i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. Till uppgifterna hor att svetsa med MMA-, TIG- och MAG-metoderna i den omfattningen
att man kan avgéra om kunnandet uppfyller de krav pa& yrkesskicklighet som faststéllts for
behéarskandet av metoden och svetsparametrarna. Dessutom visar den studerande sitt kunnande
genom att utféra fogberedning, fixera och héafta provstycken, stélla in svetsparametrarna enligt
svetsgods och med tva svetsmetoder och under Gvervakning utféra provsvetsning enligt gallande
svetsarprovningsstandard, som anges i kraven pa yrkesskicklighet.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pa andra satt.

2.20. Verkstadsmatningar, 20 kp (105944)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

« planera sitt arbete, lasa arbetsritningar och ta reda péa toleranserna fér matningar

e utféra de grundlaggande matningar som gors i en verkstad med digitala och icke-digitala
verkstadsmatverktyg

e anvénda de méatverktyg som &r vanliga i en verkstad och skéta den dagliga kalibreringen
och kontrollmétningarna av matverktygen

» anvanda en 3D-koordinatmé&tmaskin och méta positioner och geometrier med den

» folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som galler vid
verkstadsmatningar.
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Bed6mning

Den studerande planerar sitt arbete, laser arbetsritningar och tar reda pa toleranserna fér

matningar.

Den examinanden

Nojaktiga 1

tolkar arbetsritningar och toleranserna i dem, far en uppfattning
av detaljen enligt ritningen och anvander matematik i sitt arbete
anvander grundlaggande méatverktyg och fyller i ett matprotokoll
forstar matfel och osakerhetsfaktorer samt deras orsaker och
vet hur de férebyggs samt skriver ett métprotokoll éver detaljen
hen matt

foljer matanvisningarna om matprocessen pa sin arbetsplats

Nojaktiga 2

Goda 3

anvander arbetsritningar med toleranser i sitt matarbete, kan
l&sa projektioner, snitt, delsnitt, dimensioner, ytangivelser och
geometriska toleranser och anvander matematik som hjalp i sitt
arbete

anvander indikatorklocka och passbitar, kan mata langder och
positioner och kan fylla i ett kalibreringsprotokoll

forstar matfel och osakerhetsfaktorer samt deras orsaker,

kan férebygga dem och skriver noggranna méatprotokoll dver
detaljen hen matt

foljer och kan utarbeta skriftliga matanvisningar om en
matprocess pa sin arbetsplats

Goda 4

Berbmliga 5

kan lasa tekniska ritningar och med hjalp av dem pa egen

hand ta reda pa alla uppgifter som behdvs vid matning och kan
tillampa matematik i arbetsuppgifterna

kan mata langder, positioner och form samt skriva matprotokoll,
matanvisningar och andra dokument

forstar matfel och osakerhetsfaktorer samt deras orsaker,

kan férebygga dem och skriver omsorgsfullt och noggrant ett
matprotokoll éver detaljen hen matt

féljer och utarbetar hogklassiga skriftliga matanvisningar om en
matprocess pa sin arbetsplats.
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Den studerande utfér de grundlaggande méatningar som gors i en verkstad med digitala
och icke-digitala verkstadsmaétverktyg.

Den studerande

Nojaktiga 1

anvander traditionella digitala och icke-digitala
verkstadsmatverktyg pa lampligt satt

mater langd, bredd, hdjd, djup, vinklar, inner- och ytterdiameter,
rundhet, planhet, vinkelrathet, ytjamnhet och hardhet hos stal
med bade icke-digitala och digitala méatverktyg och stéller in
tolkar enligt gransvardena, men ber emellanat om instruktioner
féljer arbetarskyddsanvisningarna vid matning, utfér de
grundlaggande matningarna pa egen hand, men far felfria
matresultat i de mest krdvande matningarna forst efter att ha
fatt instruktioner

Nojaktiga 2

Goda 3

behérskar val anvandningen av olika verkstadsmatverktyg
(digitala och icke-digitala)

mater l&angd, bredd, hdjd, djup, vinklar, inner- och ytterdiameter,
rundhet, planhet, vinkelrathet, ytjamnhet och hardhet hos stal
med bade icke-digitala och digitala matverktyg och staller in
tolkar enligt gransvardena

foljer arbetarskyddsanvisningarna vid méatning, far korrekta
matresultat efter ndgra matningsganger och ber om rad vid
behov

Goda 4

Beromliga 5

har utmérkt kunnande i anvandning av olika
verkstadsmatverktyg (digitala och icke-digitala)

maéter pa egen hand och yrkesmassigt langd, bredd, hojd, djup,
vinklar, inner- och ytterdiameter, rundhet, planhet, vinkelrathet,
ytjamnhet och hardhet hos stal med bade icke-digitala och
digitala méatverktyg och stéller in tolkar enligt grénsvardena
foljer arbetarskyddsanvisningarna vid matning, skriver
matprotokoll och kalibreringsprotokoll, arbetar pa egen hand
och astadkommer korrekta méatresultat snabbt.
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Den studerande anvander de méatverktyg som &r vanliga i en verkstad och skdter den
dagliga kalibreringen och kontrollmétningarna av métverktygen.

Den studerande

Nojaktiga 1

kanner till principerna for hur man astadkommer

och kontrollerar kvalitet, forstar kalibreringens och
kvalitetssystemens betydelse vid tillverkning och i verkstadens
verksamhet och handlar i huvudsak enligt systemens krav i
produktionen

anvander matverktygen omsorgsfullt, forstar kalibreringens
betydelse och kanner till kvalitetens betydelse

férvarar och hanterar matt ratt

valjer ratt matverktyg och méatningsmiljé enligt anvisningarna
utfor den dagliga kalibreringen och kontrolimatningarna av matt
enligt anvisningarna, kontrollerar att matverktyget ar i skick och
skriver kalibreringsprotokoll

féljer de instruktioner och direktiv som getts

Nojaktiga 2

Goda 3

kanner till de grundlaggande begreppen i ISO 9001-standarden
och hur kalibreringssystemet fungerar, forstar kalibreringens
och kvalitetssystemens betydelse vid tillverkning och i
verkstadens verksamhet och handlar enligt systemens krav i
produktionen

ser till att matverktygen &ar i skick och skéter om deras forvaring,
foljer kalibreringssystemet och kan beakta osékerhetsfaktorer
vid méatning

forvarar och hanterar matt ratt

véljer pa egen hand ratt matverktyg och matningsmiljo

utfor den dagliga kalibreringen och kontroliméatningarna

av matt, kontrollerar att matverktyget ar i skick och skriver
kalibreringsprotokoll

foéljer de instruktioner och direktiv som getts

Goda 4

Beromliga 5

kanner till de grundlaggande begreppen i ISO 9001 standarden
och hur kalibreringssystemet fungerar, forstar kalibreringens
och kvalitetssystemens betydelse vid tillverkning och i
verkstadens verksamhet, vet hur viktig kvaliteten &r for
foretagets verksamhet och beaktar kvaliteten i sitt eget arbete
ser till att matverktygen &r i skick och kalibrerade, férvarar
dem réatt, underhaller dem pa ett &ndamalsenligt satt och kan
korrigera sin arbetsprestation vid behov

forvarar och hanterar matt ratt och omsorgsfullt

valjer pa egen hand ratt matverktyg och matningsmiljo

utfor pa eget initiativ den dagliga kalibreringen och
kontrollmatningarna av matt, kontrollerar noggrant att
matverktyget ar i skick och skriver kalibreringsprotokoll

foljer de instruktioner och direktiv som getts.
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Den studerande anvdnder en 3D-koordinatméatmaskin och méter positioner och
geometrier med den.

Den studerande

Nojaktiga 1 e mater positioner och geometrier med en koordinatmatmaskin
enligt den noggrannhet som kan nas med matmaskinen, men
ber emellanat om instruktioner

e mater langder noggrant med en koordinatmatmaskin

Nojaktiga 2
Goda 3 * mater positioner, vinklar och geometrier med en
koordinatmatmaskin enligt den noggrannhet som kan uppnas
med den, efter att ha bett om rad
« maéter pa egen hand positioner och vinklar med en matmaskin
Goda 4
Berbmliga 5 * mater positioner och geometrier med en koordinatméatmaskin

enligt den noggrannhet som kan nas med matmaskinen och
arbetar yrkesmassigt
» mater former pa egen hand.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler vid verkstadsmatningar.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de
kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander &r i gott skick och att ordningen &r god i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetsséatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér pa egen
hand, kan soka I6sningar p& problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

Goda 4

Beromliga 5
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sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behorigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen




+ valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

» arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara fér manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksamhetssatt
som ar allménna i arbetslivet

« anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander &ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» loser problem som uppkommer i arbetet och kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmilj6é i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. Till arbetsuppgifterna hor att mata komplexa detaljer med olika handméatverktyg och med
en 3D- koordinatmatmaskin. Den studerande visar sitt kunnande genom att fylla i ett sparbart
matprotokoll, kontrollméta sina matverktyg, fylla i ett kalibreringsprotokoll efter kalibrering av
matverktygen och utarbeta matanvisningar for matning av en detalj som ska undersokas.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.

2.21. Tillverkning av gummiprodukter, 20 kp (105946)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

« sdkerstélla att tillverkningen av gummiprodukter kan startas

« soka teoretisk information och hantera material, kemikalier och halvfabrikat som anknyter
till arbetet

« tillverka gummiprodukter eller komponenter som hor till produkter

« avsluta produktionen och efterbehandla produkten

« folja arbetslivets verksamhetsséatt och beakta de arbetarskyddskrav som géller vid
tillverkning av gummiprodukter.
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Bed6mning

Den studerande sédkerstaller att tillverkningen av gummiprodukter kan startas.

Den studerande

Nojaktiga 1

kontrollerar enligt arbetets krav den handmandvrerade eller
automatiska produktions- och kringutrustningen innan arbetet
inleds

kontrollerar enligt anvisningarna skicket pa formarna och andra
verktyg och meddelar reparationsbehov

kontrollerar enligt kérprogrammet storheter som ar aktuella i
arbetet, som temperatur, tryck och tid, nastan pa egen hand
beharskar maskinernas och utrustningens funktion och sorjer
for att omgivningen ar klar fér start av tillverkningen

Nojaktiga 2

Goda 3

kontrollerar och startar den handmanévrerade eller automatiska
produktions- och kringutrustning som behdvs i tillverkningen
eller kontrollerar utrustningen innan arbetet inleds redan nar
den &r klar for produktion

kontrollerar skicket pa formen och andra verktyg och satter dem
i ordning infor arbetet samt meddelar om reparationshehov
kontrollerar pa egen hand enligt kérprogrammet de parametrar
som ar aktuella i arbetet

behéarskar den arbetsmiljo som arbetet kraver i enlighet med
maskinernas och utrustningens funktionsprinciper

Goda 4

Beromliga 5

kontrollerar och startar den handmanévrerade eller automatiska
produktions- och kringutrustning som behdvs i tillverkningen
eller kontrollerar utrustningen innan arbetet inleds redan nar
den &r klar for produktion

kontrollerar skicket pa formen och andra verktyg, satter dem i
ordning sa snabbt som arbetet kraver och forsoker sjalv hjalpa
till vid reparationer

kontrollerar pa egen hand och noggrant enligt kérprogrammet
de parametrar som ar aktuella i arbetet

behéarskar den arbetsmiljo som arbetet kraver i enlighet med
maskinernas och utrustningens funktionsprinciper sa val att hen
vid behov kan ge assisterande personer instruktioner.
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Den studerande séker teoretisk information och hanterar material, kemikalier och
halvfabrikat som anknyter till arbetet.

Den studerande

Nojaktiga 1

identifierar de gummimaterial som anvands och soker
information om deras egenskaper

kontrollerar pa egen hand med hjalp av dokument att material
och kemikalier hanteras ratt

soker och hanterar enligt anvisningarna elastomerer och andra
ramaterial enligt foretagets rutiner

Nojaktiga 2

Goda 3

har sd goda kunskaper om gummimaterial och om nagra av
deras egenskaper att hen kan motivera anvandningen av
materialet for anvandningsandamalet

kontrollerar p& egen hand med hjalp av dokument att de amnen
som behdvs hanteras réatt

soker och hanterar enligt anvisningarna elastomerer och

andra ramaterial enligt foretagets rutiner, identifierar dem
utifrdn en kod eller de egenskaper som krévs av produkten
samt kontrollerar att det finns tillrackligt med material for
tillverkningen

Goda 4

Beromliga 5

har s& goda kunskaper om gummimaterial och deras
egenskaper att hen kan namna typiska anvandningsomraden
for flera olika gummimaterial

anvander valgrundat dokument for att kontrollera att &mnena
anvands ratt

soker och hanterar elastomerer och andra ramaterial enligt
foretagets rutiner, identifierar dem utifran en kod eller de
egenskaper som kravs av produkten, beraknar materialbehoven
i arbetena i fraga enligt anvisningarna och registrerar

lagerférandringarna.
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Den studerande tillverkar gummiprodukter eller komponenter som hér till produkter.

Den studerande

No6jaktiga 1

kontrollerar kvalitetskriterierna fér gummimaterialet innan
arbetet inleds

anvander handmandvrerad eller automatisk produktions- och
kringutrustning vid tillverkning av gummiprodukter

Overvakar arbetet enligt anvisningarna

undviker sloseri i sitt arbete och hanterar spillmaterial som
uppkommer enligt anvisningarna

Nojaktiga 2

Goda 3

kontrollerar pa& lampligt satt de resultat som erhalls vid matning
av egenskaperna hos en ovulkaniserad gummiblandning
anvander handmandvrerad och automatisk produktions- och
kringutrustning vid tillverkning av gummiprodukter, haller under
arbetet uppsikt éver skicket p& formar och andra verktyg och
meddelar reparationsbehov

overvakar arbetet, sakerstaller kvaliteten p& produkten och
vidtar atgarder vid kvalitetsavvikelser

undviker sloseri i sitt arbete och hanterar spillmaterial som
uppkommer enligt anvisningarna

Goda 4

Beromliga 5

tar pa ett andamalsenligt satt reda pa eller testar egenskaperna
hos den ovulkaniserade gummiblandning som anvands i
produkten

anvander handmandvrerad och automatisk produktions- och
kringutrustning vid tillverkning av gummiprodukter, arbetar
shabbt med den, sdrjer for att formar och andra verktyg ar i gott
skick och ger vid behov instruktioner om underhallet

Overvakar arbetet och beharskar i samband med detta
vulkaniseringsparametrarnas och -metodernas inverkan pa
produktens egenskaper sa val att hen pa egen hand kan
tillverka produkter av hog kvalitet

arbetar systematiskt, undviker sloseri i sitt arbete och hanterar
spillmaterial som uppkommer pa ratt séatt enligt anvisningarna.
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Den studerande avslutar produktionen och efterbehandlar produkten.

Den studerande

No6jaktiga 1

lamnar efter arbetet utrustningen och maskinerna pa ett
kontrollerat sétt i 6Gverenskommet tillstand

hjalper till med de dagliga underhall som behdvs i
arbetsuppgifterna

kontrollerar produkterna visuellt och informerar enligt
anvisningarna om produkter som har fel

utfér matningar med grundlaggande matverktyg enligt
anvisningarna

deltar i arbetet med att skydda eller forpacka och lagra
produkter och halvfabrikat

Nojaktiga 2

Goda 3

ser efter arbetet till att utrustning och maskiner ar redo fér nasta
arbete och sorjer for underhallsbehovet hos formarna och andra
verktyg pa 6verenskommet satt

deltar i underhallsarbeten som hér ihop med de dagliga
arbetsuppgifterna

kontrollerar produkterna visuellt, efterbearbetar dem enligt
kvalitetskraven och meddelar kvalitetsavvikelser

utfor tillforlitiga méatningar med grundldggande métverktyg som
ar andamalsenliga

skyddar eller férpackar och lagrar produkter och halvfabrikat
enligt anvisningarna

Goda 4

Beromliga 5

kommer efter att ha utfort sin arbetsuppgift 6verens om och
utfor atgarder som hor ihop med den fortsatta anvandningen av
utrustning och maskiner

utfor underhallsarbeten som hor till de dagliga arbetsuppgifterna
och avlagsnar eventuella stérningar

kontrollerar produkterna visuellt, efterbearbetar dem enligt
kvalitetskraven och foljer anvisningarna nar hen observerar
kvalitetsbrister

utfor tillforlitiga méatningar med de ratta matverktygen

skyddar eller férpackar och lagrar produkter och halvfabrikat
enligt anvisningarna.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler vid tillverkning av gummiprodukter.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de
kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander &r i gott skick och att ordningen &r god i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de tverksamhetssatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér pa egen
hand, kan soka I6sningar p& problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

Goda 4

Beromliga 5
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véljer pa egen hand de arbetsséatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara fér manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksamhetssatt
som ar allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander &ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

I6ser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov i praktiska arbetsuppgifter i en arbetsmiljo
inom gummibranschen vid tillverkning av gummibranschens produkter.

Om kunnandet visas med tva tillverkningsmetoder som vasentligen skiljer sig fran varandra, kan
denna examensdel valjas tva ganger. De valda metoderna anges i examensbetyget under punkten
Tillaggsuppgifter. Den studerande kan visa kunnandet ocksa i samband med ett yrkesprov i
en annan examensdel, till exempel i en av examensbenamningens obligatoriska examensdelar.
Beddmningen ska dock utféras enligt kriterierna i denna examensdel.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kréavs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.

2.22.

CNC-skérning av plat, 20 kp (105948)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

l&sa arbetsritningar, géra ett program och utarbeta en arbetsplan

skota driften av en CNC-skarmaskin och tillverka detaljer enligt arbetsritningar

utfora det aterkommande underhall och de kontroller som hor till operatérens uppgifter och
som behdvs pa den maskin som hen skoter samt pa dess verktyg

folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som géller vid CNC-

skarning.
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Bed6mning

Den studerande laser arbetsrithingar, gor ett program och utarbetar en arbetsplan.

Den studerande

Nojaktiga 1 anvander pa andamalsenligt satt de tekniska ritningar som
behdvs i skarningsarbetena och utarbetar en arbetsplan
overfor ett fardigt CNC-program till verktygsmaskinen och
simulerar det antingen med en CNC-maskin eller dator
beharskar grunderna i ett CAD/CAM-program

Nojaktiga 2

Goda 3 anvander pa andamalsenligt satt de tekniska ritningar som
behdvs i skarningsarbetena och utarbetar en arbetsplan
gor program for skarning av plat med en CNC-styrd skarmaskin,
men behoéver emellanat handledning
anvander ett CAD/CAM-program i sitt arbete

Goda 4

Berbmliga 5 anvander pa andamalsenligt satt de tekniska ritningar som

behovs i skarningsarbetena och utarbetar en arbetsplan och en
platanvandningsplan

gor program for skarning av komplexa platdetaljer med en
CNC-styrd skarmaskin och enligt ritningar

anvander ett CAD/CAM-program i sitt arbete
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Den studerande skéter driften av en CNC-skdrmaskin och tillverkar detaljer enligt

arbetsritningar.

Den studerande

Nojaktiga 1

skoter driften av en CNC-skarmaskin och visar da att hen
kanner till funktionsprinciperna och anvandningsomradena

for CNC-maskiner som anvands inom platbranschen (laser-,
vatten-, gas- eller plasmaskarmaskin), men ber emellanat om
instruktioner, anvander anvandargranssnittet i styrningen av
CNC-maskinen samt programmerar

kan anvanda och forvara olika material ratt, identifierar
materialbeteckningarna, kanner till materialens olika
egenskaper och valjer under handledning material och
platstorlek

anvander en lyftanordning och flyttar platar till skarbordet utan
att skada materialet

kan grunderna i de olika skarmetoderna (gas-, plasma-, laser-
och vattenskarning) och kanner till deras anvandningsomraden
maéter olika storheter med en noggrannhet pa 0,1 mm med
matverktyg som &r allmanna i platarbeten samt mater vinklar
och former

satter i ordning den maskin som ska anvandas och startar
tillverkningen, men ber emellanat om instruktioner i val- och
regleringssituationer, och ser till att det inte finns nagon risk for
skador innan hen startar maskinen

utfor de atgarder som ingar i positioneringskérning av

platar samt anvander och byter arbets- och hjalputrustning,
munstycken och gasflaskor som anvands i CNC-maskinen, men
ber vid behov om mer instruktioner och rad

skar normalt konstruktionsstal p& ett sakert satt och kanner

till skarningsegenskaperna hos specialstal och andra icke-
jarnmetaller

Nojaktiga 2

Goda 3

skoter driften av en CNC-skarmaskin och visar da att hen
kanner till funktionsprinciperna och anvandningsomradena

for CNC-maskiner som anvands inom platbranschen (laser-,
vatten-, gas- eller plasmaskarmaskin)

kan anvanda och forvara olika material ratt, identifierar
materialbeteckningarna, kanner till materialens olika
egenskaper och valjer material och platstorlek, men ber
emellanat om instruktioner

anvander en lyftanordning och flyttar platar till skarbordet utan
att skada materialet

kan grunderna i de olika skarmetoderna (gas-, plasma-, laser-
och vattenskéarning) och kanner till deras anvandningsomraden
mater olika storheter med en noggrannhet pa 0,1 mm med alla
matverktyg som ar vanliga i platarbeten samt mater vinklar och
former

satter i ordning den maskin som ska anvandas och startar
tillverkningen, ser till att det inte finns nagon risk for skador
innan hen startar maskinen, véljer och staller in skarparametrar
samt stoppar programmet och fortsatter skarningen efter att ha
utfort korrigerande atgarder

utfor de atgarder som ingar i positioneringskorning av

platar samt anvander och byter arbets- och hjalputrustning,
munstycken och gasflaskor som anvands i CNC-maskinen
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skar aven mer kravande material &n normalt konstruktionsstal
pa ett sakert satt och kanner till egenskaperna hos specialstal
och andra icke-jarnmetaller vid skérning

Goda 4

Beromliga 5

skoter driften av en CNC-skarmaskin och visar da att hen
kanner till funktionsprinciperna och anvandningsomradena

for CNC-maskiner som anvands inom platbranschen (laser-,
vatten-, gas- eller plasmaskarmaskin), véljer den skarmetod
som lampar sig bast for anvandningsandamalet och kan
manuellt géra aven ett nytt program och redigera ett fardigt
program

kan anvanda och férvara olika material ratt, identifierar
materialbeteckningarna, kanner till materialens olika
egenskaper, valjer material och skivstorlek som ar lampliga for
arbetet och optimerar platanvandningen

anvander en lyftanordning professionellt och flyttar platar till
skarbordet utan att skada materialet

kan grunderna i de olika skarmetoderna (gas-, plasma-, laser-
och vattenskarning) och kanner till deras anvandningsomraden
mater smidigt olika storheter med en noggrannhet pa 0,1 mm
med alla matverktyg som ar vanliga i platarbeten samt mater
vinklar och former

satter i ordning den maskin som ska anvandas och startar
tillverkningen, ser till att det inte finns nagon risk for skador
innan hen startar maskinen, valjer och stéller in skarparametrar
samt stoppar programmet och fortsatter skarningen efter att ha
utfort korrigerande atgarder

utfor professionellt de atgarder som ingar i
positioneringskorning av platar samt anvander och byter arbets-
och hjalputrustning, munstycken och gasflaskor som anvands i
CNC-maskinen

skar mangsidigt, ekonomiskt och sakert aven mer kravande
material &n normalt konstruktionsstal och kanner till
egenskaperna hos specialstal och andra icke-jarnmetaller vid
skarning.
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Den studerande utfér det aterkommande underhall och de kontroller som hér till
operatérens uppgifter och som behévs pa den maskin som hen skéter samt pa dess
verktyg.

Den studerande

Nojaktiga 1 « anvander maskiner och arbetsredskap omsorgsfullt, beharskar
det grundlaggande underhallet av verktyg, kan anvanda
verktyg ratt samt anvander och forvarar arbetsredskap pa ett
andamalsenligt satt

+ identifierar maskinens vanligaste larm och forstar
engelsksprakiga felmeddelanden

Nojaktiga 2

Goda 3 » anvander maskiner och verktyg omsorgsfullt, arbetar
ansvarsfullt, skoter verktygen yrkeskunnigt och sorjer for
arbetsmiljon

* identifierar maskinens vanligaste larm och felkoder, &ven

pa engelska, kvitterar dem samt utfér de grundlaggande
underhallen och kontrollerna pA CNC-maskinen

Goda 4

Berbmliga 5 » anvander maskiner och verktyg omsorgsfullt, arbetar

omsorgsfullt och noggrant, sorjer for underhallen av och
reparationsbehoven hos maskiner och utrustning samt utfor de
dagliga underhallen

« identifierar maskinens vanligaste larm och felkoder, aven pa
engelska, kvitterar dem genom att avlagsna orsaken samt
utfor de grundlaggande underhallen, kontrollerna och mindre
reparationer pA CNC-maskinen.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler vid CNC-skérning.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de
kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap
och arbetsmetoder som dverensstammer med anvisningarna,
ser till att de maskiner och verktyg som hen anvander ar i gott
skick och sorjer fér ordningen i arbetsmiljon

klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor eller
miljon i sitt arbete och féljer de allmanna verksamhetssatten i
arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap
och arbetsmetoder som dverensstammer med anvisningarna,
bedémer om dessa ar lampliga for arbetet i frga och tar
defekta ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som
hen anvander ar i gott skick och sérjer fér att ordningen ar god i
sin arbetsmiljo

klarar pa egen hand av de arbetsuppgifter som hen har ansvar
for, kan soka losningar pa problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

Goda 4

Beromliga 5
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véljer pa egen hand de arbetsséatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara fér manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksamhetssatt
som ar allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap
och arbetsmetoder som dverensstammer med anvisningarna,
kan beddma och se till att dessa ar lampliga for arbetet i

fraga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner och
arbetsredskap som hen anvander &r i gott skick samt sorjer pa
eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

I6ser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete och sitt kunnande sanningsenligt och

finner eventuella utvecklingsomraden i sitt eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmilj6é i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. Till arbetsuppgifterna hor att med en CNC-programmerbar platbearbetningsmaskin
tillverka en tillrackligt komplex detalj eller del av en helhet i enlighet med arbetsritningen. Den
studerande bor ha teoretiska kunskaper om alla de skérprocesser som nadmns. Det praktiska
kunnandet visar hen med endast en maskintyp. Om kunnandet visas med tvd CNC-maskiner
av olika typ, kan denna examensdel valjas tvd ganger. De valda maskintyperna anges i
examensbetyget under punkten Tillaggsuppgifter.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pa andra satt.

2.23. Arbete med en kombimaskin for
platbearbetning, 20 kp (105949)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

» utarbeta en arbetsplan och programmera

« tillverka platdetaljer med en kombimaskin for platbearbetning

« folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som géller i arbete med
en kombimaskin for platbearbetning.
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Bed6mning

Den studerande utarbetar en arbetsplan och programmerar.

Den studerande

Nojaktiga 1 laser arbetsritningar och utarbetar en arbetsplan, men ber vid
behov om mer instruktioner och rad
identifierar platmaterial utifrdn markningarna pa materialet, ser
skillnaden i utseende mellan kolstal, rostfritt stal och aluminium
och hanterar material p& lampligt satt
gor ett program, men ber vid behov om mer instruktioner och
rad
beharskar de engelska termer som behovs i branschen

Nojaktiga 2

Goda 3 anvander arbetsritningar och utarbetar en arbetsplan
identifierar platmaterial utifrAn markningarna pa materialet, ser
skillnaden i utseende mellan kolstal, rostfritt stél och aluminium
samt hanterar och forvarar material pa lampligt satt
gor ett program, men ber vid behov om mer instruktioner och
rad
beharskar de engelska termer som behdvs i branschen sa val
att hen kan utnyttja material pa engelska i arbetet

Goda 4

Berbmliga 5 anvander arbetsritningar professionellt och utarbetar en

arbetsplan

identifierar platmaterial utifran markningarna pa materialet, ser
skillnaden i utseende mellan kolstal, rostfritt stdl och aluminium
samt hanterar och forvarar material pa lampligt satt

gor ett program och kontrollerar med ett simuleringsprogram att
det fungerar

beharskar de engelska termer som behévs i branschen sa val
att hen klarar av arbetssituationer och kan utnyttja material pa
frammande sprak i arbetet.
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Den studerande tillverkar platdetaljer med en kombimaskin for platbearbetning.

Den studerande

No6jaktiga 1 « anvander arbetsredskap, fixturer och stansar andamalsenligt
samt reng®r och hanterar verktyg omsorgsfullt efter arbetet

« skoter en kombimaskin for platbearbetning, men ber om
instruktioner vid programmering, val av verktyg och nestning

» kan principen for verktygssystemet i en kombimaskin och
verktygstermerna

« arbetar under alla férhallanden s& omsorgsfullt att det inte finns
risk for att kombimaskinen skadas

« tar loss detaljerna frdn kombimaskinen, men ber vid behov om
mer instruktioner och rad

Nojaktiga 2

Goda 3 » spénner fast de stansverktyg som ska anvandas i
kombimaskinen och kontrollerar att deras spel ar korrekta

 arbetar pa egen hand med maskinen, men ber om enstaka
instruktioner i samband med programmering och verktygsval,
och hanterar platamnen med kombimaskinens kringutrustning

« arbetar under alla férhallanden s& omsorgsfullt att det inte finns
risk for att kombimaskinen skadas samt identifierar farorna och
héalsoriskerna forknippade med kombimaskinen

« tar loss detaljerna frAn kombimaskinen

Goda 4

Berbmliga 5 » Dbestammer ratt storlek pa verktygens spel enligt det material
som ska bearbetas och materialets tjocklek, identifierar verktyg
som ar for notta eller annars defekta, monterar verktygshallare
och stéller in slaglangden

» programmerar, valjer verktyg och utfor nestning, skoter
kombimaskinen pa egen hand, men kan behova en aning
instruktioner vid placering av microbryggorna och vid
granskning och korrigering av fel i programmet eller vid
utredning av orsakerna till stérningar, samt hanterar platamnen
med kombimaskinens kringutrustning

 arbetar i alla forhallanden s& omsorgsfullt att det inte finns risk
for skador pa kombimaskinen, utfér de underhall som hor till
operatorens uppgifter, kontrollerar sina maskiner och utfor
mindre reparationer med hansyn till de sékerhetsrisker som ar
forknippade med omgivningen och maskinens konstruktion

» tar loss detaljerna fran kombimaskinen, utfor de méatningar
som behdvs i kvalitetskontrollen pa egen hand och utfor
efterbearbetningen av produkten omsorgsfullt och noggrant.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som gaéller i arbete med en kombimaskin fér platbearbetning.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de
kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander &r i gott skick och att ordningen &r god i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetsséatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar pa egen hand av de arbetsuppgifter som hen har ansvar
for, kan soka losningar pa problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

Goda 4

Beromliga 5

156

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behorigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen




+ valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

» arbetar aktivt i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de
évriga som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara
for manniskor eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de
verksamhetssatt som ar allméanna i arbetslivet

« anvander andamalsenliga skyddsutrustningar, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material i enlighet med de allmanna
tillvagagangssatten i arbetslivet, bedémer och ser till att
arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga for arbetet
i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner och
arbetsredskap som hen anvander &r i gott skick samt sorjer pa
eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» loser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmiljé i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. Till uppgifterna hor att tillverka platdetaljer med en CNC-styrd kombimaskin for
platbearbetning, programmera kombimaskinen med ett programmeringsprogram, vélja verktyg
och utfora nestning pa platamnen i en verklig arbetsmiljo. | arbetet ska inga stansning av hal,
nibbling av kroklinjiga figurer, klippning av hérn och losstagning av detaljer fran en kombimaskin
for platbearbetning.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.

2.24. Manuell bearbetning, 20 kp (105950)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

« utféra en metodplanering fér manuell bearbetning

« tillverka komplexa detaljer med olika verktygsmaskiner enligt arbetsritningarna

« anvanda verktyg och maskiner samt utféra det grundlaggande underhallet pa dem

« utféra matningar och dokumentation som behdvs i kvalitetskontrollen

» folja arbetslivets verksamhetssétt och beakta de arbetarskyddskrav som géller vid manuell
bearbetning.
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Bed6mning

Den studerande utfér metodplanering fér manuell bearbetning.

Den studerande

Nojaktiga 1  identifierar de material som vanligen bearbetas med
verktygsmaskiner och kanner till deras bearbetningsegenskaper

« faststaller och beraknar skardata, men ber emellanat om rad
nar hen utarbetar arbetsplanen

e berédknar trianglars sidor och vinklar och utfér andra
rakneoperationer som behovs i arbetet

» laser tekniska ritningar, identifierar dimensionerings-, tolerans-
och ytkvalitetsangivelserna, forstar tekniska ritningar och far en
uppfattning av detaljerna utifran ritningarna

Nojaktiga 2

Goda 3 « identifierar ocksa specialmaterial och tar reda pa deras
bearbetningsegenskaper

» planerar fastspanningen av arbetsstycket,
bearbetningsordningen och valet av skarverktyg samt
bestdmmer skardata ratt

» beréknar med hjalp av tangentsatsen koordinaterna for en
halcirkel och tillampar i vissa arbetssituationer sitt kunnande i
matematik och naturvetenskaperna

« laser tekniska ritningar och tolkar pa egen hand projektioner,
snittvyer och dimensioneringar samt toleranser och ytangivelser
i anslutning till dem

Goda 4

Beromliga 5 « identifierar ocksa specialmaterial och kanner till deras
bearbetningsegenskaper

 faststéller pa egen hand ekonomiska skardata for olika
skarverktyg och material, arbetar planmassigt och andrar
planen vid behov

» klarar av de rékneoperationer som behdvs i sitt arbete,
anvander och omvandlar matematiska formler och drar allméant
nytta av sitt kunnande i matematik och naturvetenskaperna i sitt
arbete

 kan snabbt utifrAn arbetsritningar skapa sig en bild av den detal]
som ska tillverkas och ta reda pa dess langd, passningar och
kraven i frdga om toleranser och ytkvalitet.
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Den studerande tillverkar komplexa detaljer med olika verktygsmaskiner enligt

arbetsritningar.

Den examinanden

Nojaktiga 1

tillverkar detaljer som éverensstammer med arbetsritningarna
och vars dimensioner ligger inom toleransomradet
kontrollerar arbetsstyckets och skarverktygens fastspanning
fére varje start och sorjer for séakerheten i alla situationer
anvander den arbetsutrustning som behdovs i arbetet,

utfér hjalpbearbetningar, beharskar anvéandningen av

befintlig hjalputrustning och anvander slipmaskiner och olika
borrmaskiner

bearbetar konstruktionsstal och andra material av hogre
hardhet

svarvar arbetsstycken invandigt och utvéandigt och
astadkommer olika slags ytor samt gangor: plana, cylindriska
och koniska ytor, faser och spar

tillverkar genom frasning komplexa detaljer som har plana ytor,
ansatser, faser, fickor, kilspar, hal, halcirklar och gangor
tillverkar detaljer som dverensstammer med arbetsritningarna,
riktar upp fixturerna och arbetsstyckena med indikatorklocka
efter att de svangts och tagits loss

tillverkar och anvander de verktyg som behdvs och gor vid
behov hjalpbearbetningar

Nojaktiga 2

Goda 3

beharskar bearbetningshelheten s& vél att den fardiga
detaljer dverensstammer med arbetsritningen och uppfyller de
geometriska toleranserna

kontrollerar arbetsstyckets och skarverktygens fastspanning
fore varje start och sdrjer for séakerheten i alla situationer

kan bearbeta mjuka backar, monterar stdddockor och annan
hjalputrustning, riktar upp fixturerna och arbetsstyckena efter att
de svéangts eller tagits loss

bearbetar utéver konstruktionsstal &ven andra material och
specialstal

svarvar komplexa detaljer, tillverkar en detalj genom att
passa ihop det med ett motstycke och kan géra en inner- och
yttergdnga med svarv

tillverkar genom frasning komplexa detaljer som kraver flera
uppspanningar och astadkommer utéver former och gangor
aven hal genom arborrning

tillverkar p& egen hand detaljer som 6verensstammer med
verkstadsritningarna och som uppfyller de krav pa noggrannhet
som &r allménna inom maskinbyggnad

beharskar bearbetningstekniken sa val att hen kan tillverka
komplexa detaljer som kraver flera uppspénningar

Goda 4

Beromliga 5

tillverkar p& egen hand och planmassigt en detalj som
Overensstdmmer med arbetsritningen, ligger inom toleranserna
och ar helt fardigbearbetad

kontrollerar arbetsstyckets och skérverktygens fastspanning
fore varje start och sdrjer for séakerheten i alla situationer
spanner fast arbetsstycket s att det blir mojligt att uppna den
form- och méattnoggrannhet samt ytkvalitet som kravs enligt
ritningen, anvander lyfthjalpmedel ratt och beaktar varmens

inverkan vid bearbetningen
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bearbetar utéver konstruktionsstal &ven andra material och vet
vilka egenskaper varmebehandlade och hoghallfasta stal, icke-
jarnhaltiga metaller och andra material har

svarvar noggrant komplexa detaljer som kréver flera olika
svangningar, tillverkar en detalj genom att passa ihop det med
ett motstycke, gor en inner- och yttergdnga med svarv och
svarvar koniska ytor

tillverkar genom frasning komplexa detaljer och stadkommer
utover former och gangor aven hal genom arborrning samt
anvander delningsdocka, gor uppspanningar, valjer skar, utfor
frasningar och de gangningar som behdvs pa egen hand dven
pa komplexa detaljer som har bl.a. faser och kilspar

tillverkar p& egen hand exakta detaljer som éverensstammer
med verkstadsritningarna och som ska uppfylla krav pa
noggrannhet som &r allménna inom maskinbyggnad och krav
pa god ytkvalitet

beharskar bearbetningstekniken sa val att hen kan tillverka
komplexa detaljer som kraver flera uppspanningar pa ett
ekonomiskt satt.

Den studerande anvander verktyg och maskiner samt utfér det grundlaggande

underhallet pa dem.

Den studerande

Nojaktiga 1

anvander maskiner och arbetsredskap omsorgsfullt

beharskar det grundlaggande underhallet av verktyg, kan
anvanda och férvara dem rétt och anvéander och forvarar fixturer
och hallare pa ett andamalsenligt satt

utfér de grundlaggande kontrollerna av de verktygsmaskiner
som hen anvander

beharskar verktygsunderhallet, kan anvanda verktyg réatt och
forvara skar, fixturer och hallare

Nojaktiga 2

Goda 3

anvander maskiner och arbetsredskap omsorgsfullt,

arbetar ansvarsfullt, skoter arbetsredskapen och sorjer for
arbetsmiljon samt utfor det aterkommande underhallet av de
verktygsmaskiner som hen anvander

arbetar ansvarsfullt, skoter arbetsredskapen och sorjer for
arbetsmiljon

utfor de grundlaggande underhallen av de verktygsmaskiner
som hen anvander

ser till att verktygen &r i skick och forvaras pa ratt satt

Goda 4

Berémliga 5

anvander maskiner och arbetsredskap omsorgsfullt

arbetar omsorgsfullt och noggrant samt sérjer for underhallet
och reparationerna av maskiner och anordningar

utfor det aterkommande underhallet, kontroller och mindre
reparationer av verktygsmaskiner som hen anvander

sorjer p& egen hand for att skar och verktyg ar i skick samt for
deras ordning och anvéandbarhet.
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Den studerande utfér matningar och dokumentation som behévs i kvalitetskontrollen.

Den studerande

No6jaktiga 1

valjer de ratta matverktygen och utfér matningar (langd, vinklar
och former) med mekaniska matverktyg som ar vanliga i
mekaniska verkstader, anvander matverktygen andamalsenligt,
identifierar ytjamnhet och gér upp ett matprotokoll

kan kontrollméata sina matverktyg och forstar kalibreringens och
renhetens betydelse

tar ansvar for att de fardiga detaljerna éverensstammer med
arbetsritningarna, men ber emellanat om instruktioner for att
kunna &stadkomma den kvalitet som kravs vid tillverkningen

Nojaktiga 2

Goda 3

valjer de ratta matverktygen och gér matningarna med den
tolerans som kravs och med hansyn till matosékerheten samt
gor pa egen hand upp ett matprotokoll

ser pa& egen hand till att matverktygen ar i skick, kalibrerar och
forvarar dem réatt och underhaller dem pa ett andamalsenligt
satt

tar ansvar for att de fardiga detaljerna éverensstammer med
arbetsritningarna, men ber emellanat om instruktioner for att
kunna astadkomma den kvalitet som kravs vid tillverkningen

Goda 4

Beromliga 5

valjer de ratta matverktygen och gér noggranna matningar med
den tolerans som krévs, anvander passbitar, méter vinklar och
former, beaktar osakerhetsfaktorer vid méatningarna och skriver
pa egen hand och omsorgsfullt ett matprotokoll

ser pa lampligt satt till att matverktygen &r i skick, forvarar och
kalibrerar dem réatt och underhéller dem pa ett andamalsenligt
satt

ansvarar for kvaliteten pa sitt arbete, tillverkar detaljer som
Overensstdmmer med ritningarna och som kan levereras

till kunden eller till vidareforadling och forstar kvalitetens

ekonomiska betydelse.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler vid manuell bearbetning.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de évriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor eller
miljon i sitt arbete och féljer de allmanna verksamhetssatten i
arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander &r i gott skick och att ordningen &r god i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetsséatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, kan bedéma om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér pa egen
hand, kan soka I6sningar p& problem i arbetet, tar emot respons
samt planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

Goda 4

Beromliga 5
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sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behorigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen




+ valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

» arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara fér manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksamhetssatt
som ar allménna i arbetslivet

« anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander &ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» loser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i en verksamhetsmiljd i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande bransch.
Till uppgifterna hor att noggrant tillverka detaljer som har toleransbestamda matt och som kréaver
flera uppspéanningar och géra upp matprotokoll 6ver dem. De produkter som tillverkas ska vara
sadana att det inte ar andamalsenligt att tillverka dem med en CNC-maskin. Vid tillverkningen av
detaljerna och vid efterbearbetningen behtvs maskinsag, supportsvarv, frasmaskin, slipmaskin
och tillhérande hjalputrustning och fixturer.

Den studerande visar att hen beharskar de maskiner och utrustningar som anvands vid
spanskarande bearbetning, principerna for skarande bearbetning, skar och skarens material,
skarvatskor och rdmaterial sa val att hen kan tillverka komplexa detaljer som Gverensstammer
med arbetsritningen och som uppfyller industrins matt- och kvalitetskrav.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan beddémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pa andra satt.

2.25. Mekaniserad och automatiserad svetsning, 20
kp (105951)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

« genomga processen for kvalificering som svetsoperator

e anvanda svets- och mekaniseringsutrustning

« folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som galler vid
mekaniserad och automatiserad svetsning.
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Bed6mning

Den studerande genomgar processen for kvalificering som svetsoperatér.

Grunderna och anvandningsomradena fér de vanligaste
svetsmetoderna (121/135/136/138) som kan mekaniseras

Den studerande

Nojaktiga 1 * kan grunderna i mekanisering av svetsning och vet férdelarna
med den i svetsproduktion

» kan grunderna i de svetsmetoder som anvands vid
mekaniserad svetsning

+ kan grunderna och anvandningsomradena for de vanligaste
svetsmetoderna (121/135/136/138) som kan mekaniseras

Nojaktiga 2
Goda 3 » arinsatt i de olika mekaniseringssatten med avseende pa
effektivitet och kvalitet
» kanner till svetsmetodernas egenskaper och
anvandningsomraden
» kan grunderna och anvandningsomradena for de vanligaste
svetsmetoderna (121/135/136/138) som kan mekaniseras
Goda 4
Berbmliga 5 » kan vélja ett mekaniseringssatt som ar lampligt fér

svetsobjektet samt skyddsgas, tillsatsmaterial och svetsmetod
(121/135/136/138) enligt anvandningsobjekt, grundmaterial och
svetssituation

» beharskar processen for kvalificering som svetsoperator enligt
gallande standard

« kan grunderna och anvandningsomradena for de vanligaste
svetsmetoderna (121/135/136/138) som kan mekaniseras
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Den studerande anvander svets- och mekaniseringsutrustning.

Den studerande

No6jaktiga 1

anvander svetsutrustning och svetsar kélsvetsar (FW)

manuellt med en MAG-svetsmetod (135) och anvéander fardiga

svetsfixturer

anvander hjalputrustning som behévs vid svetsning, exempelvis

rotationsbord och vridanordningar

Nojaktiga 2

Goda 3

satter mekaniseringsutrustningen i skick infor

svetsning, placerar och spanner fast arbetsstyckena

och mekaniseringsutrustningen, anvéander en
lattmekaniseringsutrustning for svetsning och utfor
underhallsatgarder

andrar svetsparametrar for att fa till stdnd en svets av ratt
storlek och form

Goda 4

Beromliga 5

stéller in processparametrarna, anvander
mekaniseringsutrustning pa egen hand och utfor utifran
felmeddelanden de korrigeringar som hor till operatérens
uppgifter

utarbetar preliminéra svetsdatablad (pWPS) enligt géllande
standard och forstar dem

utfor kontroll av kvaliteten vid svetsning.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler vid mekaniserad och automatiserad svetsning.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de évriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor eller
miljon i sitt arbete och féljer de allmanna verksamhetssatten i
arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander ar i gott skick och sorjer for ordningen i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor eller
miljon i sitt arbete och féljer de allmanna verksamhetssatten i
arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar pa egen hand av de arbetsuppgifter som hen har ansvar
for, kan soka losningar pa problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

Goda 4

Beromliga 5
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sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behorigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen




+ valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

» arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de
évriga som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara for
manniskor eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de allménna
verksamhetssatten i arbetslivet

« anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvénder &r i gott skick och sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» loser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmilj6é i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. Till uppgifterna hor att svetsa med en mekaniseringsutrustning och da anvanda
en svetsmetod i den omfattningen att man kan avgéra om kunnandet uppfyller de krav pa
yrkesskicklighet som faststallts for beharskandet av metoden och svetsparametrarna. Dessutom
visar den studerande sitt kunnande genom att fixera och héfta provstycken och stélla in
svetsparametrar enligt svetsgods. Den studerande visar saledes kunnandet i svetsning med en
metod, men de ska kunna grunderna i alla metoder (121, 135, 136 och 138).

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pa andra satt.

2.26. Fleraxlig CNC-bearbetning, 20 kp (105952)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

« utféra en metodplanering fér fleraxlig CNC-bearbetning

¢ med CNC-styrningen eller en CAM-programvara goéra ett NC-program fér fleraxlig
bearbetning och med NC-styrning eller en CAM-programvara simulera programmet

« tillverka detaljer som dverensstammer med arbetsritningarna genom fleraxlig bearbetning

« utféra matningar och dokumentation som behdvs i kvalitetskontrollen

 utféra det aterkommande underhallet och de kontroller som hor till operatérens uppgifter
och som behovs pa den CNC-maskin som hen anvander samt pa dess verktyg

» folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som géller vid fleraxlig
CNC-bearbetning.
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Bed6mning

Den studerande utfér metodplanering for fleraxlig CNC-bearbetning.

Den studerande

Nojaktiga 1

identifierar de material som ska bearbetas utifran markningar
och kanner till deras bearbetningsegenskaper

tar reda pa och beraknar skardata ratt, men ber emellanat om
instruktioner

beraknar trianglars sidor och vinklar och utfér andra
rakneoperationer som behovs i arbetet, men ber emellanat om
instruktioner

identifierar dimensionerings-, tolerans- och
ytkvalitetsmarkningarna, forstar tekniska ritningar och far en
uppfattning av detaljen utifran ritningarna

planerar fastspanningarna av arbetsstycket,
bearbetningsordningen och valet av skarverktyg, men ber
emellanat om instruktioner

kanner till fordelarna och nackdelarna med fleraxlig bearbetning
och kan dra nytta av de mojligheter som en fleraxlig
verktygsmaskin erbjuder

Nojaktiga 2

Goda 3

identifierar ocksa specialmaterial och tar reda pa deras
bearbetningsegenskaper

bestammer och beraknar p& egen hand bearbetningsdata for
olika skar och material

beraknar med hjalp av tangentsatsen koordinaterna for faser
och tillampar i vissa arbetssituationer sitt kunnande i matematik
och naturvetenskaperna

tolkar i en teknisk ritning projektioner, snittvyer och
dimensioneringar samt toleranser och ytbeteckningar i
anslutning till dem

planerar fastspdnningarna av arbetsstycket,
bearbetningsordningen och valet av skarverktyg

gor en arbetsplan enligt vilken arbetsstycket kan bearbetas fran
olika riktningar och drar nytta av de mojligheter som en fleraxlig
verktygsmaskin erbjuder

Goda 4

Beromliga 5

identifierar ocksa specialmaterial och kanner till deras
bearbetningsegenskaper

bestammer och beraknar pa egen hand ekonomiska
bearbetningsdata for olika skar och material

kan snabbt utifrAn arbetsritningar skapa sig en bild av den detal]
som ska tillverkas och ta reda pa dess langd, passningar och
kraven i fraga om toleranser och ytkvalitet

klarar av de rakneoperationer som behdvs i sitt arbete,
anvander och omvandlar matematiska formler och drar allméant
nytta av sitt kunnande i matematik och naturvetenskaperna i sitt
arbete och nar det géller skardata

planerar omsorgsfullt fastspanningarna av arbetsstycket,
bearbetningsordningen och valet av skarverktyg

gor en arbetsplan och drar mangsidigt nytta av de mdojligheter
som en fleraxlig verktygsmaskin erbjuder sa att arbetsstycket
kan bearbetas fran olika riktningar.
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Den studerande gor ett NC-program for fleraxlig bearbetning med CNC-styrningen
eller en CAM-programvara och simulerar programmet med NC-styrning eller en CAM-

programvara.

Den studerande

Nojaktiga 1

forstar fordelarna och nyttan med fleraxlig tillverkning och
beharskar koordinatsystemet i en fleraxlig verktygsmaskin
overfor fardiga CNC-program till verktygsmaskinen och
redigerar dem for kdrning samt kontrollerar och simulerar
program, men ber emellanat om enstaka instruktioner
programmerar enkla former som ska skapas med en fleraxlig
verktygsmaskin

Nojaktiga 2

Goda 3

forstar fordelarna och nyttan med fleraxlig tillverkning och
behéarskar koordinatsystemet i en fleraxlig verktygsmaskin
skriver for en verktygsmaskin CNC-program som innehaller
arbetscykler samt kontrollerar och simulerar programmet
byter vid behov program, programmerar en fleraxlig
verktygsmaskin och kontrollerar programmet

Goda 4

Beromliga 5

forstar fordelarna och nyttan med fleraxlig tillverkning och
beharskar den fleraxliga bearbetningsprocessen

skriver pa egen hand CNC-program for en verktygsmaskin
genom att mangsidigt dra nytta av styrningens funktioner,
simulerar programmet och beharskar koordinatsystemet i en
fleraxlig verktygsmaskin

gor pa egen hand vanliga bearbetningsprogram, programmerar
pa egen hand en fleraxlig verktygsmaskin samt kontrollerar och
vid behov korrigerar programmet.
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Den studerande tillverkar detaljer som éverensstimmer med arbetsrithingarna genom

fleraxlig bearbetning.

Den studerande

Nojaktiga 1

tillverkar genom fleraxlig bearbetning med en CNC-maskin
detaljer som dverensstammer med arbetsritningarna och ISO
2768-f

beharskar bearbetningstekniken och metodplaneringen sa val
att hen kan tillverka komplexa detaljer som dverensstammer
med IT7 och Ra 1,6, men ber emellanat om instruktioner
bearbetar konstruktionsstal och andra material av lagre hardhet
kontrollerar arbetsstyckets och skarverktygens fastspanning
fére varje start och sorjer for séakerheten i alla situationer
spanner fast arbetsstycket ratt med typiska
fastspanningsmetoder, kan séka nollpunkten for arbetsstycket
och placera fixturerna och arbetsstycket rakt med de ratta
krafterna efter att de svangts och tagits loss

anvander lyfthjalpmedel ratt

anvander skar och verktyg som ar lampliga for arbetet,
beharskar verktygsunderhallet, kan anvanda verktyg ratt och
forvara skar, fixturer och hallare

mater verktygen med kontaktsond eller en
férinstallningsutrustning och kan placera dem i
verktygsmagasinet

bearbetar komplexa detaljer och kan tillverka och anvanda
den arbetsutrustning som behdvs och gér vid behov
hjalpbearbetningar

Nojaktiga 2

Goda 3

tillverkar genom fleraxlig bearbetning med en CNC-maskin
detaljer som dverensstimmer med arbetsritningarna och
uppfyller precisionskraven i ISO 2768-f

beharskar bearbetningstekniken och metodplaneringen sa val
att hen ekonomiskt kan tillverka komplexa detaljer enligt IT7 och
Ra 1,6

bearbetar utéver konstruktionsstal &ven andra material
kontrollerar arbetsstyckets och skarverktygens fastspanning
fore varje start och sdrjer for séakerheten i alla situationer
spanner fast arbetsstycket, kan séka nollpunkten for
arbetsstycket samt riktar upp arbetsstycket med indikatorklocka
for att undvika kast

anvander skar och verktyg som ar lampliga for arbetet,
beharskar verktygsunderhallet, kan anvanda verktyg ratt och
forvara skar, fixturer och hallare

anvander lyfthjalpmedel ratt

mater verktygen med kontaktsond eller en
forinstéllningsutrustning, kan placera dem i verktygsmagasinet
och stélla in nollpunkterna, skaren och kompensationerna
bearbeta komplexa detaljer som kraver flera uppspénningar
enligt verkstadsritningarna

Goda 4

Beromliga 5
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tillverkar genom fleraxlig bearbetning med en CNC-maskin
detaljer som dverensstammer med arbetsritningarna och
uppfyller precisionskraven i ISO 2768-f

beharskar bearbetningstekniken och metodplaneringen sa val
att hen ekonomiskt kan tillverka komplexa detaljer enligt IT7 och
Ra 1,6




 bearbetar utéver konstruktionsstal &ven andra material och vet
vilka egenskaper varmebehandlade och hoghallfasta stal, icke-
jarnhaltiga metaller och andra material har vid bearbetning

» kontrollerar arbetsstyckets och skarverktygens fastspanning
fore varje start och sdrjer for séakerheten i alla situationer

» spanner fast arbetsstycket, kan stka nollpunkten for
arbetsstycket med kontaktsond, spanner fast arbetsstycket
samt riktar upp fixturerna och arbetsstyckena med
indikatorklocka for att undvika kast

» anvander lyfthjalpmedel ratt

« anvander de ratta verktygen och sérjer pa egen hand for att de
ar i skick, for deras ordning och anvandbarhet

» mater verktygen med kontaktsond eller en
forinstallningsutrustning, kan placera dem i verktygsmagasinet
och stélla in och flytta nollpunkterna, skaren och
kompensationerna pa egen hand

» bearbetar p& egen hand komplexa detaljer som
Overensstdmmer med verkstadsritningarna med flera olika
bearbetningsmetoder.

Den studerande utféor matningar och dokumentation som behoévs i kvalitetskontrollen.

Den studerande

Nojaktiga 1 » vdljer de ratta méatverktygen, anvander olika méatverktyg
andamalsenligt och forvarar dem omsorgsfullt och utfor
langdmatningarna med en noggrannhet enligt IT7

» kan kontrolimata sina matverktyg och forstar kalibreringens och
renhetens betydelse

» tar ansvar for att de fardiga detaljerna 6verensstammer med
arbetsritningarna och gor upp ett méatprotokoll

Nojaktiga 2

Goda 3  valjer de ratta matverktygen och mater tillforlitligt olika méatt med
mekaniska matverktyg som ar vanliga i mekaniska verkstader,
utfér langdmatning med toleransgraden IT7 och méater vinklar
och former

» ser till att matverktygen ar i skick och kalibrerade, férvarar dem
ratt och underhaller dem pa ett andamalsenligt satt

» tar ansvar for att de fardiga detaljerna éverensstammer med
arbetsritningarna och gor pa egen hand upp ett matprotokoll

Goda 4

Berémliga 5 » vadljer de ratta matverktygen och mater tillférlitligt och noggrant
olika matt med mekaniska méatverktyg som &r vanliga i
mekaniska verkstader, utfor langdméatning med en noggrannhet
enligt IT7, méter vinklar och former och kan anvanda passbitar

» beaktar osakerhetsfaktorer vid matningarna, ser till att
matverktygen &r i skick och kalibrerade, férvarar dem rétt,
underhaller dem pa ett andamalsenligt satt och gor exakta
matningar med den tolerans som kravs

» tar ansvar for att de fardiga detaljerna 6verensstammer med
arbetsritningarna och att de kan 6verlamnas till kunden eller
foradlas vidare, gor pad egen hand och noggrant upp ett
matprotokoll och forstar kvalitetens ekonomiska betydelse.
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Den studerande utfér det aterkommande underhall och de kontroller som hér till
operatérens uppgifter och som behévs pa den CNC-maskin som hen anvander samt pa
dess verktyg.

Den studerande

Nojaktiga 1 « anvander maskiner och verktyg omsorgsfullt, beharskar det
grundlaggande underhallet av verktyg, kan anvanda och férvara
dem ratt och anvander och forvarar fixturer och hallare pa ett
andamalsenligt satt

« identifierar maskinens vanligaste larm, forstar engelsksprakiga
felmeddelanden och utfor de grundlaggande kontroller paA CNC-
maskinen som hor till operatdrens uppgifter

Nojaktiga 2

Goda 3 » anvander maskiner och verktyg omsorgsfullt, arbetar
ansvarsfullt, skoter verktygen och sorjer for arbetsmiljon

* identifierar maskinens vanligaste larm och felkoder, &ven

pa engelska, kan kvittera dem samt utfér de grundlaggande
underhallen och kontrollerna pA CNC-maskinen

Goda 4

Berbmliga 5 » anvander maskiner och verktyg omsorgsfullt, arbetar

omsorgsfullt och noggrant och sorjer for underhallen av och
reparationsbehoven hos maskiner och utrustning

« identifierar maskinens vanligaste larm och felkoder, aven pa
engelska, och kan kvittera dem genom att avlagsnha orsaken
samt utfor de grundlaggande underhallen, kontrollerna och

mindre reparationer pa CNC-maskinen.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler vid fleraxlig CNC-bearbetning.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de évriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor eller
miljon i sitt arbete och féljer de allmanna verksamhetssatten i
arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander ar i gott skick och sdrjer for att ordningen &r god i
arbetsmiljon

klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetsséatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér p egen
hand, kan soka I6sningar p& problem i arbetet, tar emot respons
samt planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

Goda 4

Beromliga 5

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behorigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar

storningar som ar till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
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och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

+ valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

» arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara fér manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksamhetssatt
som ar allménna i arbetslivet

« anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander &ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» loser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmiljé i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. | arbetsuppgifterna ingar att tillverka en detalj eller en detaljhelhet med en fleraxlig CNC-
styrd verktygsmaskin.

Den studerande visar sitt kunnande i bade programmering och i korning av maskinen. Hen
skriver ett program fér hand med verktygsmaskinens styrning eller med hjélp av ett CAM-
program for fleraxlig tillverkning. | programmet ska det inga bearbetning av arbetsstycket fran
fyra sidor med en uppspanning och med tre axlar samtidigt. Den studerande tillverkar enligt
kraven mangsidiga detaljer med toleransbestamda matt och gér upp méatprotokoll éver dem. Den
studerande simulerar det program som hen skrivit, antingen med NC-styrning eller med en CAM-
programvara. Den studerande ska visa att hen behéarskar den maskin och den kringutrustning
som anvénds foér CNC-bearbetning, principerna for skarande bearbetning, skaren och skarens
material, skarvatskorna och rdmaterialen sa val att hen kan tillverka komplexa detaljer som
Overensstammer med arbetsritningen och uppfyller industrins matt- och kvalitetskrav. Den detal]
som tillverkas ska krava bearbetning fran fyra sidor med en uppspanning och med tre axlar
samtidigt, och programmet ska innehalla olika former och arbetscykler.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.

2.27. Plastextrudering, 20 kp (105954)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

« se till att arbetsmiljon ar klar for drift

« vdlja och hantera material som behdvs i arbetet

 tillverka en produkt

» kontrollera produkters kvalitet samt forpacka och lagra produkter

« folja arbetslivets verksamhetsséatt och beakta de arbetarskyddskrav som géller vid
plastextrudering.
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Bed6mning

Den studerande ser till att arbetsmiljon &r klar for drift.

Den studerande

Nojaktiga 1 kontrollerar skicket pa utrustning och verktyg under handledning
av en erfaren arbetare
kanner till stegen i hela extruderingsprocessen i huvuddrag
anvander de ratta namnen pa produktionsutrustning
soker parametrarna for arbetet enligt anvisningarna

Nojaktiga 2

Goda 3 kontrollerar skicket pa utrustning och verktyg
kanner till extruderingsprocessens steg
anvander de ratta namnen pa produktionsutrustning och laser
flodesscheman
soker parametrarna for arbetet enligt anvisningarna

Goda 4

Berbmliga 5 kontrollerar skicket pa utrustning och verktyg

kanner till processtegen och materialflédet

anvander de ratta namnen pa produktionsutrustningens delar
och laser smidigt flodesscheman

soker parametrarna for arbetet enligt anvisningarna och
kontrollerar att de &r korrekta.

Den studerande viljer och hanterar material som behdvs i arbetet.

Den studerande

No6jaktiga 1 valjer material enligt arbetsinstruktionerna
hanterar material som behdvs i arbetet enligt
arbetsinstruktionerna
kanner till den anvanda plasttypens egenskaper med tanke pa
processen

Nojaktiga 2

Goda 3 valjer smidigt typ och mangd av material enligt anvisningarna
hanterar materialen enligt anvisningarna och kontrollerar
materialens egenskaper med hjalp av dokument pa ett
frammande sprak
vet hur den anvanda plasttypen beter sig i processen

Goda 4

Berbmliga 5 valjer professionellt material enligt anvisningarna och ser till att

méngderna ar tillrackliga for arbetet

hanterar material enligt anvisningarna, méter och testar
den plaststyp som anvands och anvéander dokument pa ett
frammande spréak for att kontrollera materialegenskaperna
vet hur den plasttyp som anvands beter sig i processen och
identifierar faktorer som har negativ effekt pa produktens
kvalitet.
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Den studerande tillverkar en produkt.

Den studerande

No6jaktiga 1

overvakar extruderingsproduktionen eller utfér assisterande
arbetsuppgifter i en kravande produktionsprocess under ledning
av en sakkunnig

undviker sloseri i sitt arbete och hanterar spillmaterial

enligt anvisningarna och med hansyn till kraven pa renhet i
arbetsmiljon

anvander de verktyg som behdvs och utfér de dagliga
underhallen av verktyg, arbetsredskap och kringutrustning

Nojaktiga 2

Goda 3

inleder, dvervakar och avslutar extruderingsproduktion

i ett arbetslag och bidrar till att produkten uppfyller
kvalitetskriterierna eller sa deltar hen i arbetet i en kravande
produktionsprocess genom att utféra uppgifter som en
sakkunnig tilldelar hen

undviker sloseri i sitt arbete och hanterar spillmaterial

enligt anvisningarna och med hansyn till kraven pa renhet i
arbetsmiljon

anvander de verktyg som behdvs och utfor de dagliga
underhallen av verktyg, arbetsredskap och kringutrustning

Goda 4

Beromliga 5

inleder, 6vervakar och avslutar extruderingsproduktion péa ett
sadant satt att produkten uppfyller kvalitetskriterierna eller sa
deltar hen i arbetet i en kravande produktionsprocess genom att
utféra uppgifter som en sakkunnig tilldelar hen

undviker konsekvent sldseri i sitt arbete och hanterar
spillmaterial om mdjligt i samband med arbetsuppgifterna,
enligt anvisningarna och med hansyn till kraven pa renhet i
arbetsmiljon

anvander de verktyg som behdvs, utfér de dagliga underhallen
av verktyg, arbetsredskap och kringutrustning samt avlagsnar
stérningar om mojligt genast efter att de framkommit.
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Den studerande kontrollerar produkters kvalitet samt férpackar och lagrar produkter.

Den studerande

No6jaktiga 1 kontrollerar produkten visuellt enligt kvalitetskraven
mater produkten med nagot matverktyg som arbetet kraver
férpackar och lagrar produkter enligt anvisningarna
Nojaktiga 2
Goda 3 kontrollerar produkten visuellt enligt kvalitetskraven
mater produkten med alla matverktyg som arbetet kraver
forpackar och lagrar produkter och halvfabrikat enligt
anvisningarna och anvander |Ampliga redskap for arbetet
Goda 4
Berbmliga 5 kontrollerar produkten visuellt enligt kvalitetskraven

valjer matverktyg som ar lampliga med tanke pa den
noggrannhet som kravs i arbetet och utfor matningarna
tillforlitligt

férpackar och lagrar produkter och halvfabrikat enligt
anvisningarna och anvéander redskap som &ar lampliga med
tanke pa att arbetet ska lopa val.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som gadller vid plastextrudering.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de
kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander ar i gott skick och sorjer for ordningen i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att f dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stalls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor eller
miljon i sitt arbete och féljer de allmanna verksamhetssatten i
arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér pa egen
hand, kan soka I6sningar p& problem i arbetet, tar emot respons
samt planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

Goda 4

Beromliga 5
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+ valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

» arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara fér manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksamhetssatt
som ar allménna i arbetslivet

« anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander &ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» loser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i en foretagsmiljo eller i en miljo p& en annan motsvarande plats med produktionsféhallanden. Till
arbetsuppgifterna hor att tillverkar folie-, ror- eller profilprodukter med extruderingsmetoden.

Om kunnandet visas med tv4 tillverkningsmetoder som vasentligen skiljer sig fran varandra, kan
denna examensdel valjas tva ganger. De valda metoderna anges i examensbetyget under punkten
Tillaggsuppgifter.

Till de delar som den yrkesskicklighet som krévs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.

2.28. Plastfogningsarbeten, 20 kp (105955)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

« sorja for arbetsforhallandena

e sétta i ordning fogningsutrustning for drift

» foga samman material

» kontrollera produkters kvalitet samt forpacka och lagra produkter

* rapportera sitt arbete

» folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som géller i
plastfogningsarbeten.
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Bed6mning

Den studerande sérjer for arbetsférhallandena.

Den studerande

Nojaktiga 1

kontrollerar skicket pa den utrustning och de verktyg som
anvands

laser arbetsritningar och kan de vanliga projektionerna och
grafiska beteckningarna som behdévs i arbetet

anvander andamalsenliga matverktyg, kemikalier och
plastmaterial pa ett sakert satt

beraknar amnesmangder som behdévs i enkla arbeten
kanner till olika plastfogningsmetoder

forbehandlar och férbereder vid behov det material som ska
fogas enligt fogningsséttets krav

Nojaktiga 2

Goda 3

kontrollerar skicket pa den utrustning och de verktyg som
anvands

laser monterings- eller arbetsritningar pa egen hand

beraknar pa egen hand de amnesmaéngder, vinklar och
utbredda langder som behdvs i arbetet

anvander andamalsenliga matverktyg, kemikalier och
plastmaterial pa ett ekonomiskt satt och sorjer for deras lagring
och bortskaffande

kanner till fogningsmetoderna for allmént anvénda plaster och
deras lamplighet for plastmaterial

férbehandlar och férbereder vid behov det material som

ska fogas enligt fogningssattets krav pa egen hand och
anvander vid behov material pa ett frammande sprak vid
informationssokning

Goda 4

Beromliga 5

kontrollerar och fattar beslut om skicket pa den utrustning

och de verktyg som anvands och om deras lamplighet for
fogningsarbetet

laser monterings- och arbetsritningar p& egen hand och snabbt
beraknar &mnesmangder, vinklar, utbredda langder och
arbetstider pa egen hand

valjer och anvander andamalsenliga matverktyg, kemikalier och
plastmaterial pa ett ekonomiskt satt och sorjer for deras lagring
och bortskaffande

kanner till fogningsmetoderna for de plaster som anvénds och
deras lamplighet for olika plastmaterial

férbehandlar och férbereder vid behov det material som ska
fogas enligt fogningssattets krav pa egen hand och raskt samt
anvéander vid behov material pa ett frammande sprak.
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Den studerande sétter i ordning fogningsutrustning for drift.

Den studerande

No6jaktiga 1 « anvander nastan korrekta namn pé fogningsutrustningens delar
och andra behdvliga redskap nar hen férbereder arbetsmiljon
infor drift

 utfor ndgra uppgifter som hor till det dagliga driftunderhallet av
fogningsutrustningen

« stéller in ndgra parametrar for utrustningen

Nojaktiga 2
Goda 3 « anvander korrekta namn pa fogningsutrustningens delar och
andra behdvliga redskap néar hen férbereder arbetsmiljon infor
drift
« utfor dagligt underhall pa fogningsutrustningen
» stéller in parametrar for utrustningen
Goda 4
Berbmliga 5 » anvander korrekta namn pa fogningsutrustningens delar

och andra behdvliga redskap nér hen raskt gor arbetsmiljon
andamalsenlig for drift

 utfor de uppgifter som hor till underhallet av utrustningen enligt
planen

» stéller in och justerar parametrarna for utrustningen.

Den studerande fogar samman material.

Den examinanden

Nojaktiga 1 « tillverkar enkla detaljer av godtagbar kvalitet enligt
tillverkningsritningarna och lattare kvalitetskrav samt enligt
arbetsanvisningarna for tva olika fogningsmetoder

« anvander metodens maskiner och anordningar pa ett sakert satt

» anvander metodens material och kemikalier genom att undvika
spill

No6jaktiga 2

Goda 3 » fogar samman detaljer som dverensstammer med
tillverkningsritningarna med tva olika fogmetoder och uppnar
den kvalitet som kravs i arbetsanvisningarna

« anvander metodens maskiner och utrustning enligt
anvisningarna och arbetar pa ett sakert satt

« anvander metodens material och kemikalier genom att undvika
spill

Goda 4

Beromliga 5 » fogar samman flera detaljer av jamn kvalitet enligt
tillverkningsritningarna med tva olika fogmetoder och uppnar
den kvalitet som kravs i arbetsanvisningarna

» anvander maskiner och utrustning enligt anvisningarna och
raskt samt arbetar pa ett sakert satt

» anvander metodens material och kemikalier, undviker spill och
hanterar spillmaterial enligt anvisningarna.
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Den studerande kontrollerar produkters kvalitet samt férpackar och lagrar produkter.

Den studerande

No6jaktiga 1 kontrollerar produkten visuellt enligt arbetsanvisningarna
mater produkten med nagot matverktyg som arbetet kraver
férpackar, forflyttar och lagrar produkter och halvfabrikat enligt
arbetets krav och anvander lampliga redskap for arbetet

Nojaktiga 2

Goda 3 kontrollerar produkten visuellt sa att den uppfyller
kvalitetskraven och meddelar avvikelser
mater produkten med de métverktyg som arbetet kréaver
forpackar, forflyttar och lagrar produkter och halvfabrikat med
redskap som ar lampliga for arbetet

Goda 4

Berbmliga 5 kontrollerar produkten visuellt sa att den uppfyller

kvalitetskraven och vidtar de atgarder som behdvs efter att ha
markt en avvikelse

véljer matverktyg enligt den noggrannhet som kravs i arbetet
och utfor matningarna tillforlitligt

forpackar, forflyttar och lagrar produkter och halvfabrikat raskt
enligt arbetets krav och anvander lampliga redskap.

Den studerande rapporterar sitt arbete.

Den studerande

Nojaktiga 1 antecknar avvikelser som hen observerar
dokumenterar méatningar i ett méatprotokoll

No6jaktiga 2

Goda 3 gor de anteckningar om avvikelser som behdvs i
tillverkningsritningarna
dokumenterar matningarna i ett matprotokoll och informerar om
avvikelser

Goda 4

Beromliga 5 gor utifrdn avvikelserna andringar i tillverkningsritningarna pa

Overenskommet satt
dokumenterar méatningarna i ett matprotokoll och vidtar atgarder
med anledning av de avvikelser hen observerat.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler i plastfogningsarbeten.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de
kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander ar i gott skick och sorjer for ordningen i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor eller
miljon i sitt arbete och féljer de allmanna verksamhetssatten i
arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér pa egen
hand, kan soka I6sningar p& problem i arbetet, tar emot respons
samt planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

Goda 4

Beromliga 5

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behorigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och

produktionsstyrningssystemen
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+ valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

» arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara fér manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksmahetssatt
som ar allménna i arbetslivet

« anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander &ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» loser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i en verksamhetsmiljd i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande bransch.
Till arbetsuppgifterna hor att géra plastfogar genom svetsning och med en annan metod, t.ex.
limning eller mekanisk sammanfogning.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.

2.29. Varmformning av plaster, 20 kp (105956)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

» utarbeta en dimensionerings- och arbetsplan for en produkt

» setill att arbetet kan inledas

« tillverka plastprodukter

« avsluta tillverkning samt fardigstalla och efterbearbeta en produkt

e rapportera sitt arbete

« folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som galler vid
varmformning av plaster.
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Bed6mning

Den studerande utarbetar en dimensionerings- och arbetsplan fér en produkt.

Den studerande

Nojaktiga 1

laser och tolkar en ritning som tagits fram for en enkel produkt
som ska tillverkas och anger matten for detaljen

beraknar mangden rdmaterial som behdvs for produkten
forbereder den hjalputrustning som behévs, som formen och
styranordningar for den produkt som ska tillverkas

Nojaktiga 2

Goda 3

méter modellen och gor en arbetsritning for hand eller tar fram
arbetsmatt utifrdn en redan befintlig ritning

beraknar och dimensionerar noggrant mangden ramaterial som
behovs

férbereder och kontrollerar den hjélputrustning som

behdvs for den produkt som ska tillverkas, som formen och
styranordningarna

Goda 4

Beromliga 5

mater och gor med ett ritningsprogram en arbetsritning eller
soker information i ett ritningsprogram och tar fram arbetsmatt
utifrdn matten i ritningen

berdknar och dimensionerar noggrant och raskt mangden
ramaterial som behévs

forbereder och vid behov reparerar eller tillverkar
hjalputrustning for den produkt som ska tillverkas, som formen
och styranordningarna.
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Den studerande ser till att arbetet kan inledas.

Den studerande

No6jaktiga 1

anvander information som finns p& arbetsplatsen om de
material som ska varmformas, om halvfabrikat och om
slutprodukter och kontrollerar da torknings-, lagrings- och
bearbetningsanvisningarna for de ramaterial som anvands
forbereder formningsforhallandena under évervakning av en
sakkunnig

kontrollerar skicket pa de arbetsredskap som
bearbetningsmetoden kraver

skaffar till arbetsplatsen den méngd material som enligt
anvisningarna behovs

Nojaktiga 2

Goda 3

anvander information om de material som ska varmformas, om
halvfabrikat och om slutprodukter och kontrollerar da torknings-,
lagrings- och bearbetningsanvisningarna fér de ramaterial

som anvands; informationen ar bade pa svenska och pa ett
frammande sprak och finns p& arbetsplatsen eller tillhandahalls
av materialleverantorerna

forbereder formningsférhallandena

kontrollerar de arbetsredskap som metoden kréver och deras
andamalsenlighet, som krav rérande mekaniken, over- eller
undertrycket eller varmen

skaffar eller kontrollerar m&ngden material som enligt
anvisningarna behdovs for tillverkningen

Goda 4

Beromliga 5

skaffar med hjalp av material pa bade svenska och ett
frammande sprak mangsidig teknisk information om de
material som ska varmformas, om halvfabrikat och om
slutprodukter for att kontrollera torknings-, lagrings- och
bearbetningsanvisningarna for de ramaterial som anvands
forbereder och forutser de bearbetningsférhallanden som
behovs med tanke pa formningsarbetet

kontrollerar alla arbetsredskap som metoden kraver och deras
andamalsenlighet, som krav som galler mekaniken, 6ver- eller
undertrycket eller varmen, och tar da hansyn till den tid som
arbetet kraver

reserverar de ratta mangderna material for tillverkningen enligt
sin berékning och med hansyn till det spill som uppkommer.
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Den studerande tillverkar plastprodukter.

Den studerande

No6jaktiga 1

inleder tillverkning i ett arbetslag och fortsatter ett enkelt arbete
med stdd av en erfaren arbetare

stéller in bearbetningsparametrar

skoter maskinerna och verktygen pa ett andamalsenligt satt
under tillverkningen

Nojaktiga 2

Goda 3

inleder tillverkningen ratt med tanke pa kvaliteten och
funktionen

stéller in och justerar bearbetningsparametrar, som
temperaturfprofil, formningstid och avkylning

anvander maskiner och utrustning pa ett andamalsenligt satt vid
tillverkning av flera produkter av jamn kvalitet

Goda 4

Beromliga 5

inleder tillverkningen ratt med tanke pa kvaliteten och
funktionen

stéller in och optimerar bearbetningsparametrar, som
temperaturfprofil, formningstid och avkylning

tillverkar med befintliga maskiner och verktyg produkter av jamn
kvalitet enligt tidsplanen.

Den studerande avslutar tillverkning samt fardigstéller och efterbearbetar en produkt.

Den studerande

Nojaktiga 1 tar efter arbetet produktionsmaskiner och utrustning ur drift pa
ett kontrollerat satt
efterbearbetar produkten manuellt
kontrollerar produkternas kvalitet visuellt och foljer
anvisningarna for att den onskade kvaliteten ska uppnas
deltar aktivt i forpackningen och lagringen av produkterna

No6jaktiga 2

Goda 3 tar efter arbetet produktionsmaskinerna och utrustningen ur drift
pa ett kontrollerat satt
efterbearbetar produkterna manuellt och vid behov exempelvis
med hjalp av CNC-styrning
kontrollerar produkterna med hansyn till kvaltietskriterierna och
meddelar kvalitetsavvikelser
férpackar och lagrar produkterna

Goda 4

Beromliga 5 ser till att maskinerna och utrustningen &r klara for fortsatt drift

eller tar dem ur drift pa ett kontrollerat satt

efterbearbetar produkterna manuellt och vid behov exempelvis
med hjalp av CNC-styrning enligt tidsplanen for arbetet
kontrollerar att produkterna uppfyller kvalitetskriterierna och vid
behov meddelar eller beslutar om reparationsatgarder
forpackar och forflyttar produkterna till sina lagerplatser och gor
de lagerregistreringar som behdovs.
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Den studerande rapporterar sitt arbete.

Den studerande

No6jaktiga 1

antecknar i arbetsdokumenten de varden som stélls in p&
maskiner och utrustning fér bearbetningen

utfér de ombedda matningarna av produkterna med de ratta
verktygen

beraknar materialspill

Nojaktiga 2

Goda 3

antecknar i arbetsdokumenten de bearbetningsparametrar
som maskiner och utrustning stélls in med samt de nédvandiga
tekniska dokumentationerna i ritningar och arbetsanvisningar
mater produkterna enligt planen och antecknar matten i ett
matprotokoll

berdknar mangden spill, &ven den relativa mangden

Goda 4

Beromliga 5

antecknar i arbetsdokumenten de bearbetningsparametrar
som maskiner och utrustning stélls in med, gor de nédvéandiga
tekniska dokumentationerna i ritningar och arbetsanvisningar
samt beaktar eventuella problem och andringsférslag

maéter produkterna enligt planen och antecknar matten i

ett matprotokoll samt tolkar matresultat med avseende pa
kvalitetskriterierna fér produkten

beraknar méngden spill, &ven den relativa mangden, och tar
stéllning till maéjligheten att minska spillet.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler vid varmformning av plaster.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de
kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander &r i gott skick och att ordningen &r god i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor eller
miljon i sitt arbete och féljer de allmanna verksamhetssatten i
arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér pa egen
hand, kan soka I6sningar p& problem i arbetet, tar emot respons
samt planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

Goda 4

Beromliga 5

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behorigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och

produktionsstyrningssystemen
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véljer pa egen hand de arbetsséatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara fér manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksamhetssatt
som ar allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander &ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

I6ser problem som uppkommer i arbetet och kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utféra praktiska
arbetsuppagifter i en verksamhetsmiljo i ett féretag eller en industrianlaggning inom branschen. Till
arbetsuppgifterna hor att tillverka plastprodukter med tva olika varmformningsmetoder.

Den studerande kan visa kunnandet ocksa i samband med ett yrkesprov i en annan examensdel,
till exempel i en av examensbenamningens obligatoriska examensdelar. Beddmningen ska dock
utféras enligt kriterierna i denna examensdel.

Till de delar som den yrkesskicklighet som krévs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.

2.30.

Plastgjutning, 20 kp (105957)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan
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kontrollera att tillverkningsmiljon och arbetsredskapen ar klara for drift
hantera kemikalier och material

tillverka produkter

kontrollera produkters kvalitet och efterbearbeta, forpacka och lagra produkter
folja arbetslivets verksamhetssétt och beakta de arbetarskyddskrav som géller vid
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Bed6mning

Den studerande kontrollerar att tillverkningsmiljon och arbetsredskapen &r klara for drift.

Den studerande

Nojaktiga 1

kontrollerar enligt anvisningarna att gjutmetodens utrustning ar
klar for drift

kontrollerar skicket pa formen, styranordningarna och andra
verktyg och meddelar fel

monterar vid behov insatser i gjutformen men ber emellanat om
instruktioner och kontrollerar gjutformens lasningar eller annat
som ska kontrolleras enligt instruktionerna

kontrollerar den utrustning som behdvs fér matning av
materialet och transportsystemen med en aning handledning

Nojaktiga 2

Goda 3

kontrollerar systematiskt och enligt anvisningarna att
gjutmetodens utrustning &r klar for drift

kontrollerar skicket pa formen, styranordningarna och andra
verktyg och vidtar vid behov atgarder efter att ha observerat ett
fel

monterar vid behov insatser i gjutformen och kontrollerar
gjutformens lasningar eller annat som ska kontrolleras enligt
instruktionerna

kontrollerar den utrustning som behdévs fér matning av
materialet och transportsystemen

Goda 4

Beromliga 5

kontrollerar systematiskt och enligt anvisningarna att
gjutmetodens utrustning ar klar for drift och vidtar vid behov
atgarder efter att ha observerat problem

kontrollerar skicket pa formen, styranordningarna och andra
verktyg och vidtar vid behov atgarder efter att ha observerat ett
fel

monterar vid behov insatser i gjutformen raskt enligt arbetet
och kontrollerar gjutformens lasningar eller annat som ska
kontrolleras enligt instruktionerna

kontrollerar noggrant den utrustning som behdévs fér matning av
materialet och transportsystemen.
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Den studerande hanterar kemikalier och material.

Den studerande

No6jaktiga 1

hanterar de kemikalier som anvands i sitt arbete enligt
instruktionerna om sékerhet

hanterar det material som behdvs i arbetet, t.ex. torkar det vid
behov enligt arbetsinstruktionerna, fore bearbetningen

soker information om materialen i arbetsplatsens
arbetsinstruktioner fér att kunna valja och identifiera material

Nojaktiga 2

Goda 3

hanterar de kemikalier som anvands i produktionsmiljén enligt
instruktionerna om sékerhet

valjer och hanterar det material som behdvs i arbetet, t.ex.
torkar och blandar de komponenter som behdvs, enligt
arbetsinstruktionerna, fore bearbetningen

soker i olika kallor information om materialen for att kunna vélja
och identifiera material

Goda 4

Beromliga 5

hanterar de kemikalier som anvands i produktionsmiljon enligt
instruktionerna om sékerhet

véljer och hanterar professionellt det material som behovs i
arbetet, t.ex. torkar och blandar de komponenter som behdvs,
enligt arbetsinstruktionerna fore bearbetningen

soker i olika kéllor pa egen hand information om materialen for
att kunna vélja och identifiera material.
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Den studerande tillverkar produkter.

Den studerande

No6jaktiga 1

startar och stoppar med en aning handledning en enkel
gjutprocess som é&r fardigt installd

tillverkar nastan pa egen hand en produkt eller utfor
assisterande uppgifter i en kravande produktionsprocess
anvander delvis under handledning processtyrningsprogram,
kringutrustning och tillbehoér

undviker sloseri i sitt arbete och hanterar spillmaterial
enligt anvisningarna och med hansyn till kraven pa renhet i
arbetsmiljon

assisterar i de dagliga underhallen av gjutformar och
kringutrustning

Nojaktiga 2

Goda 3

startar och stoppar gjutprocessen enligt anvisningarna
tillverkar produkten enligt anvisningarna, framskrider smidigt i
processen steg for steg eller skoter deluppgifter i en kravande
produktionsprocess nastan pa egen hand

anvander processtyrningsprogram, kringutrustning och tillbehor
undviker sloseri i sitt arbete och hanterar spillmaterial

enligt anvisningarna och med hansyn till kraven pa renhet i
arbetsmiljon

utfor nastan sjalvstandigt dagliga underhall av formar,
kringutrustning och tillbehor

Goda 4

Beromliga 5

startar och stoppar gjutprocessen enligt arbetsanvisningarna
pa egen hand vid ratt tidpunkt med tanke pa att arbetet ska ga
snabbt

tillverkar pa egen hand en produkt och framskrider smidigt

i arbetsfaserna eller skoter en deluppgift i en kravande
produktionsprocess pa ett proaktivt satt

anvander pa egen hand processtyrningsprogram och
automation, som manipulatorer eller robotik och goér vid behov
sma andringar i ett fardigt program

undviker sloseri i sitt arbete och hanterar spillmaterial

enligt anvisningarna och med hansyn till kraven pa renhet i
arbetsmiljon

utfor professionellt dagliga underhall av formar, kringutrustning
och tillbehdr samt avlagsnar stérningar enligt anvisningarna
genast efter att de uppkommit.
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Den studerande kontrollerar produkters kvalitet och efterbearbetar, férpackar och lagrar

produkter.

Den examinanden

Nojaktiga 1 kontrollerar produkten visuellt och mater produkter med de
grundlaggande matverktyg som arbetet kraver
efterbearbetar produkten enligt anvisningarna
férpackar och lagrar produkter enligt anvisningarna

Nojaktiga 2

Goda 3 kontrollerar produkten visuellt och utfér de méatningar som
behdvs
efterbearbetar produkten enligt anvisningarna
forpackar och lagrar produkterna enligt anvisningarna
och nastan pa egen hand och fyller i arbetsordrar och
lagerdokument

Goda 4

Berbmliga 5 kontrollerar produkten visuellt, valjer andamalsenliga

méatverktyg och utfor tillforlitligt de métningar som behévs
efterbearbetar produkten raskt enligt anvisningarna
férpackar och lagrar enligt anvisningarna och sjalvstandigt
produkterna och fyller i arbetsordrar och lagerdokument.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav

som galler vid plastgjutning.

Den examinanden

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de
kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander ar i gott skick och sorjer for ordningen i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetsséatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér pa egen
hand, kan soka I6sningar p& problem i arbetet, tar emot respons
samt planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

Goda 4

Beromliga 5

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behorigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och

produktionsstyrningssystemen
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+ valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

» arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara fér manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksamhetssatt
som ar allménna i arbetslivet

« anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander &ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» loser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utféra praktiska
arbetsuppagifter i en verksamhetsmiljo i ett foretag eller en industrianlaggning inom branschen.
Till arbetsuppgifterna hor att i produktionsforhallanden tillverka plastprodukter med metoden
formsprutning, rotationsgjutning eller reaktionsgjutning.

Om kunnandet visas med tva tillverkningsmetoder som vasentligen skiljer sig fran varandra, kan
denna examensdel valjas tva ganger. De valda metoderna anges i examensbetyget under punkten
Tillaggsuppgifter.

Den studerande kan visa kunnandet ocksa i samband med ett yrkesprov i en annan examensdel,
till exempel i en av examensbenamningens obligatoriska examensdelar. Bedémningen ska dock
utféras enligt kriterierna i denna examensdel.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan beddémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.

2.31. Tillverkning av plastkompositprodukter, 20 kp
(105958)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

» sorja for att produktionen kan inledas

 tillverka en produkt

» efterbearbeta, forpacka och lagra en produkt

* rapportera sitt arbete

« folja arbetslivets tillvigagangssatt och beakta de arbetarskyddskrav som galler vid
tillverkning av plastkompositprodukter.
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Bed6mning

Den studerande soérjer for att produktionen kan inledas.

Den studerande

Nojaktiga 1

forbereder miljon for arbetet enligt arbetsanvisningarna

kanner till tillverkningsfaserna fér en kompositprodukt i
huvuddrag

kontrollerar skicket pa verktygen, som formen och
formverktygen

kontrollerar dimensioneringen eller ndgon annan egenskap som
rér produkten i ritningen 6ver produkten

uppskattar de processtider som behdvs for arbetet och
materialbehoven med den noggrannhet som éar tillracklig for
arbetet i fraga

Nojaktiga 2

Goda 3

foérbereder miljon for arbetet enligt arbetsanvisningarna

kanner till tillverkningsfaserna for en kompositprodukt
kontrollerar skicket pa verktygen, som formen och
formverktygen och meddelar brister som hen upptacker
kontrollerar produktens dimensionering eller andra egenskaper
som ror produktens form, observerar och meddelar brister och
deltar i arbetet med att atgarda bristerna

berdknar de processtider som behgvs for arbetet och
materialbehoven pa det satt som anvands inom branschen

Goda 4

Beromliga 5

forbereder malmedvetet miljon for arbetet enligt
arbetsanvisningarna

kanner till tillverkningsfaserna for en kompositprodukt
kontrollerar p& egen hand skicket pa formen och formverktygen
kontrollerar produktens dimensionering eller andra egenskaper
som ror produktens form och vidtar atgarder for att avliagsna
eventuella brister

berdknar de processtider som behovs for arbetet och
materialbehoven tillforlitligt p& det satt som anvands inom
branschen.
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Den studerande tillverkar en produkt.

Den studerande

No6jaktiga 1

anvander arbetsredskap ratt och kan deras riktiga namn
kan anvanda de maskiner och utrustningar som behévs i
arbetet enligt anvisningarna

hanterar material och halvfabrikat som hér till arbetet ratt enligt
anvisningarna

deltar i tillverkningen av produkten genom att i ett arbetslag
utféra en arbetsuppgift som man kommit dverens om

pa forhand och anvander da produktionsutrustning och
arbetsredskap

deltar i det dagliga underhallet av maskiner, utrustning och
verktyg

Nojaktiga 2

Goda 3

anvander arbetsredskapen ratt och anvander i huvudsak de
rétta facktermerna for produktionsutrustningen, dess delar och
arbetsredskapen

kan smidigt anvanda de maskiner och utrustningar som behdvs
i arbetet

hanterar de material och halvfabrikat som hor till arbetet sa att
arbetet kan l6pa smidigt och anvander vid behov information
som tillhandahalls av materialleverantérerna

tillverkar eller deltar i tillverkningen av en produkt/produkter

i ett arbetslag och anvander d& produktionsutrustning och
arbetsredskap i huvudsak p& egen hand for att &stadkomma en
godtagbar produkt

utfor det dagliga underhallet av maskiner, utrustning och

verktyg

Goda 4

Beromliga 5

anvander arbetsredskapen ratt och anvander facktermerna for
produktionsutrustningen, dess delar och arbetsredskapen

kan anvanda de maskiner och utrustningar som behovs i
arbetet pa ett professionellt satt

hanterar material och halvfabrikat som hor till arbetet med den
yrkesskicklighet som krévs i arbetet och anvéander vid behov
ocksa information pé ett frammande sprak

tillverkar en produkt eller produkter enligt anvisningarna och
anvander aven i ett arbetslag produktionsutrustning och
arbetsredskap pa egen hand for att astadkomma en produkt
vars kvalitet kan godkannas

utfor pa egen hand det dagliga underhallet av maskiner,
utrustning och verktyg.
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Den studerande kontrollerar, forpackar och lagrar en produkt.

Den studerande

No6jaktiga 1

efterbearbetar produkten enligt arbetsanvisningarna, men ber
emellanat om rad

kontrollerar produkten visuellt och med de grundlaggande
matverktyg som arbetet kraver

férpackar och forflyttar den fardiga produkten enligt
anvisningarna

hanterar spillmaterial som uppkommer enligt anvisningarna
sorjer for att arbetsplatsen ar séker och ordningen god enligt
kraven

Nojaktiga 2

Goda 3

efterbearbetar produkten pa egen hand enligt
arbetsanvisningarna

kontrollerar produkten visuellt och med de méatverktyg som
arbetet kraver

forpackar, marker och forflyttar produkten enligt anvisningarna
hanterar spillmaterial som uppkommer enligt anvisningarna
sorjer for ordningen pa arbetsplatsen med hansyn till
arbetarskyddet och det man kommit dverens om

Goda 4

Beromliga 5

efterbearbetar produkten raskt enligt arbetsanvisningarna
kontrollerar tillférlitligt produkten visuellt och med de méatverktyg
som arbetet kraver

forpackar, marker, forflyttar och lagrar produkten enligt
arbetsanvisningarna

hanterar spillmaterial som uppkommer enligt anvisningarna
sakerstaller genom sitt eget handlande att ordningen pa
arbetsplatsen &r god med hansyn till arbetarskyddet och det
man kommit éverens om.

Den studerande rapporterar sitt arbete.

Den suderande

Nojaktiga 1 dokumenterar matt i ett matprotokoll
dokumenterar materialdtgangen

Nojaktiga 2

Goda 3 dokumenterar i ett matprotokoll méatt som mats under och efter
arbetet
beraknar materialatgangen for arbetet med tillracklig
noggrannhet

Goda 4

Beromliga 5 dokumenterar i ett matprotokoll noggrant de matt som &r viktiga

i samband med tillverkningen
beraknar noggrant materialatgdngen, drar slutsatser utifran
resultaten och bedémer resultatens tillforlitlighet.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som gadller vid tillverkning av plastkompositprodukter.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behdérigheter som behovs i arbetet eller har de kunskaper
och fardigheter som kravs for att f& dem, foljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd, kemikalier och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander ar i gott skick och sorjer for ordningen i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetsséatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér pa egen
hand, kan soka I6sningar p& problem i arbetet, tar emot respons
samt planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

Goda 4

Beromliga 5
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+ valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

» arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara fér manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksamhetssatt
som ar allménna i arbetslivet

« anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander &ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» loser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i ett féretag som tillverkar plastkompositprodukter eller i en motsvarande produktionsmiljé. Till
arbetsuppgifterna hor att tillverka plastkompositer eller utféra arbetsuppgifter som hor ihop med
denna tillverkning.

Om kunnandet visas med tva tillverkningsmetoder som vasentligen skiljer sig fran varandra, kan
denna examensdel valjas tva ganger. De valda metoderna anges i examensbetyget under punkten
Tillaggsuppgifter.

Den studerande kan visa kunnandet ocksa i samband med ett yrkesprov i en annan examensdel,
till exempel i en av examensbenamningens obligatoriska examensdelar. Bedémningen ska dock
utféras enligt kriterierna i denna examensdel.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan beddémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.

2.32. Tunnplatsarbeten, 20 kp (105959)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

« utarbeta en arbetsplan och utféra férberedande arbeten

« anvanda maskiner och utrustning som &r vanliga i tunnplatsarbeten och utféra de underhall
pa maskinerna som hor till operatérens uppgifter

« fogningsmetoderna for tunnplat och efterbearbetningsarbetena

- folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som galler i
tunnplatsarbeten.
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Bed6mning

Den studerande utarbetar en arbetsplan och utfér forberedande arbeten.

Den studerande

Nojaktiga 1

laser arbetsritningar och forstar vanliga projektioner och
grafiska symboler, laser svetsheteckningar och andra
fogbeteckningar och forstar form- och lagestoleranser,
ritsningar och metoderna i anknytning till dem samt
markeringssatten och utarbetar med en aning handledning en
arbetsplan

anvander dimensioneringsverktyg, som rullmattband, skjutmatt,
linjal, vinkelhake och gradskiva

kan grunderna i utbredningstekniken och mater platdelar och
amnenas matt ratt

kan materialbeteckningarna och identifierar tunnplatsmaterial
samt hanterar och lagrar platmaterial ratt

Nojaktiga 2

Goda 3

anvander arbetsritningar smidigt i sitt arbete och gor
sjalvstandigt upp en arbetsplan med hjalp av vilken det ar
mojligt att uppna ett slutresultat som uppfyller kvalitetskraven
anvander dimensioneringsredskap ratt

kan grunderna i utbredningstekniken och anvander dem i sitt
arbete, mater platdelar och amnenas matt ratt

kan materialbeteckningarna och identifierar
tunnplatsmaterialen, hanterar platmaterial ratt och ar medveten
om de olika materialens egenskaper och kénslighet for skador
samt kanner till belagda och obelagda tunnplatars egenskaper,
anvandningsomraden och lagring

Goda 4

Beromliga 5

anvander arbetsritningar smidigt i sitt arbete och gor upp en
arbetsplan med hjalp av vilken det &r mojligt att uppna ett
slutresultat som uppfyller kvalitetskraven, gor pa egen hand en
bockningsplan och en tillverkningsritning samt laser snittbilder
anvander dimensioneringsredskap professionellt

kan grunderna i utbredningstekniken och anvander dem i

sitt arbete, berdknar langden p& dmnen, rundningsradier

och vinklar och breder ut tunnplatsdelar fér hand och med
hjalp av dator, beaktar de olika arbetsmaner som behtvs

i tunnplatsarbeten, kontrolimater den fardiga detaljen och
beddmer om méatresultatet &r korrekt

kan materialbeteckningarna och identifierar
tunnplatsmaterialen, hanterar platmaterial ratt och ar medveten
om de olika materialens egenskaper och kéanslighet for skador
samt kanner till belagda och obelagda tunnplatars egenskaper,
anvandningsomraden och lagring.

202




Den studerande anviander maskiner och utrustning som ar vanliga i tunnplatsarbeten och
utfér de underhall pa maskinerna som hor till operatdrens uppgifter.

Den studerande

Nojaktiga 1

stansar tunnplat och anvander pa egen hand gradsaxar
avsedda for klippning av tunnpléat

anvander kantpress for bockning av tunnplat, men ber vid
behov om rad

sickar plat

ser till att maskiner, utrustning och arbetsredskap ar i skick,
men ber vid behov om rad

Nojaktiga 2

Goda 3

stansar tunnplat och anvander pa egen hand gradsaxar
avsedda for klippning av tunnplat, klipper mangsidiga

detaljer med figursax och nibblingsmaskiner, anvander
kantbockningsmaskin och stéaller in den

anvander kantpress for bockning av tunnplat

sickar plat, valjer lampliga profilhjul och gor de installningar som
de behdver

ser till att maskiner, utrustning och arbetsredskap ar i skick

Goda 4

Beromliga 5

stansar tunnplat och anvander pa egen hand gradsaxar
avsedda for klippning av tunnplat, klipper mangsidiga

detaljer med figursax och nibblingsmaskiner, anvander
kantbockningsmaskin och staller in den, rundbockar plat och
gor koner

anvéander professionellt kantpress for bockning av tunnplat
sickar plat, valjer lampliga profilhjul och gor de installningar som
de behdver samt anvénder centreringsapparat vid sickning av
cirklar

ser pa eget initiativ till att maskiner, utrustning och
arbetsredskap ar i skick.
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Den studerande kan fogningsmetoderna for tunnplat och efterbearbetningsarbetena.

Den studerande

No6jaktiga 1

valjer en &ndamalsenlig svetsmetod och kan grunderna i
svetsning

fogar ihop tunnplat genom limning, med skruvférband och med
nitférband

svetsar tunnplat med motstandssvetsmetoden

Nojaktiga 2

Goda 3

véljer en andamalsenlig svetsmetod och kan grunderna i
svetsning

gor tunnplatsférband som lases genom pressning och klippning,
svetsar med de motstandssvetsmetoder som anvands for
tunnplat och utfér punktsvetsning

svetsar tunnplat med en MAG-svetsprocess

Goda 4

Beromliga 5

valjer en andamalsenlig svetsmetod och kan grunderna i
svetsning

vet hur viktig svetsordningen ar med tanke pa svetsspanningar,
utfor de installningar som behovs vid svetsning, monterar
tunnplatskonstruktioner, bedémer behovet av efterbearbetning
med hjalp av sin kdnnedom om kvalitetskraven pa arbetet och
utfor efterbearbetning, t.ex. avlagsnar svetsstank och vassa
kanter

svetsar tunnplat med en TIG-svetsprocess.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskraven
som galler i tunnplatsarbeten.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de
kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och foljer de tillvagagangssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander &r i gott skick och att ordningen &r god i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och foljer de tillvagagangssatt som &r
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar pa egen hand av de arbetsuppgifter som hen har ansvar
for, kan soka losningar pa problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

Goda 4

Beromliga 5

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behorigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och

produktionsstyrningssystemen
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véljer pa egen hand de arbetsséatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara fér manniskor
eller miljon i sitt arbete och foljer smidigt de tillvagagangssatt
som ar allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander &ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

I6ser problem som uppkommer i arbetet och kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmilj6é i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. Till arbetsuppgifterna hor att tillverka en komplex tunnplatshelhet p& vilken det
stallts matt-, form- och rakhetskrav som &ar vanliga for tunnplatsprodukter, och arbetshelheten
ska stamma overens med arbetsritningen. De platférband som ingdr i helheten ska goras
pa olika platmaterial med en MAG- och TIG-svetsmetod. Dessutom visas yrkesskickligheten
i samband med arbetet med denna arbetshelhet eller separat genom svetsning med en
motstandssvetsmetod och med minst tvd andra fogmetoder som anvands for tunnplatar
(skruvférband, nitférband, falsning och limning).

Till de delar som den yrkesskicklighet som krévs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.

2.33.

Stalkonstruktionsarbeten, 20 kp (105962)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

206

utarbeta en arbetsplan

utfora stalkonstruktionsarbeten
folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som galler i

stalkonstruktionsarbeten.



Bed6mning

Den studerande utarbetar en arbetsplan.

Den studerande

Nojaktiga 1

laser monterings- och delmonteringsritningar och stycklistor,
men ber om instruktioner vid utarbetande av arbetsplanen
anvander form- och lagestoleranser

kan och anvander svetsheteckningar

tar med hjalp av arbetsritningar reda pa fogtyper for
svetsforband

Nojaktiga 2

Goda 3

l&ser monterings- och delmonteringsritningar och stycklistor
samt laser svetsdatablad (WPS) och utfor svetsningar enligt
dem samt utarbetar en arbetsplan

anvander form- och lagestoleranser och utfér kontroliméatningar
kan och anvander svetsbeteckningar och kanner till de
kvalitetskrav som stalls p& svetsningen i olika svetsklasser
kanner till principerna for korrosionsskyddet for
stalkonstruktioner och for ytbehandlingarna

kanner till 1090-standardernas krav pd CE-markning av
stalkonstruktioner

Goda 4

Beromliga 5

l&ser monterings- och delmonteringsritningar och stycklistor,
utarbetar en arbetsplan, bestammer ratt monteringsordning och
valjer tillverkningsmetoder

anvander form- och lagestoleranser professionellt och

kan principerna for kall- och varmrikning och effekterna pa
arbetsstycket

kanner till och anvander professionellt svetsbeteckningar
och kanner till de material som &r vanligast i
stalkonstruktionsarbeten och deras beteckningar

kanner till 1090-standardernas krav pa CE-mérkning av
stalkonstruktioner och pa tillverkningen.
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Den studerande utfor stalkonstruktionsarbeten.

Den studerande

No6jaktiga 1

utfor bade manuell och maskinell gasskarning i stal

kapar profilstal och konstruktionsrér genom ségning och med
vinkelslipmaskin

kan svetsa ett T-forband i profilstdl med 135-metoden

anvander den lyft-, monterings- och hjélputrustning som behovs
vid montering och installation av stalkonstruktioner pa ett sakert
satt

Nojaktiga 2

Goda 3

utfér manuell och maskinell gasskarning i stal, klipper plat med
gradsax samt utfor rund- och kantbockning av plat

utfor kontrollimatningar och efterbearbetar arbetsstycket

gor T-forband i profilstal genom flerstrangssvetsning med 135-
metoden

anvander den lyft-, monterings- och hjalputrustning som behdvs
vid montering och installation av stalkonstruktioner pa ett sakert
satt

Goda 4

Beromliga 5

utfér manuell och maskinell gasskéarning i stal, staller

in svetsparametrarna enligt svetsdatabladet och héftar
konstruktionsdelarna sé att en tillracklig konstruktionshallfasthet
uppnas och utfér fogberedning genom slipning och gasskarning
samt med en fogberedningsmaskin

efterbearbetar arbetsstycket, utfor kontrollmétningar och
riktningar med andamalsenliga arbetsmetoder

gor ett stumférband i profilstal med 135-metoden

anvander den lyft-, monterings- och hjalputrustning som behévs
vid montering och installation av stalkonstruktioner pa ett sakert
satt.

208




Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler i stdlkonstruktionsarbeten.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de
kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och foljer de tillvagagangssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap
och arbetsmetoder som dverensstammer med anvisningarna,
ser till att de maskiner och verktyg som hen anvander ar i gott
skick och sorjer fér ordningen i arbetsmiljon

klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och foljer de tillvagagangssatt som &r
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap
och arbetsmetoder som dverensstammer med anvisningarna,
bedémer om dessa ar lampliga for arbetet i frga och tar
defekta ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som
hen anvander ar i gott skick och sérjer fér att ordningen ar god i
sin arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér pa egen
hand, kan soka I6sningar p& problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

Goda 4

Beromliga 5

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och

produktionsstyrningssystemen
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+ valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

» arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara fér manniskor
eller miljon i sitt arbete och foljer smidigt de tillvagagangssatt
som ar allménna i arbetslivet

« anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap
och arbetsmetoder som dverensstammer med anvisningarna,
kan beddma och se till att dessa ar lampliga for arbetet i
fraga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner och
arbetsredskap som hen anvander &r i gott skick samt sorjer pa
eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» loser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete och sitt kunnande sanningsenligt och

finner eventuella utvecklingsomraden i sitt eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmilj6é i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. | arbetsuppgifterna ingar att svetsa eller tillverka en stalkonstruktionshelhet eller en del
av en helhet enligt arbetsritningar.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.

2.34. Arbete som kraver spetskompetens, 15 kp
(106730)

Krav pa yrkesskicklighet

Utveckling av kunnandet
Den studerande

« utvarderar sitt eget kunnande och identifierar sina styrkor och utvecklingsomraden samt
ger motiveringar

« utarbetar en utvecklingsplan for sin egen del, sd att den stdoder utvecklingen till
spetskompetens inom branschen

 utvecklar sitt kunnande och sitt satt arbeta utifran respons

» arbetar i fordnderliga situationer

 arbetar langsiktigt genom att utveckla sitt arbete

« arbetar som en del av teamet och delar med sig av sitt kunnande till de andra.

Arbete med uppgifter som krédver spetskompetens inom branschen
Den studerande

e vdéljer arbetsmetoder, arbetsredskap och material samt anvander dem i
forandringssituationer

* provar nya arbetsmetoder i sitt arbete

< inh@mtar och tillampar den information som behdvs i arbetet

« arbetar kostnadseffektivt och s& att det framjar foretagets resultat

« framjar anvandningen av nya arbetssatt och -metoder i arbetsgemenskapen

» starker och skapar nya kundkontakter

« foljer arbetarskyddsbestammelserna och -anvisningarna i sitt arbete.

« forutser risker och meddelar om riskfaktorer i arbetet

o sdkerstéller kundsakerheten
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arbetar ergonomiskt riktigt och ser till sin arbetsféormaga
haller sin arbetsmiljé ren och snygg.

Att beakta kvalitetskraven
Den studerande

séatter upp sina mal och planerar sitt eget arbete och sin tidsplan pa ett realistiskt satt
arbetar enligt foretagets eller organisationens kvalitetskrav

upptacker avvikelser i kvaliteten och séker I6sningar till dem

arbetar enligt foretagets och organistaionens principer for hallbar utveckling.

Arbete i natverk inom branschen
Den studerande

kommunicerar med kunderna och i arbetsgemenskapen pa svenska eller finska och pa
minst ett frammande sprak

kanner till de centrala nationella och internationella natverken inom branschen

anvander sig av natverken i sitt arbete.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1

genomfdr arbetet enligt instruktioner

arbetar pa ett samarbetsuvilligt satt

behdver i vissa situationer ytterligare instruktioner
anvander grundlaggande information som behdévs i arbetet
andrar sitt arbete utgaende fran respons

Nojaktiga 2

genomfor arbetet pa eget initiativ och enligt instruktioner
arbetar pa ett samarbetsvilligt och interaktivt satt

behover endast i ett fatal situationer ytterligare instruktioner
anvander information som behdvs i arbetet pa ett
andamalsenligt satt

andrar sitt arbete utgaende fran respons och egna
observationer

Goda 3

genomfor arbetshelheten pa ett sjalvstandigt satt

arbetar pa ett samarbetsvilligt satt och tar initiativ i
interaktionssituationer

hanterar vanliga problemlésningssituationer

anvander information som behdvs i arbetet pa ett mangsidigt
satt

utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt

Goda 4

planerar och genomfor arbetshelheten pa ett sjalvstandigt satt
arbetar pa ett samarbetsvilligt och konstruktivt satt i
interaktionssituationer

hanterar problemlésningssituationer genom att anvanda
mangsidiga problemlésningsmetoder

tillampar information som behovs i arbetet pa ett mangsidigt och
valgrundat satt

utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5

planerar och genomfor arbetshelheten pa ett sjalvstandigt satt
med beaktande av 6vriga aktérer

arbetar pa ett samarbetsvilligt och konstruktivt satt dven i
utmanande interaktionssituationer

tillampar information som behdvs i arbetet i
problemldsningssituationer pa ett mangsidigt och kritiskt satt
presenterar motiverade utvecklingsférslag gallande arbetet och
verksamhetsmiljon

utvarderar sin prestation p& ett realistiskt satt och presenterar
motiverade lésningar fér utvecklingen av sitt kunnande

forstar betydelsen av sitt eget arbete som en del av en storre
helhet.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utféra kravande
arbetsuppgifter inom den egna branschen. Kunnandet kan ocksd visas i nationella och
internationella tavlingssituationer eller i traning infor tavlingssituationerna. Till de delar som den
yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett yrkesprov kompletteras
visandet av yrkesskickligheten individuellt pa andra satt.

Avvikelse fran kraven pa yrkesskicklighet eller en anpassning av bedémingen ar inte mdjliga i

denna examensdel.
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2.35. Verksamhet med ansvar for klimatet, 15 kp

(106735)

Krav pa yrkesskicklighet

Att utreda utgangspunkterna for klimatforandringen
Den studerande

forstar klimatforandringen som fenomen och hur manniskans verksamhet paverkar den
samt behovet av lésningar

kénner till sardragen i den finlAndska verksamhetsmiljon gallande begransningen av
klimatférandringen och anpassningen till den

kanner till centrala faktorer som inverkar pa klimatférandringen inom den egna branschen
kanner igen satt att begransa klimatférandringen och anpassa sig till den i sitt eget arbete.

Att presentera effekter och losningar pa klimatférandringen
Den studerande

utreder vilken klimatpaverkan organisationens verksamhet, produkt eller tjanst har
foreslar och tar fram idéer till praktiska losningar for att begransa klimatforandringen och
anpassa sig till den

bedomer och jamfor genomforbarheten och ekonomin i de patankta klimatlésningarna
foreslar praktiskt genomforbara och motiverade ldsningar for utvecklingen av sitt eget
arbete, verksamheten i arbetsgemenskapen och produkter eller tjanster som minskar
klimatpaverkan.

Att stoda verksamhet med ansvar for klimatet
Den studerande

informerar om klimatlésningar i sin arbetsgemenskap

organiserar verksamhet, genom vilka man utvecklar klimatmedvetenhet och klimatfragor i
arbetsgemenskapen

inspirerar med sin egen verksamhet andra till klimatansvar.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1 » genomfor arbetet enligt instruktioner

+ arbetar pa ett samarbetsvilligt satt

» behdver i vissa situationer ytterligare instruktioner

» anvander grundlaggande information som behovs i arbetet
+ &ndrar sitt arbete utgaende fran respons

Nojaktiga 2 « genomfor arbetet pa eget initiativ och enligt instruktioner

» arbetar pa ett samarbetsvilligt och interaktivt satt

» Dbehover endast i ett fatal situationer ytterligare instruktioner

» anvander information som behdvs i arbetet pa ett
andamalsenligt satt

 andrar sitt arbete utgaende fran respons och egna
observationer

Goda 3 » genomfor arbetshelheten pa ett sjalvstandigt satt

» arbetar pa ett samarbetsvilligt satt och tar initiativ i
interaktionssituationer

* hanterar vanliga problemlésningssituationer

« anvander information som behovs i arbetet pa ett mangsidigt
satt

 utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt

Goda 4 « planerar och genomfor arbetshelheten pa ett sjalvstandigt satt

« arbetar pa ett samarbetsvilligt och konstruktivt satt i
interaktionssituationer

» hanterar problemlésningssituationer genom att anvanda
mangsidiga problemlésningsmetoder

« tillampar information som behovs i arbetet pa ett mangsidigt och
valgrundat satt

« utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5 « planerar och genomfor arbetshelheten pa ett sjalvstandigt satt
med beaktande av 6vriga aktérer

« arbetar pa ett samarbetsvilligt och konstruktivt satt dven i
utmanande interaktionssituationer

« tillampar information som behdvs i arbetet i
problemldsningssituationer pa ett mangsidigt och kritiskt satt

» presenterar motiverade utvecklingsforslag géallande arbetet och
verksamhetsmiljon

« utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt och presenterar
motiverade lésningar fér utvecklingen av sitt kunnande

« forstar betydelsen av sitt eget arbete som en del av en storre
helhet.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i praktiska arbetsuppgifter i ett yrkesprov genom att
arbeta pd ett klimatansvarigt satt i sin egen bransch. Till de delar som den yrkesskicklighet
som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett yrkesprov kompletteras visandet av
yrkesskickligheten individuellt pa andra satt.
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2.36. Att fungera i en internationell arbetsmiljd, 15 kp

(106734)

Krav pa yrkesskicklighet

Att forbereda sig for arbete i en internationell arbetsmiljo.
Den studerande

soker information om och bekantar sig med en internationell arbetsmiljé och den kommande
arbetsuppgiften

bekantar sig med kulturen och samhallet i lander som &r relaterade till arbetsuppgiften
skoter de arrangemang och dokument som behdvs i internationella arbetsuppgifter

tar reda pa och kommer 6éverens om malen och innehallet for arbetsuppgiften

tar i beaktande de krav, behov och tidtabell som arbetsmiljon och -uppgiften forutsétter.

Interaktion i en internationell arbetsmiljo
Den studerande

fungerar i vaxelverkan med en internationell arbetsgemenskap och med internationella
kunder

anvander branschens centrala ordforrad pa ett frammande sprak

delar med sig av sitt kunnande i en internationell arbetsmiljo

anvander olika kommunikationskanaler pa ett ansvarsfullt satt

fungerar med manniskor fran olika kulturella bakgrunder

fungerar enligt arbetskulturen.

Att arbeta i en internationell milj6
Den studerande

féljer gemensamt dverenskomna arbetstider och arbetssatt
fungerar flexibelt i olika situationer

foljer férfattningar och anvisningar relaterade till arbetsuppgiften
beaktar risker i samband med héalsa och sakerhet

fungerar pa ett ansvarsfullt och etiskt satt

fungerar pa ett satt som framjar jamstélldhet och jamlikhet.

Att anvanda och dela det internationella kunnande
Den studerande

beddmer betydelsen av det kunnandet som hen forvarvat i internationella uppgifter for sin
karriar

anvéander sig av sitt internationella kunnande i arbetet

utvarderar hur arbetsmetoder och verksamhetskulturer i lander i samband med
arbetsuppgiften inverkar pa hur smidigt arbetet sker och pa slutresultatet

delar med sig av sitt internationella kunnande i arbetsgemenskapen.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1 » genomfor arbetet enligt instruktioner

+ arbetar pa ett samarbetsvilligt satt

» behdver i vissa situationer ytterligare instruktioner

» anvander grundlaggande information som behovs i arbetet
+ &ndrar sitt arbete utgaende fran respons

Nojaktiga 2 « genomfor arbetet pa eget initiativ och enligt instruktioner

» arbetar pa ett samarbetsvilligt och interaktivt satt

» Dbehover endast i ett fatal situationer ytterligare instruktioner

» anvander information som behdvs i arbetet pa ett
andamalsenligt satt

 andrar sitt arbete utgaende fran respons och egna
observationer

Goda 3 » genomfor arbetshelheten pa ett sjalvstandigt satt

» arbetar pa ett samarbetsvilligt satt och tar initiativ i
interaktionssituationer

* hanterar vanliga problemlésningssituationer

« anvander information som behovs i arbetet pa ett mangsidigt
satt

 utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt

Goda 4 « planerar och genomfor arbetshelheten pa ett sjalvstandigt satt

« arbetar pa ett samarbetsvilligt och konstruktivt satt i
interaktionssituationer

» hanterar problemlésningssituationer genom att anvanda
mangsidiga problemlésningsmetoder

« tillampar information som behovs i arbetet pa ett mangsidigt och
valgrundat satt

« utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5 « planerar och genomfor arbetshelheten pa ett sjalvstandigt satt
med beaktande av 6vriga aktérer

« arbetar pa ett samarbetsvilligt och konstruktivt satt dven i
utmanande interaktionssituationer

« tillampar information som behdvs i arbetet i
problemldsningssituationer pa ett mangsidigt och kritiskt satt

» presenterar motiverade utvecklingsforslag géallande arbetet och
verksamhetsmiljon

« utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt och presenterar
motiverade lésningar fér utvecklingen av sitt kunnande

« forstar betydelsen av sitt eget arbete som en del av en storre
helhet.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov i praktiska arbetsuppgifter genom
att arbeta i en internationell arbetsmiljo eller i ett projekt utomlands eller hemma.Till de delar
den yrkesskicklighet som examensdelen forutsatter inte kan bedémas utifrdn yrkesprovet,
kompletteras pavisandet av yrkesskickligheten individuellt pa andra sétt.
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2.37. Forberedelse for arbetsplatshandledaruppgifter,

5 kp (106731)

Krav pa yrkesskicklighet

Att verka som kontaktperson
Den studerande

sétter sig in i examensgrunderna inom den egna branschen och forstar kopplingen mellan
arbetsuppgifterna och examensgrunderna

satter sig in i arbetsfordelningen mellan utbildningsanordnaren och arbetsplatsen i
anordnandet av yrkesutbildning

utreder méjligheterna att ordna utbildning och yrkesprov pa arbetsplatsen

informerar om anordnandet av yrkesutbildning pa arbetsplatsen tillsammans med
utbildningsanordnaren

arbetar i interaktion med olika studerande och arbetstagare.

Forberedelse infor handledningssituationer
Den studerande

satter sig in i den personliga utvecklingsplanen for kunnandet som géller den studerande
som handleds

deltar i planeringen av forvarvandet av kunnande pa arbetsplatsen

deltar i introduktionen av arbetarskydd, arbetsplatsens instruktioner och rutiner fér den
studerande som handleds

planerar handledningen av och tidsplanen for den studerande

féljer med olika handledningssituationer

anvander digitala verktyg pa ett andamalsenligt satt

utvarderar sin egen handledningskompetens och preciserar sina utvecklingsbehov.

Respons pa utvecklingen av kunnandet
Den studerande

jamfor det forvarvade kunnandet med de uppstéllda malen

ger konstruktiv respons pa utvecklingen av kunnandet

beaktar i responsen de studerande som &r i behov av sarskilt stdd samt studerande fran
olika sprak- och kulturgrupper.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1 » genomfor arbetet enligt instruktioner

+ arbetar pa ett samarbetsvilligt satt

» behdver i vissa situationer ytterligare instruktioner

» anvander grundlaggande information som behovs i arbetet
+ &ndrar sitt arbete utgaende fran respons

Nojaktiga 2 « genomfor arbetet pa eget initiativ och enligt instruktioner

» arbetar pa ett samarbetsvilligt och interaktivt satt

» Dbehover endast i ett fatal situationer ytterligare instruktioner

» anvander information som behdvs i arbetet pa ett
andamalsenligt satt

 andrar sitt arbete utgaende fran respons och egna
observationer

Goda 3 » genomfor arbetshelheten pa ett sjalvstandigt satt

» arbetar pa ett samarbetsvilligt satt och tar initiativ i
interaktionssituationer

* hanterar vanliga problemlésningssituationer

« anvander information som behovs i arbetet pa ett mangsidigt
satt

 utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt

Goda 4 « planerar och genomfor arbetshelheten pa ett sjalvstandigt satt

« arbetar pa ett samarbetsvilligt och konstruktivt satt i
interaktionssituationer

» hanterar problemlésningssituationer genom att anvanda
mangsidiga problemlésningsmetoder

« tillampar information som behovs i arbetet pa ett mangsidigt och
valgrundat satt

« utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5 « planerar och genomfor arbetshelheten pa ett sjalvstandigt satt
med beaktande av 6vriga aktérer

« arbetar pa ett samarbetsvilligt och konstruktivt satt dven i
utmanande interaktionssituationer

« tillampar information som behdvs i arbetet i
problemldsningssituationer pa ett mangsidigt och kritiskt satt

» presenterar motiverade utvecklingsforslag géallande arbetet och
verksamhetsmiljon

« utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt och presenterar
motiverade lésningar fér utvecklingen av sitt kunnande

« forstar betydelsen av sitt eget arbete som en del av en storre
helhet.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att verka som kontaktperson
pa arbetsplatsen och éva och férbereda sig infor handlednings- och responssituationer. Till de
delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett yrkesprov
kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt p& andra sétt.

218



2.38. Arbetai ett foretag, 15 kp (106733)

Krav pa yrkesskicklighet

Att planera affarsverksamheten i ett foretag
Den studerande

« inhamtar den information som behovs i planeringen av de olika delomradena i foretagets
affarsverksamhet

« gor en kundorienterad atgardsplan och preciserar foretagets mal

« gOr upp budgetar och en finansieringsplan och ar medveten om féretagarens stallning

« identifierar de centrala riskerna med foretagsverksamhet

 forstar kraven pa och betydelsen av hallbar utveckling for affarsverksamheten.

Att skapa samarbetsnatverk som framjar affarsverksamheten
Den studerande

» skaffar centrala samarbetspartner for affarsverksamheten
« kommer 6verens om samarbetet med samarbetspartnerna
 ingér vid behov samarbetsavtal och beaktar ansvar och skyldigheter.

Att utéva foretagsverksamhet
Den studerande

« utovar foretagsverksamhet pa egen hand eller som del av ett samarbetsnatverk
 skoter det delomrade av affarsverksamheten som man kommit Gverens om

« l6ser pa ett kundorienterat satt problemsituationer som géller foretagets verksamhet
- foljer verksamhetsomradets lagstiftning.

Att utvardera och utveckla verksamheten i ett foretag
Den studerande

 satter upp mal for sin verksamhet i enlighet med foretagets strategiska mal

 ger konstruktiva och motiverade forslag pa utveckling av féretagets verksamhet och beaktar
kvalitets- och kostnadsmal

* beaktar i sina planer kundernas och intressentgruppernas férvantningar.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1 » genomfor arbetet enligt instruktioner

+ arbetar pa ett samarbetsvilligt satt

» behdver i vissa situationer ytterligare instruktioner

» anvander grundlaggande information som behovs i arbetet
+ &ndrar sitt arbete utgaende fran respons

Nojaktiga 2 « genomfor arbetet pa eget initiativ och enligt instruktioner

» arbetar pa ett samarbetsvilligt och interaktivt satt

» Dbehover endast i ett fatal situationer ytterligare instruktioner

» anvander information som behdvs i arbetet pa ett
andamalsenligt satt

 andrar sitt arbete utgaende fran respons och egna
observationer

Goda 3 » genomfor arbetshelheten pa ett sjalvstandigt satt

» arbetar pa ett samarbetsvilligt satt och tar initiativ i
interaktionssituationer

* hanterar vanliga problemlésningssituationer

« anvander information som behovs i arbetet pa ett mangsidigt
satt

 utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt

Goda 4 « planerar och genomfor arbetshelheten pa ett sjalvstandigt satt

« arbetar pa ett samarbetsvilligt och konstruktivt satt i
interaktionssituationer

» hanterar problemlésningssituationer genom att anvanda
mangsidiga problemlésningsmetoder

« tillampar information som behovs i arbetet pa ett mangsidigt och
valgrundat satt

« utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5 « planerar och genomfor arbetshelheten pa ett sjalvstandigt satt
med beaktande av 6vriga aktérer

« arbetar pa ett samarbetsvilligt och konstruktivt satt dven i
utmanande interaktionssituationer

« tillampar information som behdvs i arbetet i
problemldsningssituationer pa ett mangsidigt och kritiskt satt

» presenterar motiverade utvecklingsforslag géallande arbetet och
verksamhetsmiljon

« utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt och presenterar
motiverade lésningar fér utvecklingen av sitt kunnande

« forstar betydelsen av sitt eget arbete som en del av en storre
helhet.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov i praktiska arbetsuppgifter genom att
utdva foretagsverksamhet. Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte
kan bedémas genom ett yrkesprov, kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pa
andra satt.
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2.39. Planering av foretagsverksamhet, 15 kp
(106732)

Krav pa yrkesskicklighet

Att s6ka fram och komma med idéer till méjligheter for affarsverksamhet
Den studerande

» kartlagger féretag och kunder inom den bransch hen valt
» bedomer utifrdn kartlaggningen mojligheterna for affarsverksamhet
« forstar kraven pa och betydelsen av hallbar utveckling for affarsverksamheten.

Att utveckla affarsidén och utarbeta en affarsverksamhetsplan
Den studerande

« utreder utvecklingsutsikterna fér marknaden och konkurrenssituationen

» kartlagger affarsidéer och valjer den mest genomférbara av dem

« go0r en plan 6ver foretagets funktioner

» beraknar intdkterna och kostnaderna for foretagsverksamheten och planerar finansieringen
» beaktar verksamhetsomradets lagstiftning i planeringen.

Att skapa natverk med intressentgrupperna
Den studerande

» vdljer intressentgrupper som &r centrala for verksamheten
» presenterar foretagets verksamhetsmodell pd ett kundorienterat satt for en central
intressentgrupp.

Att utarbeta dokumenten for grundandet av ett foretag
Den studerande

» vdljer en lamplig foretagsform
* beraknar den nddvandiga finansieringen
» utreder de centrala dokumenten for grundandet av ett foretag och utarbetar dem.

Utvardering av styrkor och kunnandet
Den studerande

» kartlagger sina styrkor i att verka som foretagare
 lyfter fram det kunnande hen behdver i foretagsverksamheten.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1 » genomfor arbetet enligt instruktioner

+ arbetar pa ett samarbetsvilligt satt

» behdver i vissa situationer ytterligare instruktioner

» anvander grundlaggande information som behovs i arbetet
+ &ndrar sitt arbete utgaende fran respons

Nojaktiga 2 « genomfor arbetet pa eget initiativ och enligt instruktioner

» arbetar pa ett samarbetsvilligt och interaktivt satt

» Dbehover endast i ett fatal situationer ytterligare instruktioner

» anvander information som behdvs i arbetet pa ett
andamalsenligt satt

 andrar sitt arbete utgaende fran respons och egna
observationer

Goda 3 » genomfor arbetshelheten pa ett sjalvstandigt satt

» arbetar pa ett samarbetsvilligt satt och tar initiativ i
interaktionssituationer

* hanterar vanliga problemlésningssituationer

« anvander information som behovs i arbetet pa ett mangsidigt
satt

 utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt

Goda 4 « planerar och genomfor arbetshelheten pa ett sjalvstandigt satt

« arbetar pa ett samarbetsvilligt och konstruktivt satt i
interaktionssituationer

» hanterar problemlésningssituationer genom att anvanda
mangsidiga problemlésningsmetoder

« tillampar information som behovs i arbetet pa ett mangsidigt och
valgrundat satt

« utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5 « planerar och genomfor arbetshelheten pa ett sjalvstandigt satt
med beaktande av 6vriga aktérer

« arbetar pa ett samarbetsvilligt och konstruktivt satt dven i
utmanande interaktionssituationer

« tillampar information som behdvs i arbetet i
problemldsningssituationer pa ett mangsidigt och kritiskt satt

» presenterar motiverade utvecklingsforslag géallande arbetet och
verksamhetsmiljon

« utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt och presenterar
motiverade lésningar fér utvecklingen av sitt kunnande

« forstar betydelsen av sitt eget arbete som en del av en storre
helhet.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov i praktiska arbetsuppgifter genom att pa
egen hand eller i grupp utarbeta en affarsverksamhetsplan fér sin utvecklade affarsidé. Till de
delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett yrkesprov
kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt p& andra sétt.
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2.40. Maskinmontering, 30 kp (105940)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

« planera sitt arbete och anvanda ritningar, bilder och anvisningar som behdvs vid mekaniska

maskinmonteringar

« utféra mekaniska maskinmonteringsarbeten och till dessa relaterade matningar
« folja arbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som galler vid

maskinmonteringar.

Bedémning

Den studerande planerar sitt arbete och anvander ritnhingar, bilder och anvisningar som
behoévs vid mekaniska maskinmonteringar.

Den examinanden

Nojaktiga 1

ar insatt i de presentationssatt och de maskindelar som
anvands i monteringsritningar och tar med hjélp av
monteringsritningar och handledning reda pa hur den utrustning
som ska monteras fungerar

planerar monteringsarbetena och rétt monteringsordning, men
behover emellanat handledning

forstar vilkken betydelse de arbetsrelaterade fysikaliska
storheterna har

anvander de vanligaste engelska termerna och begreppen som
anknyter till arbetet

Nojaktiga 2

Goda 3

anvander monteringsritningar som hjalp i sina

arbetsuppgifter, drar med hjalp av ritningarna slutsatser om
utrustningens funktion och forstar de viktigaste aspekterna i
monteringsanvisningarna

planerar monteringsarbetena och réatt monteringsordning
forstar den inverkan som andringar i de fysikaliska storheterna
har i arbetsobjektet

tolkar och anvander engelsksprakiga arbets- och
monteringsritningar

Goda 4

Berémliga 5

tar pa egen hand med hjalp av ritningar och
monteringsanvisningar reda pa hur en utrustning fungerar och i
vilken ordning monteringen ska utféras

planerar monteringsarbetena och ratt monteringsordning
undersoker vid behov hur olika fysikaliska storheter inverkar pa
funktionen

tolkar och anvander engelsksprakiga anvisningar och stycklistor
som behdvs i monteringsarbetena.
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Den studerande utfér mekaniska maskinmonteringsarbeten och till dessa relaterade

matningar.

Anvédndning och val av arbetsredskap och material

Den studerande

Nojaktiga 1

« anvander pa lampligt satt de handverktyg, elverktyg samt
pneumatiska hydrauliska arbetsutrustningar som behovs i
monteringsarbetena

» vadljer verktyg enligt monteringsobjektet och anvander dem
andamalsenligt utan att skada dem eller monteringsobjektet

» anvander vanliga lyftanordningar och utfor lyft och forflyttningar
pa ett sakert satt

 identifierar olika maskindelar, materialen for de konstruktioner
som anvands i utrustningar, tatnings- och smaérjmedel och
kemikalier samt kan forvara, anvanda och atervinna dem pa ratt
satt

Nojaktiga 2

Goda 3

» anvander de verktyg och utrustningar som behovs i
monteringsarbetena pa ett mangsidigt och lampligt satt

» reserverar de verktyg och material som behovs i
monteringsarbetet samt anvander arbetsredskap
andamalsenligt och ser till att de ar i skick

» vadljer de ratta lyftanordningarna och lyftpunkterna, utfér
lyft och forflyttningar pa ett sékert satt och kan anvanda
personlyftanordningar

» anvander material, tatnings- och smoérjmedel samt kemikalier
ratt, kanner till kriterierna for val av material och véljer material
enligt anvisningarna

Goda 4

Berbmliga 5

» anvander de verktyg och utrustningar som behovs i
monteringsarbetena pa ett mangsidigt och lampligt satt och
reserverar pa egen hand de verktyg och material som behovs i
arbetet

» reserverar de verktyg och material som behovs i
monteringsarbetet, anvander arbetsredskap andamalsenligt och
kontrollerar deras skick fére och efter monteringsarbetet samt
underhaller sina arbetsredskap

« utfor lyft- och forflyttningsarbeten pa ett sakert satt och med de
ratta redskapen samt anvander de ratta punkterna, kan ta i bruk
en personlyftanordning och anvanda den pa ratt satt

e anvander material, tdtnings- och smoérjmedel samt kemikalier
ratt, valjer p& egen hand materal i monteringsarbeten och
forutser materialbehovet samt forvarar och hanterar olika
kemikalier och material pa lampligt séatt.
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Monteringsarbeten

Den studerande

No6jaktiga 1

kan vid maskinmontering montera komponenter och utrustning
i maskiners konstruktioner och utrustning p& fundament och
pa maskinfundament, gér och monterar gang-, friktions-,
press-, krymp-, kil- och limférband, monterar planpackningar,
tatningar for rotation och ratlinjiga rorelser, identifierar rull- och
glidlagertyperna, monterar lager och anvander den utrustning
(t.ex. uppvarmningsutrustning och pressar) och de metoder
som behdvs vid lagermontering

beaktar sakerhetsfragorna i anknytning till montering

och kontrollerar att monteringsobjektet ar trycklést och
spanningslost

demonterar och monterar delar mekaniskt, deltar i ett arbetslag
i lyft och forflyttningar av monteringsobjekt eller delar, anvander
givna arbetsredskap dandamalsenligt sd att de inte skadar
maskindelar och kan montera maskindelar, men ber emellanat
om instruktioner

valjer de ratta matverktygen och utfér de méatningar som behdvs
vid fundamentmonteringen

utfér de matningar som behdvs vid avvéagning och uppriktning
av maskiner samt utfér avvagning och uppriktning och kan
utféra excentricitetsmatningar

forstar renhetens betydelse vid montering och skyddar
maskindelarna réatt under lagring, transport och montering

Nojaktiga 2

Goda 3

g6r monteringar p& egen hand eller som aktiv medlem i ett
arbetslag och behéarskar monteringshelheten, men ar emellanat
tvungen att be om rad

ser till att utrustningen &r i ett sékert tillstand under monteringen
och forhindrar oavsiktlig start under arbetet samt beaktar de
standarder och sakerhetsforeskrifter som géller maskinsakerhet
har kunskap om och monterar utrustning och maskindelar
sasom kopplingar, kuggvéaxlar, kugghjul samt kedje-, kuggrems-
och remdrifter, gor enkla rormonteringar for maskiner, gor
mekaniska férband och tillverkar och monterar tatningar av olika
slag, monterar lager och méter lagerspel samt justerar dem sa
att de far de ratta vardena

utfér de allmanna monteringsmétningar som behdvs,
kontrollerar genom maétning att monteringen lyckades och
justerar vid behov mekaniska anordningar

forstar betydelsen av ratt balansering av roterande delar och
utrustning och de problem som beror pa vibration

sorjer for renheten och korrosionsskyddet

Goda 4

Berbmliga 5

utfor pa egen hand monteringar och de mekaniska justeringar
som behdovs vid driftsattning och utfér monteringshelheten enligt
arbetsritningar och monteringsanvisningar

sorjer for sékerheten i monteringsobjektet och dess omgivning
under monteringsarbetet, kanner till standarder och
sakerhetsforeskrifter som galler maskinsakerhet och beaktar
sakerhetsriskerna forknippade med automatiska maskiner

gor monteringsmatningar mangsidigt, kontrollerar genom
matning att monteringen lyckades, utfér matningarna
omsorgsfullt och noggrant samt bedémer matresultatets

riktighet
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staller pd egen hand in de réatta vardena vid installning av
utrustning, utfér pa egen hand monteringar och de mekaniska
justeringar som behdvs vid driftsattning och underhaller sina
arbetsredskap

utfér monteringshelheten enligt arbetsritningar och
monteringsanvisningar, klarar av monteringsarbetena och de
olika arbetsmomenten pa egen hand och snabbt samt loser
vanliga problem som férekommer i monteringsarbeten

sorjer for renheten och korrosionsskyddet.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler vid maskinmonteringar.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander ar i gott skick och sorjer for ordningen i arbetsmiljén
klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

bedomer hur lang tid arbetet kommer att ta och rapporterar
muntligt sina underhalls- och reparationsatgarder for att det ska
finnas ett underlag for fakturering av kunden

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor eller
miljon i sitt arbete och féljer de allmanna verksamhetssatt i
arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér p egen
hand, kan soka I6sningar p& problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

bedémer hur lang tid arbetet kommer att ta och hur mycket
material som behdévs och rapporterar sitt arbete muntligt och
skriftligt

Goda 4
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Berémliga 5 » sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behoérigheter som behovs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, foljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som ér till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stalls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

» valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

e arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksamhetssatt
som ar allménna i arbetslivet

» anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i friga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander &ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

e |dser problem som uppkommer i arbetet, kan utveckla sina
arbetssatt utifran lIosningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsformaga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete

¢ uppskattar kostnaderna fér arbetet samt rapporterar och
dokumenterar sina atgarder.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i en verksamhetsmiljo i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande bransch.
Till uppgifterna hor att utfora arbetshelheter bestdende av maskinmontering. Den studerande visar
att hen beharskar anvandningen av de maskindelar, material, verktyg, ritningar och anvisningar
som behdovs vid mekanisk maskinmontering.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kréavs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt p& andra sétt.

2.41. Maskinell bearbetning, 30 kp (105943)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

 planera sitt arbete som bestar av maskinell bearbetning och anvanda ritningar och tekniska
dokument i arbetet

» tillverka detaljer med supportsvarv, frAsmaskin och borrmaskin samt en CNC-styrd
verktygsmaskin

« mata med mekaniska matverktyg och skriva ett méatprotokoll

- foljaarbetslivets verksamhetssatt och beakta de arbetarskyddskrav som galler vid skarande
bearbetning.
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Bed6mning

Den studerande planerar sitt arbete och anvédnder ritningar och tekniska dokument i

arbetet.

Den studerande

Nojaktiga 1

identifierar de material som vanligen bearbetas maskinellt och
kanner till deras bearbetningsegenskaper

berdknar trianglars sidor och vinklar och utfér andra
rékneoperationer som behdvs i arbetet

identifierar dimensioneringsangivelserna och de vanligaste
tolerans- och ytkvalitetsangivelserna, forstar vanliga tekniska
ritningar och far en uppfattning av detaljen utifran ritningarna
faststaller skardata ratt, men ber om instruktioner nar hen
utarbetar arbetsplanen

Nojaktiga 2

Goda 3

identifierar ocksa specialmaterial och tar reda pa deras
bearbetningsegenskaper

berdknar med hjalp av tangentsatsen koordinaterna for en
halcirkel och tillampar i vissa arbetssituationer sitt kunnande i
matematik och naturvetenskaperna

tolkar en teknisk ritnings projektioner, snittvyer och
dimensioneringar samt toleranser och ytangivelser i anslutning
till dem

gor en arbetsplan, faststaller och beréknar skardata réatt och
planerar fixeringarna av arbetsstycket, bearbetningsordningen
och valet av skéarverktyg

Goda 4

Berbmliga 5

identifierar ocksa specialmaterial och kanner till deras
bearbetningsegenskaper

klarar av de rakneoperationer som behdvs i sitt arbete,
anvander och omvandlar matematiska formler och drar allméant
nytta av sitt kunnande i matematik och naturvetenskaperna i sitt
arbete

kan snabbt utifran arbetsritningar skapa sig en bild av den detalj
som ska tillverkas och ta reda pa dess langd, passningar och
kraven i frdga om toleranser och ytkvalitet

gor en arbetsplan, faststaller pa egen hand ekonomiska
skardata for olika skar och material, planerar fastspanningarna
av arbetsstycket, bearbetningsordningen och skarvalet, arbetar
planmassigt och kan andra sin plan om det behdvs.
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Den studerande tillverkar detaljer med supportsvarv, fraismaskin och borrmaskin samt en

CNC-styrd verktygsmaskin.

Den examinanden

Nojaktiga 1 .

bearbetar arbetsstycken enligt verkstadsritningar med olika
typer av verktygsmaskiner och beaktar precisionskraven i ISO
2768-m, men ber emellanat om instruktioner

tillverkar en detalj som 6verensstammer med arbetsritningen,
men det kan finnas sma brister i uppfyllandet av toleranserna
kontrollerar arbetsstyckets och verktygens fastspanning fére
varje start och sorjer for séakerheten i alla situationer
bearbetar konstruktionsstal och andra material av lagre hardhet
svarvar invandiga och utvandiga cylinderytor och ansatser,
utfor sparstickning och fraser planytor, men ber emellanat om
instruktioner

anvander verktyg och fixturer som ar lampliga for arbetet samt
forvarar och underhaller dem rétt

spanner vanliga arbetsstycken rétt, placerar fixturerna

och arbetsstyckena rakt och spanner fast dem med ratt

kraft efter att de svangts och tagits loss, tillverkar och
anvander arbetsutrustning som behévs och gor vid behov
hjalpbearbetningar

anvander maskiner och arbetsredskap rétt och utfor de
grundlaggande underhallen och kontrollerna av de maskiner
som hen anvander

kan grunderna i CNC-teknik och kér fardiga CNC-program med
en verktygsmaskin, spanner fast arbetsstycket och stéller in
nollpunkten

Nojaktiga 2

Goda 3 .

bearbetar arbetsstycken enligt verkstadsritningar med olika
typer av verktygsmaskiner och beaktar precisionskraven i ISO
2768-m och beharskar bearbetningshelheten sa val att hen kan
tillverka detaljer som kraver flera uppspénningar, men ber om
instruktioner nér hen ska tillverka komplexa detaljer

tillverkar en detalj som dverensstdmmer med arbetsritningen,
men det kan finnas sma brister i uppfyllandet av toleranserna
kontrollerar arbetsstyckets och verktygens fastspanning fore
varje start och sorjer for sékerheten i alla situationer

bearbetar utéver konstruktionsstal &ven andra material

svarvar cylindriska och koniska ytor, faser och rundningar,

utfor sparstickning och gor gangor, men ber i vissa
problemsituationer om instruktioner, och fréaser planytor
spanner fast ett vanligt arbetsstycke rétt, riktar upp fixturerna
och arbetsstyckena med indikatorklocka for att undvika kast
efter att de svangts och tagits loss, men ber om instruktioner vid
bearbetning av detaljer som ar mer komplexa

anvander verktyg och fixturer som &ar lampliga for arbetet samt
forvarar och underhaller dem ratt

anvander maskiner och arbetsredskap réatt och ansvarsfullt och
utfor de grundlaggande underhallen och kontrollerna av de
maskiner som hen anvander

kan grunderna i CNC-teknik, svanger och spanner fast
arbetsstycket p& nytt om det ar nédvandigt, utfor matningar och
stéller in verktygen och nollpunkterna

Goda 4

Beromliga 5 .
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2768-m och beharskar bearbetningshelheten sa val att hen kan
tillverka komplexa detaljer som kraver flera uppspanningar
tillverkar en detalj som dverensstdmmer med arbetsritningen,
ligger inom toleranserna, ar helt fardigbearbetad och forstar
kvalitetens ekonomiska betydelse

kontrollerar arbetsstyckets och verktygens fastspanning fore
varje start och sorjer for sékerheten i alla situationer

bearbetar utdver konstruktionsstal &ven andra material och vet
vilka egenskaper varmebehandlade och hoghallfasta stal, icke-
jarnhaltiga metaller och andra material har

svarvar pa egen hand olika koniska ytor, faser, rundningar,
utvandiga gangor och faser, utfor sparstickning och utfor
frasning och behovliga gangningar pa egen hand dven pa
komplexa arbetsstycken, som har bl.a. faser och kilspar
spanner fast aven ett komplext arbetsstycke rétt, riktar upp
fixturerna och arbetsstyckena med indikatorklocka for att
undvika kast efter att de svangts och tagits loss

anvander verktyg och fixturer som ar lampliga for arbetet,
underhaller p& egen hand skéar och verktyg, sorjer for deras
ordning och anvandbarhet

anvander maskiner och verktyg rétt och ansvarsfullt och sérjer
for underhallen av och reparationsbehoven hos maskiner och
utrustning

kan grunderna i CNC-teknik, andrar nollpunkten vid behov,
anvander verktygskompensation och gor andra korrigeringar i
programmet.

Den studerande mater med mekaniska matverktyg och skriver ett matprotokoll.

Den studerande

Nojaktiga 1 .

valjer de ratta matverktygen, anvander verkstadens olika
matverktyg andamalsenligt (mater langder, vinklar och
former) och férvarar dem omsorgsfullt, kan kontrollméta sina
matverktyg, forstar betydelsen av kalibrering och renhet och
forvarar matverktygen ratt

skriver ett méatprotokoll

Nojaktiga 2

Goda 3 .

valjer de ratta matverktygen och utfér matningar (langder,
vinklar och former) med hansyn till toleranskraven och beaktar
matosakerheten, ser till att matverktygen ar i skick och
kalibrerade, forvarar dem ratt och underhaller dem pé ett
andamalsenligt satt

skriver pa eget initiativ matprotokoll

Goda 4

Berémliga 5 .

valjer de ratta matverktygen och gér noggranna matningar
med hénsyn till toleranskraven, anvander passbitar, mater
langder, vinklar och former och beaktar osékerhetsfaktorer vid
matningarna, ser till att matverktygen ar i skick och kalibrerade,
forvarar dem ratt och underhaller dem pa ett &andamalsenligt
satt

skriver ett matprotokoll p& eget initiativ och noggrant.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler vid skdrande bearbetning.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de
kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de dévriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander ar i gott skick och sdrjer for att ordningen &r god i
arbetsmiljon

klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

foljer arbetarskyddsbestammelserna, anvander maskinskydd
och personlig skyddsutrustning och ser till att de &r i skick,
utfor sortering och atervinning/ateranvandning av avfall pa ett
andamalsenligt satt

meddelar eventuella brister i arbetarskyddet

Nojaktiga 2

Goda 3
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sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forsoker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetsséatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, bedémer om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér p egen
hand, kan soka I6sningar p& problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsférmaga

foljer arbetarskyddsbestdmmelserna, anvander maskinskydd
och personlig skyddsutrustning och ser till att de &r i skick,




beaktar miljoskyddet pa arbetsplatsen och utfor sortering och
ateranvandning/atervinning av avfall p& ett andamalsenligt satt
» meddelar eventuella brister i arbetarskyddet

Goda 4

Beromliga 5 » sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, féljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som ar till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

» valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sékrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

e arbetar aktivt i ett arbetslag, tar i arbetet hansyn till de dvriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar ing7n fara for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de verksamhetssatt
som ar allmanna i arbetslivet

» anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i fraga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvander ar i gott skick samt sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

« l6ser problem som uppkommer i arbetet och kan utveckla sina
arbetssatt utifran Iosningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsformaga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete

« foljer arbetarskyddsbestammelserna, anvander maskinskydd
och personlig skyddsutrustning och ser till att de &r i skick,
beaktar arbetarskyddet, ateranvandningen/atervinningen av
avfall och sorjer for sin halsa och arbetsformaga

« meddelar eventuella brister i arbetarskyddet.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utféra praktiska arbetsuppgifter
i en verksamhetsmiljo i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. Till arbetsuppgifterna hér att med olika typer av verktygsmaskiner tillverka detaljer
som ar tillrackligt komplexa med tanke pa& kraven pa yrkesskicklighet. Den studerande visar
vid bearbetning av detaljerna att hen beharskar principerna fér skarande bearbetning, de olika
bearbetningssatten och CNC-styrd bearbetning enligt kraven pa yrkesskicklighet.

Den studerande visar sitt kunnande genom att maskinellt bearbeta detaljer med olika typer av
verktygsmaskiner enligt verkstadsritningar och allmanna toleranskrav. Kunnandet visas ocksa vid
matning och annan kvalitetskontroll samt vid upprattande av ett matprotokoll. De arbetsstycken
som bearbetas ska kréva svangningar och mer &n en fastspanning.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.

2.42. Svets- och platarbeten, 30 kp (105938)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

« hantera material som anvands i svets- och platarbeten
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« anvanda platbearbetningsmaskiner och utféra platarbeten

« utfora de for- och efterarbeten som behovs i svets- och platarbeten

» utféra svetsarbeten

« folja arbetslivets verksamhetssatt och beaktar de arbetarskyddskrav som géller i svets- och
platarbeten.

Bedémning

Den studerande hanterar material som anvinds i svets- och platarbeten.

Den examinanden

Nojaktiga 1 « identifierar markningarna for stal och profilstal, hanterar och
valjer material ratt enligt anvandningsobjektet

« forstar arbetsritningar for platkonstruktioner inklusive
svetsheteckningar

« anvander lyftanordningar och utfér grundlaggande lyft och
forflyttningar pa ett sakert satt och valjer andamalsenliga
lyfthjalpmedel

Nojaktiga 2

Goda 3 « identifierar beteckningarna for stal och profilstal, hanterar och
valjer material ratt enligt anvandningsobjektet och vet hur
varme- och ytbehandlingar inverkar pa tunnplat

« forstar arbetsritningar for platkonstruktioner inklusive
svetsmarkningarna, valjer pa egen hand material och matt for
amnen utifrAn arbetsritningen, férutser materialbehovet och
sorjer for en [amplig lagring

« anvander lyftanordningar och utfor lyft och forflyttningar pa ett
sakert satt, anvander andamalsenliga lyfthjalpmedel och kan
beddma var detaljens tyngdpunkt och de lampliga lyftpunkterna

ligger

Goda 4

Beromliga 5  kan utifrAn en arbetsritning valja material som ar lampliga for
arbetet, k&nner till skillnaderna mellan varm- och kallvalsning
och deras egenskaper vid bearbetning av plat och beharskar
korrosionsskyddet

« forstar arbetsritningar for platkonstruktioner inklusive
svetsmarkningar och kan utifran ritningarna utarbeta en plan for
arbetsmomenten och en platanvandningsplan samt hanterar
och lagrar material ratt

» kan beddma var lyftobjektets tyngdpunkt och de lampliga
lyftpunkterna ligger, utfor lyftarbetena och véljer de ratta
redskapen for lyft eller forflyttningar, sdsom gripkrokar, linor,
rep, kedjor, bommar, stéd och skydd.
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Den studerande anvinder platbearbetningsmaskiner och utfér platarbeten.

Den studerande

No6jaktiga 1

beraknar den utbredda langden pé en cylinder och pa ett
arbetsstycke som ska kantbockas

beharskar tekniken vid gasskarning och utfoér termisk skarning
enligt arbetsritningarna

Klipper platar med en NC-styrd gradsax och kanner till dess
funktionsprinciper, anvandningsomraden, installningar,
anvandningsbegransningar och olycksriskerna vid klippning
tillverkar schabloner for att kontrollera formen pa bockade platar
utfér kantbockning som innefattar en bockning och kan berakna
de utbredda langderna

anvander en rundbockningsmaskin, kanner till de typiska
konstruktionerna, funktionsprinciperna, styrsatten,
anvandningsomradena och anvandningsbegransningarna

for dessa maskiner, reglerar maskinens valsar och kanner till
rundningsfelen

anvander platbearbetningsmaskiner mangsidigt och kan goéra
de forband som anvands i platarbeten genom att nita, limma
eller mekaniskt pressa, anvander de CNC-styrda maskiner
som ar vanliga inom platbranschen och kan dstadkomma enkla
former med en CNC-styrd klippningsmaskin

Nojaktiga 2

Goda 3

anvander smidigt den matematik som behévs vid klippning,
kantbockning och rundbockning

utféra termisk skarning fér hand enligt ritsning, med hjalp av
stodtrissa och passare och kan beddma den kvalitet som
uppkommer under termisk skarning

utfor klippningsuppgifter med hjalp av mattskala, ritsning,
ljusstrale och bakre anslag

forstar betydelsen av att férbocka amnenas andar och utfor
férbockningar

utfor kantbockning som innefattar tv& bockningar, kan berékna
utbredda langder, utarbeta en arbets- och bockningsplan for
den produkt som ska bockas och kan skéta driften av en CNC-
styrd kantbockningsmaskin pa grundniva

kan skota driften av rundbockningsmaskiner, reglerar
bockningsmaskinernas valsar och undviker rundningsfel
klipper, skar med gas, nibblar, stansar, rundar och kantpressar
arbetsstycken med grova toleranser for varje arbetssétt och
anvander platbranschens CNC-styrda maskiner vid tillverkning

Goda 4

Beromliga 5

anvander smidigt den matematik som behovs vid métningar och
korrigeringar

utfor termisk skarning med snyggt resultat

kontrollera klippningsresultatets mattnoggrannhet och kvalitet,
utfor behovliga korrigeringsatgarder och matar in parametrarna
for klippningen med en CNC-styrd platklippningsmaskin
beaktar den engangsbearbetning som beror pa platmaterialet,
materialets tjocklek och d&mnets bredd

klarar pa egen hand av kantbockning som innefattar

flera bockningar med en manuell och en CNC-styrd
kantbockningsmaskin

utfor rundbockning pa egen hand, dimensionerar och gor

amnen fér rundbockning genom att anvanda sina kunskaper
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i matematik och skapar genom rundbockning cylindriska och
koniska former och rundbockningar som goérs delvis
tillverkar p& egen hand platarbetsstycken och beharskar
anvandningen av platbranschens CNC-styrda maskiner pa
grundniva.

Den studerande utfér de fér- och efterarbeten som behévs i svets- och platarbeten.

Den studerande

Nojaktiga 1

utfor slip- och kapningsarbeten och gor skruvférband,

kan anvanda och utfora basunderhall pa vinkel-, band-

och bénkslipmaskiner och valjer ratt maskin och de ratta
sliptillbehdren

behérskar de borrnings- och gangningsarbeten som behdvs i
platarbeten och kan gora skruvférband

sagar amnen med maskinsag

anvander de matverktyg som behovs i svets- och platarbeten,
maéter langder, vinklar, rakhet, planhet och former och goér
kryssméatningar samt utfor efterbearbetningar

Nojaktiga 2

Goda 3

utfor slip- och kapningsarbeten och gor skruvférband, valjer

ratt slipskiva, slipband eller slipsten utifran sliptilloehérets och
materialets beteckningar och valjer ratt maskin och sliptillbehor
beharskar val de borrnings- och gangningsarbeten som behdvs
i platarbeten och kan gora skruvforband

sagar amnen med maskinsag

valjer andamalsenliga matverktyg och sorjer for deras kondition,
bestammer visuellt den ytkvalitet som kravs och utfér de
efterbearbetningar som behdvs, forflyttar detaljer utan att skada
deras ytkvalitet och beaktar risken fér korrosion

Goda 4

Berémliga 5

utfor smidigt slip- och kapningsarbeten och gor skruvforband,
kan vélja de ratta slipskivorna och slipbanden och byta slipsten
samt vid behov riva den, valjer rétt maskin och slipverktyg och
kan byta slipskiva, slipband och slipsten

sagar amnen med bandsag och cirkelsag

kan pa egen hand utfora de borrnings- och gangningsarbeten
som behdvs i platarbeten och kan géra skruvférband

mater ett arbetsstycke i olika tillverkningsfaser, kontrollmater
det fardiga arbetsstycket och kan bedéma maétresultatets
riktighet, efterbearbetar det for 6verlamning till kunden, forflyttar
och lyfter arbetsstycken utan att skada deras ytkvalitet, kan vid
behov skydda dem mot korrosion.
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Den studerande utfor svetsarbeten.

Den studerande

No6jaktiga 1

utfor enkla monteringar och svetsningar av platkonstruktioner,
svetsar med svetsmetoderna 111, 135, 141, kéanner till de
vanligaste svetsdefekterna och kan anvanda personlig
skyddsutrustning

beharskar satten att dimensionera svetsar,
ritningsbeteckningarna for svetsar och kontrollmatningarna av
svetsar samt laser svetsdatablad (WPS) enligt standarden EN
15609-1

har kdnnedom om de tekniska grunderna fér svetsning med
svetsmetoden, anvander en svetsmaskin och svetsar ett
kalsvetsprov (FW) i lage PA som beddms visuellt

Nojaktiga 2

Goda 3

utfér normala monterings- och svetsarbeten, svetsar med
svetsmetoderna 111, 135, 136 och 141, identifierar i sitt

arbete de vanligaste svetsdefekterna, kan anvanda personlig
skyddsutrustning och behéarskar de bestammelser som inverkar
pa det egna arbetet p& arbetsplatsen

behérskar svetsbeteckningarna och kontrollméatningarna av
dem, laser och foljer svetsdatabladen (WPS) enligt standarden
EN 15609-1 och kanner till de kvalitetskrav som anges i
standarden EN 5817 for svetsning av kéalsvetsar

anvander svetsmaskiner sa val att hen pa egen hand kan utfora
behovliga installningar i ndstan alla situationer och svetsar ett
kalsvetsprov (FW) i lagena PA och PB som beddms visuellt

Goda 4

Beromliga 5

utfér montering och svetsning av platkonstruktioner, svetsar
med svetsmetoderna 111, 135, 136 och 141, identifierar

pa egen hand svetsdefekter och kan undvika dem, kan
anvanda personlig skyddsutrustning, beharskar de instruktioner
och bestammelser som inverkar pa det egna arbetet

pa arbetsplatsen, beharskar svetsbeteckningarna och
kontrollméatningarna av dem, laser och foljer svetsdatabladen
(WPS) enligt standarden EN 15609-1 och vet vilka kvalitetskrav
som anges i den géllande standarden EN 5817 och som stélls
pa svetsning av kalsvetsar

behéarskar svetsheteckningarna och kontrollmétningarna av
dem, laser och foljer svetsdatabladen (WPS) enligt standarden
EN 15609-1 och kanner till de kvalitetskrav som anges i
standarden EN 5817 for svetsning av kalsvetsar

gor pa egen hand de val och instéllningar som svetsningen
forutsatter och svetsar ett kalsvetsprov (FW) som ska bedémas

visuellt i lagena PA, PB och PF sl.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som galler i svets- och platarbeten.

Den studerande

Nojaktiga 1

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de
kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de dévriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetssatt som ar
allmanna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander ar i gott skick och sdrjer for att ordningen &r god i
arbetsmiljon

klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forséker vélja ekonomiska arbetsséatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de évriga
som arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor
eller miljon i sitt arbete och féljer de verksamhetsséatt som ar
allménna i arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, kan bedéma om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som

hen anvander ar i gott skick och att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar pa egen hand av de arbetsuppgifter som hen har ansvar
for, kan soka losningar pa problem i arbetet samt tar emot
respons, planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsformaga

Goda 4

Beromliga 5
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sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behorigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, foljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
storningar som &r till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor




och tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

+ valjer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

» arbetar aktivt i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de
évriga som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara
for manniskor eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de
verksamhetssatt som ar allméanna i arbetslivet

« anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvénder &r i gott skick och sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

» loser problem som uppkommer i arbetet och kan utveckla sina
arbetssatt utifran l6sningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsférméga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
i en industri- eller foretagsmiljé i en maskin- och produktionsteknisk bransch eller en motsvarande
bransch. Till uppgifterna hor att svetsa de svetsprov som anges i kraven pa yrkesskicklighet och
att genomféra en platarbetshelhet eller delar av en helhet i vilka ingar svetsférband.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kravs i examensdelen inte kan beddémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.

2.43. Arbete inom plast- och gummibranschen, 30 kp
(105953)

Krav pa yrkesskicklighet

Den studerande kan

« vdlja och hantera olika plasttyper, gummimaterial, kemikalier och andra amnen som
anvands i arbetet

» kontrollera innan produktionsprocessen startas upp att de maskiner och den utrustning som
ska anvandas ar klara for drift

« tillverka plast- eller gummiprodukter med en huvudsakligen manuell eller maskinell
tillverkningsmetod eller genom att arbeta i en del av en mer omfattande produktionsprocess

» folja arbetslivets verksamhetssétt och beakta de arbetarskyddskrav som géller i plast- och
gummibranschen.
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Bed6mning

Den studerande viljer och hanterar olika plasttyper, gummimaterial, kemikalier och
andra &mnen som anvands i arbetet.

Den studerande

Nojaktiga 1

valjer plasttyper och gummimaterial for arbetet utifran de
beteckningar som anvands i arbetet och vet handelsplasternas
och de allménna gummielastomernas standardiserade namn
och forkortningar

hanterar och flyttar &mnen som anvands i arbetet

enligt anvisningarna och vet var de farliga &mnenas
sakerhetsdatablad forvaras och vilken betydelse de har

med tanke pa arbetsinstruktionerna, brandsékerheten och
hanteringen av explosionsfaran

anvander de vanligaste fysikaliska och kemiska begreppen
och enheterna rétt nar det géller tillverkningsprocessen och
egenskaperna hos den produkt som hen tillverkar

foljer foretagets anvisningar om avfallshantering

Nojaktiga 2

Goda 3

véljer plasttyper och gummimaterial for arbetet utifran

de beteckningar som anvands i arbetet och bendmner
handelsplaster och tekniska plaster med korrekta
standardenliga termer samt allmanna och speciella
gummielastomerer med deras hela namn och férkortningar
hanterar och forflyttar de materialméangder som behdvs med
de réatta metoderna enligt anvandarens instruktioner och
sékerhetsdatabladet samt andra anvisningar som behovs i
arbetet

anvander fysikaliska och kemiska begrepp mangsidigt och ratt
nar det galler tillverkningsprocessen och egenskaperna hos den
produkt som hen tillverkar

foljer i sitt arbete branschens krav i fraga om hallbar utveckling

Goda 4

Berbmliga 5

valjer plasttyper och gummimaterial for arbetet utifran de
beteckningar som anvands i arbetet och tolkar standardenliga
forkortningar for handelsplaster och tekniska plaster samt
allméanna och speciella gummielastomerer

valjer och forflyttar pd egen hand korrekta materialmangder
enligt anvandarens instruktioner, sdkerhetsdatabladen och
andra anvisningar som behoévs

anvander kunskap om de @mnen som anvands i sitt arbete
och kan anvanda exakta fysikaliska och kemiska begrepp nar
det galler amnenas inverkan p4 tillverkningsprocessen och
egenskaperna hos den produkt som hen tillverkar

foljer och framijar i sitt arbete branschens krav i frdga om hallbar
utveckling
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Den studerande kontrollerar innan produktionsprocessen startas upp att de maskiner
och den utrustning som ska anvéandas ar klara for drift.

Den examinanden

Nojaktiga 1

beharskar de viktigaste faktorerna i tillverkningsmetoden
kontrollerar de sakerhetsfaktorer som ar vasentliga med
tanke pa de maskiner som hen anvander och med tanke pa
operatoren, till exempel var granslagesbrytare och nédstopp
befinner sig

satter sig in i arbetsanvisningarna om hur hen ska sérja for
tryck, temperatur och de olika tillbehér som behdvs

Nojaktiga 2

Goda 3

behérskar i tillverkningsmetoden det egna arbetets betydelse
med tanke pa helheten

tar reda pa vilka sakerhetsfaktorer som ar vasentliga for
operatoren vid skotsel av maskinerna och utrustningen,
identifierar de komponenter hos maskiner och utrustning som
ar vasentliga med tanke pa arbetet och anger vad som ska
kontrolleras med hjélp av tekniska ritningar eller motsvarande
dokument

stéller in bearbetningsparametrarna och kontrollerar de
onskade vardena med andamalsenliga metoder

Goda 4

Beromliga 5

behéarskar val tillverkningsmetodens krav i sitt arbete

tar noggrant reda pa vilka sakerhetsfaktorer som &r vasentliga
for operatdren vid skétsel av maskinerna och utrustningen,
identifierar de komponenter hos maskiner och utrustning som
ar vasentliga med tanke pa arbetet och identifierar dessa
komponenter och storheter i tekniska dokument

stéller pa egen hand in bearbetningsparametrar och kontrollerar
de faktiska vardena genom matning.
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Den studerande tillverkar plast- eller gummiprodukter med en huvudsakligen manuell
eller maskinell tillverkningsmetod eller genom att arbeta i en del av en mer omfattande

produktionsprocess.

Den examinanden

Nojaktiga 1

utfor beroende pa arbetets natur assisterande uppgifter
i produktionen i en eller flera arbetsfaser eller utfor
aterkommande arbetsuppgifter

anvander givna arbetsredskap enligt instruktionerna
fardigbearbetar produkten eller kontrollerar kvaliteten pa
produkten under en arbetsfas

kan efter arbetet ta maskiner och utrustning ur drift
deltar i underhéllsarbeten som hor ihop med de dagliga
arbetsuppgifterna

férpackar och lagrar material som hor ihop med arbetet enligt
anvisningarna

Nojaktiga 2

Goda 3

arbetar beroende pa arbetets natur antingen ensam eller i ett
arbetslag i en eller flera arbetsfaser inom produktionen

valjer och anvander arbetsredskap enligt arbetets krav
fardigbearbetar produkten och kontrollerar dess kvalitet enligt
anvisningarna

kan planmassigt skéta maskinerna och utrustningen efter
arbetet, sdsom att pa 6verenskommet sétt ta dem ur drift eller
overlata driften till nagon annan

utfor underhallsarbeten som hor inop med de dagliga
arbetsuppgifterna

férpackar och lagrar material som hor ihop med arbetet enligt
anvisningarna

Goda 4

Beromliga 5

forbereder och inleder ett arbete pa eget initiativ, tillverkar
produkter eller deltar som medlem i ett arbetslag i arbetsfaserna
i produktionen och tidsplanerar sitt arbete professionellt
anvander effektivt maskiner, utrustning och verktyg som behdvs
i arbetet

fardigbearbetar och kontrollerar den produkt som tillverkas
enligt kvalitetskraven

kan planmassigt skdta maskinerna och utrustningen efter
arbetet, sdsom att pa Gverenskommet satt ta dem ur drift eller
overlata driften till nAgon annan

utfor pa eget initiativ de underhallsarbeten som hor till de
dagliga arbetsuppgifterna

forpackar och lagrar material som hor ihop med arbetet enligt
anvisningarna.
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Den studerande foljer arbetslivets verksamhetssétt och beaktar de arbetarskyddskrav
som gadller i plast- och gummibranschen.

Den examinanden

Nojaktiga 1

vet var sakerhetsdatabladen for farliga &mnen forvaras pa
arbetsplatsen

beaktar de krav som galler brandsékerheten och
explosionsfaran pa arbetsplatsen

sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand

och behdrigheter som behdévs i arbetet eller har de

kunskaper och fardigheter som kravs for att fa dem, foljer
bestammelser och anvisningar om arbetarskydd och heta
arbeten samt vet vilka krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

valjer de arbetssatt som ar sakrast och forsdker valja
ergonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de évriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor eller
miljon i sitt arbete och féljer de allmanna verksamhetssatten i
arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som dverensstammer med
anvisningarna, ser till att de maskiner och verktyg som hen
anvander &r i gott skick och sdrjer for att ordningen &r god i
arbetsmiljon

klarar av bekanta arbetsuppgifter som hen har ansvar fér, men
behéver handledning och stéd i féranderliga situationer och
valsituationer, tar emot respons och korrigerar vid behov sitt
arbete och sitt agerande utifran responsen samt bedémer sin
funktionsformaga

Nojaktiga 2

Goda 3

kontrollerar uppgifter i sdkerhetsdatablad for de farliga &mnen
som behdvs i arbetet

beaktar de krav som géller brandsékerheten och
explosionsfaran pa arbetsplatsen

sakerstéller innan arbetet inleds att hen har de tillstdnd och
behdrigheter som behdvs i arbetet eller har de kunskaper

och fardigheter som kravs for att f& dem, féljer bestammelser
och anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten samt

tar hansyn till de krav som stélls i kvalitets-, miljé- och
produktionsstyrningssystemen

véljer pa egen hand de sakraste arbetssatten och ergonomiska
arbetssatt och forsoker vélja ekonomiska arbetssatt

arbetar i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de 6vriga som
arbetar i arbetsomradet, orsakar inga risker for manniskor eller
miljon i sitt arbete och féljer de allmanna verksamhetssatten i
arbetslivet

anvander pa ett sakert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som gverensstammer med
anvisningarna, kan bedéma om skyddsutrustning och
arbetsredskap ar lampliga for arbetet i frdga och tar defekta

ur bruk, ser till att de maskiner och arbetsredskap som hen
anvander &r i gott skick och sorjer for att ordningen ar god i sin
arbetsmiljo

klarar av de arbetsuppgifter som hen har ansvar fér pa egen
hand, kan soka I6sningar p& problem i arbetet, tar emot respons
samt planerar och utvarderar sanningsenligt sitt arbete, sitt
kunnande och sin arbetsférmaga
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Goda 4

Berémliga 5 « ser till att skerhetsdatabladen for de farliga @mnen som
behovs i arbetet ar aktuella

* beaktar de krav som galler brandsakerheten och Ex-zoner

» sakerstaller innan arbetet inleds att hen har de tillstand och
behdérigheter som behovs i arbetet eller har de kunskaper och
fardigheter som kravs for att fa dem, foljer bestammelser och
anvisningar om arbetarskydd och heta arbeten, rapporterar
stérningar som ar till nackdel i arbetet och arbetarskyddsfragor
och tar hansyn till de krav som stalls i kvalitets-, miljo- och
produktionsstyrningssystemen

» vdljer pa egen hand de arbetssatt som ar sakrast, ergonomiska,
mest kostnadseffektiva och mest ekonomiska

e arbetar aktivt i ett arbetslag och tar i arbetet hansyn till de
ovriga som arbetar i arbetsomradet, orsakar ingen fara
fér manniskor eller miljon i sitt arbete och féljer smidigt de
verksamhetssatt som ar allmanna i arbetslivet

» anvander pa ett sdkert satt skyddsutrustning, arbetsredskap,
arbetsmetoder och material som ar andamalsenliga, bedémer
och ser till att arbetsredskap och skyddsutrustning ar lampliga
for arbetet i frdga och tar defekta ur bruk, ser till att de maskiner
och arbetsredskap som hen anvéander &r i gott skick och sorjer
pa eget initiativ for att ordningen &r god i sin arbetsmiljo

« |dser problem som uppkommer i arbetet och kan utveckla sina
arbetssatt utifran lIosningar och respons, agerar planmassigt
och utvarderar sitt arbete, sitt kunnande och sin arbetsforméaga
sanningsenligt och finner eventuella utvecklingsomraden i sitt
eget arbete.

Satt att visa yrkeskunnande

Den studerande visar sin yrkesskicklighet i ett yrkesprov genom att utfora praktiska arbetsuppgifter
vid tillverkning inom plast- eller gummibranschen.

Till de delar som den yrkesskicklighet som kréavs i examensdelen inte kan bedémas genom ett
yrkesprov kompletteras visandet av yrkesskickligheten individuellt pd andra satt.

2.44. Kunnande i kommunikation och interaktion (12
kp i svensksprakig utbildning), 11 kp (106727)

| svensksprakig utbildning har kunnande i kommunikation och interaktion en omfattning pa 12
kompetenspoang.

Delomradet kommunikation och interaktion pa modersmalet ska avlaggas och undervisas, sa
att modersmalet ar svenska, finska eller samiska enligt utbildningsanordnarens undervisnings-
och examenssprak. Delomradet kommunikation och interaktion pd modersmalet kan enligt den
studerandes beslut avlaggas och undervisas aven i form av svenska eller finska som den
studerandes andrasprak, romani, teckensprak eller ndgot annat sprak som ar den studerandes
modersmal om utbildningsanordnaren erbjuder denna majlighet.

Kommunikation och interaktion pa modersmalet, svenska

Obligatoriska mal for kunnandet, 4 kp

Att fungera i olika kommunikationssituationer
Den studerande
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« kommunicerar i enlighet med situationen och malgruppen

« stéller upp mal for sin kommunikation

» motiverar sina asikter och pastaenden

« fungerar i samarbets- och gruppsituationer

« presenterar fenomen eller foreteelser fran den egna branschen med hjalp av branschens

begrepp
« forstar betydelsen av sprék och kommunikation i arbetslivet och samhallet.

Att anvinda texter fran olika kéllor och att bedéma om texten ar tillforlitlig
Den studerande

» kannertill de textgenrer och medier som anvands inom den egna branschen ochi arbetslivet
« tolkar olika texters mal och det viktigaste innehallet

e anvander informationskallor och bedémer om de &r tillforlitliga

« gor anteckningar och sammanfattar det centrala utifrdn vad hen hort, last och sett

« foljer upphovsratten och hanvisar sina kallor.

Att producera olika texter
Den studerande

« kommunicerar malmedvetet genom att uttrycka sina kanslor, tankar och asikter

« producerar texter enligt den egna branschens och arbetslivets normer for texter

« behérskar skriftsprakets normer

« anvander andamalsenlig informations- och kommunikationsteknik samt multilitteracitet i sin
kommunikation.

Valbara mal for kunnande, 3 kp

Att kanna till former och betydelser av sprak och litteratur
Den studerande

« armedveten om och beaktar betydelsen av spraklig, kulturell och identitetsmassig mangfald
» bekantar sig med olika litteraturgenrer
« laser och analyserar skonlitteratur.

Att tolka och producera olika texter
Den studerande

» bekantar sig med olika textgenrer och analyserar deras uttryckssatt
» producerar och tolkar texter ensam och tillsammans med andra

« ger och tar emot konstruktiv respons pa texter hen producerat

» bearbetar sina texter utifran responsen.

Att utveckla formagan att upptriada och arbeta i grupp
Den studerande

» ger bade spontana och férberedda presentationer samt askadliggor sin presentation
« framjar gruppens arbete och vardesatter andras synpunkter
» foljer arbetslivets rutiner for moten och forhandlingar.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1

behdver tidvis stdd i rutinmassiga situationer

handlar korrekt i bekanta interaktionssituationer

kanner till de grundlaggande begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander grundlaggande information pa ett rutinmassigt satt
utvarderar sin prestation

Nojaktiga 2

handlar huvudsakligen pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga
situationer

handlar pa ett samarbetsvilligt satt i bekanta
interaktionssituationer

kanner till de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander den grundlaggande informationen pa ett
andamalsenligt satt

utvarderar sin prestation och identifierar sina styrkor och mal for
utveckling

Goda 3

handlar pa ett sjalvstandigt séatt i rutinmassiga situationer
handlar pa ett samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

|6ser vanliga problemsituationer

behéarskar de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander information pa ett mangsidigt satt

utvarderar sin prestation och ger forslag till utveckling av sin
verksamhet

Goda 4

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga och varierande
situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom att anvanda mangsidiga
metoder

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet samt
kanner till sardragen i delomradet

tillampar information pé ett mangsidigt och valgrundat satt
utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5

handlar pa ett systematiskt och sjalvstandigt satt i rutinmassiga
och varierande situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i varierande
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom méangsidiga satt och ger
utvecklingsférslag

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet pa ett
brett och djupgéende satt

tillampar information pé ett mangsidigt, valgrundat och kritiskt
satt

utvarderar sin prestation p& ett realistiskt satt och presenterar
motiverade l6sningar fér utvecklingen av sitt kunnande
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Kommunikation och interaktion pa modersmalet, samiska

Obligatoriska mal for kunnandet, 4 kp

Att fungera i olika kommunikationssituationer pa samiska
Den studerande

« kommunicerar i enlighet med situationen och malgruppen

« staller upp mal for sin kommunikation

« motiverar sina asikter och pastdenden

« fungerar i samarbets- och gruppsituationer

» presenterar fenomen eller foreteelser fran den egna branschen med hjalp av branschens

begrepp
 forstar betydelsen av sprak och kommunikation i arbetslivet och samhallet.

Att anvinda texter fran olika kéllor och att bedéma om texten ar tillférlitlig
Den studerande

« kéanner till de texter och medier som anvands inom den egna branschen och i arbetslivet
« tolkar olika texters mal och det viktigaste innehallet

e anvander informationskallor och bedémer om de &r tillforlitliga

« gor anteckningar och sammanfattar det centrala utifran vad hen hort, last och sett

« foljer upphovsratten och hanvisar sina kallor.

Att producera olika texter pa samiska
Den studerande

» kommunicerar malmedvetet genom att uttrycka sina kanslor, tankar och asikter

» producerar texter med anknytning till den egna branschen och arbetslivet

« kanner till praxis inom skriftspraket

« anvander andamalsenlig informations- och kommunikationsteknik samt multilitteracitet i sin
kommunikation.

Valbara mal for kunnande, 3 kp

Att kanna till former och betydelser av sprak och litteratur
Den studerande

« ar medveten om och beaktar betydelsen av spréklig, kulturell och identitetsmassig mangfald
« bekantar sig med olika litteraturgenrer
» laser och analyserar skonlitteratur.

Att tolka och producera olika texter pa samiska
Den studerande

« bekantar sig med olika textgenrer och analyserar deras uttryckssatt
« producerar och tolkar texter ensam och tillsammans med andra

« ger och tar emot konstruktiv respons pa texter hen producerat

» bearbetar sina texter utifrdn responsen.

Att utveckla formagan att upptriada och arbeta i grupp
Den studerande

« ger bade spontana och forberedda presentationer samt askadliggor sin presentation
« framjar gruppens arbete och vardesatter andras synpunkter
« foljer arbetslivets rutiner for méten och férhandlingar.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1

behdver tidvis stdd i rutinmassiga situationer

handlar korrekt i bekanta interaktionssituationer

kanner till de grundlaggande begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander grundlaggande information pa ett rutinmassigt satt
utvarderar sin prestation

Nojaktiga 2

handlar huvudsakligen pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga
situationer

handlar pa ett samarbetsvilligt satt i bekanta
interaktionssituationer

kanner till de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander den grundlaggande informationen pa ett
andamalsenligt satt

utvarderar sin prestation och identifierar sina styrkor och mal for
utveckling

Goda 3

handlar pa ett sjalvstandigt séatt i rutinmassiga situationer
handlar pa ett samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

|6ser vanliga problemsituationer

behéarskar de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander information pa ett mangsidigt satt

utvarderar sin prestation och ger forslag till utveckling av sin
verksamhet

Goda 4

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga och varierande
situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom att anvanda mangsidiga
metoder

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet samt
kanner till sardragen i delomradet

tillampar information pé ett mangsidigt och valgrundat satt
utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5

handlar pa ett systematiskt och sjalvstandigt satt i rutinmassiga
och varierande situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i varierande
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom méangsidiga satt och ger
utvecklingsférslag

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet pa ett
brett och djupgéende satt

tillampar information pé ett mangsidigt, valgrundat och kritiskt
satt

utvarderar sin prestation p& ett realistiskt satt och presenterar
motiverade l6sningar fér utvecklingen av sitt kunnande
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Kommunikation och interaktion pa modersmalet, romani

Obligatoriska mal for kunnandet, 4 kp

Att fungera i olika kommunikationssituationer pa romani
Den studerande

« kommunicerar i enlighet med situationen och malgruppen

« staller upp mal for sin kommunikation

« motiverar sina asikter och pastdenden

« fungerar i samarbets- och gruppsituationer

» presenterar fenomen eller foreteelser fran den egna branschen med hjalp av branschens

begrepp
 forstar betydelsen av sprak och kommunikation i arbetslivet och samhallet.

Att anvinda texter fran olika kéllor och att bedéma om texten ar tillférlitlig
Den studerande

» kannertill de textgenrer och medier som anvands inom den egna branschen ochi arbetslivet
« tolkar olika texters mal och det viktigaste innehallet

e anvander informationskallor och bedémer om de &r tillforlitliga

« gor anteckningar och sammanfattar det centrala utifran vad hen hort, last och sett

« foljer upphovsratten och hanvisar sina kallor.

Att producera olika texter pa romani
Den studerande

» kommunicerar malmedvetet genom att uttrycka sina kanslor, tankar och asikter

» producerar texter enligt den egna branschens och arbetslivets normer for texter

« behérskar skriftsprakets normer

« anvander andamalsenlig informations- och kommunikationsteknik samt multilitteracitet i sin
kommunikation.

Valbara mal for kunnande, 3 kp

Att kanna till former och betydelser av sprak och litteratur
Den studerande

« ar medveten om och beaktar betydelsen av spréklig, kulturell och identitetsmassig mangfald
« bekantar sig med olika litteraturgenrer
» laser och analyserar skonlitteratur.

Att tolka och producera olika texter pa romani
Den studerande

« bekantar sig med olika textgenrer och analyserar deras uttryckssatt
« producerar och tolkar texter ensam och tillsammans med andra

« ger och tar emot konstruktiv respons pa texter hen producerat

» bearbetar sina texter utifrdn responsen.

Att utveckla formagan att upptriada och arbeta i grupp
Den studerande

« ger bade spontana och forberedda presentationer samt askadliggor sin presentation
« framjar gruppens arbete och vardesatter andras synpunkter
« foljer arbetslivets rutiner for méten och férhandlingar.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1

behdver tidvis stdd i rutinmassiga situationer

handlar korrekt i bekanta interaktionssituationer

kanner till de grundlaggande begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander grundlaggande information pa ett rutinmassigt satt
utvarderar sin prestation

Nojaktiga 2

handlar huvudsakligen pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga
situationer

handlar pa ett samarbetsvilligt satt i bekanta
interaktionssituationer

kanner till de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander den grundlaggande informationen pa ett
andamalsenligt satt

utvarderar sin prestation och identifierar sina styrkor och mal for
utveckling

Goda 3

handlar pa ett sjalvstandigt séatt i rutinmassiga situationer
handlar pa ett samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

|6ser vanliga problemsituationer

behéarskar de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander information pa ett mangsidigt satt

utvarderar sin prestation och ger forslag till utveckling av sin
verksamhet

Goda 4

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga och varierande
situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom att anvanda mangsidiga
metoder

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet samt
kanner till sardragen i delomradet

tillampar information pé ett mangsidigt och valgrundat satt
utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5

handlar pa ett systematiskt och sjalvstandigt satt i rutinmassiga
och varierande situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i varierande
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom méangsidiga satt och ger
utvecklingsférslag

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet pa ett
brett och djupgéende satt

tillampar information pé ett mangsidigt, valgrundat och kritiskt
satt

utvarderar sin prestation p& ett realistiskt satt och presenterar
motiverade l6sningar fér utvecklingen av sitt kunnande
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Kommunikation och interaktion pa modersmalet, teckensprak

Obligatoriska mal for kunnandet, 4 kp

Att i olika kommunikationssituationer anvinda teckensprak
Den studerande

« kommunicerar i enlighet med situationen och malgruppen

« staller upp mal for sin kommunikation

« motiverar sina asikter och pastdenden

« fungerar i samarbets- och gruppsituationer

» presenterar fenomen eller foreteelser fran den egna branschen med hjalp av branschens

begrepp
 forstar betydelsen av sprak och kommunikation i arbetslivet och samhallet.

Att anvianda teckensprakiga texter fran olika killor och att bedéma om texten ér tillforlitlig
Den studerande

» kannertill de textgenrer och medier som anvands inom den egna branschen ochi arbetslivet
« tolkar olika texters mal och det viktigaste innehallet

e anvander informationskallor och bedémer om de &r tillforlitliga

« gor anteckningar och sammanfattar det centrala utifran presentationer och vad hen sett

« foljer upphovsratten och hanvisar sina kallor.

Att producera olika teckensprakiga texter
Den studerande

» kommunicerar malmedvetet genom att uttrycka sina kanslor, tankar och asikter

» producerar texter enligt den egna branschens och arbetslivets normer for texter

« producerar texter enligt strukturen i teckenspraket

« anvander andamalsenlig informations- och kommunikationsteknik samt multilitteracitet i sin
kommunikation.

Valbara mal for kunnande, 3 kp

Kannedom om det svenska teckenspraket samt former och betydelse av litteratur pa
teckenspraket
Den studerande

« armedveten om och beaktar betydelsen av spréklig, kulturell och identitetsmassig mangfald
« bekantar sig med olika genrer av litteratur pa teckenspraket
» ser pa och analyserar texter pa teckensprak.

Att tolka och producera olika tecknade texter
Den studerande

« bekantar sig med olika textgenrer och analyserar deras uttryckssatt

« producerar och tolkar teckensprakiga texter ensam och tillsammans med andra
 ger och tar emot konstruktiv respons pa tecknade texter

« redigerar sina teckensprakiga texter utifrdn responsen.

Att utveckla formagan att upptriada och arbeta i grupp
Den studerande

« ger bade spontana och forberedda presentationer samt askadliggor sin presentation
« framjar gruppens arbete och vardesatter andras synpunkter
» foljer arbetslivets rutiner for méten och férhandlingar.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1

behdver tidvis stdd i rutinmassiga situationer

handlar korrekt i bekanta interaktionssituationer

kanner till de grundlaggande begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander grundlaggande information pa ett rutinmassigt satt
utvarderar sin prestation

Nojaktiga 2

handlar huvudsakligen pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga
situationer

handlar pa ett samarbetsvilligt satt i bekanta
interaktionssituationer

kanner till de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander den grundlaggande informationen pa ett
andamalsenligt satt

utvarderar sin prestation och identifierar sina styrkor och mal for
utveckling

Goda 3

handlar pa ett sjalvstandigt séatt i rutinmassiga situationer
handlar pa ett samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

|6ser vanliga problemsituationer

behéarskar de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander information pa ett mangsidigt satt

utvarderar sin prestation och ger forslag till utveckling av sin
verksamhet

Goda 4

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga och varierande
situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom att anvanda mangsidiga
metoder

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet samt
kanner till sardragen i delomradet

tillampar information pé ett mangsidigt och valgrundat satt
utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5

handlar pa ett systematiskt och sjalvstandigt satt i rutinmassiga
och varierande situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i varierande
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom méangsidiga satt och ger
utvecklingsférslag

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet pa ett
brett och djupgéende satt

tillampar information pé ett mangsidigt, valgrundat och kritiskt
satt

utvarderar sin prestation p& ett realistiskt satt och presenterar
motiverade l6sningar fér utvecklingen av sitt kunnande
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Kommunikation och interaktion pa modersmalet, svenska for
teckensprakiga

Obligatoriska mal for kunnandet, 4 kp

Att fungera i olika kommunikationssituationer pa svenska genom att vid behov anvianda
tolk
Den studerande

« kommunicerar i enlighet med situationen och malgruppen

« stéller upp mal for sin kommunikation

« motiverar sina sikter och pastdenden

« fungerar i samarbets- och gruppsituationer

« presenterar fenomen eller foreteelser fran den egna branschen med hjalp av branschens

begrepp
« forstar betydelsen av sprak och kommunikation i arbetslivet och samhallet.

Att anvanda texter fran olika kéllor och att bedéma om texten ar tillforlitlig
Den studerande

« kannertill de textgenrer och medier som anvéands inom den egna branschen och i arbetslivet

« tolkar olika texters méal och det viktigaste innehallet

« anvander informationskallor och bedémer om de é&r tillforlitliga

» gor anteckningar och sammanfattar det centrala utifran vad hen hort eller fatt tolkat, last
och sett

« foljer upphovsratten och hanvisar sina kallor.

Att producera olika texter pa svenska genom att vid behov anvanda tolk
Den studerande

« kommunicerar malmedvetet genom att uttrycka sina kanslor, tankar och asikter

« producerar texter enligt den egna branschens och arbetslivets normer for texter

« anvander huvudsakligen sprakets grundstrukturer

« anvander andamalsenlig informations- och kommunikationsteknik samt multilitteracitet i sin
kommunikation.

Valbara mal for kunnande, 3 kp

Att kdanna till former och betydelser av sprak och litteratur
Den studerande

» armedveten om och beaktar betydelsen av spraklig, kulturell och identitetsméassig mangfald
» bekantar sig med olika litteraturgenrer
« laser och analyserar skonlitteratur.

Att tolka och producera olika texter
Den studerande

« bekantar sig med olika textgenrer och analyserar deras uttryckssatt
» producerar och tolkar texter ensam och tillsammans med andra

« ger och tar emot konstruktiv respons pa texter hen producerat

« bearbetar sina texter utifran responsen.

Att utveckla formagan att upptrada och arbeta i grupp
Den studerande
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« ger bade spontana och férberedda presentationer genom att vid behov anvanda tolk samt
askadliggor sin presentation

» frAmjar gruppens arbete och vardesatter andras synpunkter

» foljer arbetslivets rutiner for moéten och férhandlingar.

Beddmning
Den studerande
Nojaktiga 1 » hbehdver tidvis stdd i rutinméassiga situationer
» handlar korrekt i bekanta interaktionssituationer
» kénner till de grundlaggande begreppen och kunskaperna inom
delomradet
« anvander grundlaggande information p& ett rutinméassigt satt
e utvarderar sin prestation
Nojaktiga 2 + handlar huvudsakligen pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga
situationer
» handlar pa ett samarbetsvilligt satt i bekanta
interaktionssituationer
» kénner till de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet
« anvander den grundlaggande informationen pa ett
andamalsenligt satt
 utvarderar sin prestation och identifierar sina styrkor och mal for
utveckling
Goda 3 « handlar p3 ett sjalvstandigt satt i rutinmassiga situationer
« handlar pa ett samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer
» l6ser vanliga problemsituationer
» beharskar de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomrédet
« anvander information pa ett mangsidigt satt
» utvarderar sin prestation och ger forslag till utveckling av sin
verksamhet
Goda 4 » handlar pa ett sjalvstandigt séatt i rutinmassiga och varierande
situationer
» handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer
 loser problemsituationer genom att anvanda mangsidiga
metoder
» Dbeharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet samt
kanner till sardragen i delomradet
« tillampar information pa ett mangsidigt och valgrundat satt
» utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden
Berbmliga 5 » handlar pa ett systematiskt och sjalvstandigt satt i rutinméassiga
och varierande situationer
« handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i varierande
interaktionssituationer
 l6ser problemsituationer genom mangsidiga satt och ger
utvecklingsférslag
» Dbeharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet pa ett
brett och djupgdende satt
« tillampar information pé ett mangsidigt, valgrundat och kritiskt
satt
» utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt och presenterar
motiverade l6sningar for utvecklingen av sitt kunnande
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Kommunikation och interaktion pa modersmalet, studerandes eget
modersmal

Obligatoriska mal for kunnandet, 4 kp

Att fungera i olika kommunikationssituationer pa sitt eget modersmal
Den studerande

» kommunicerar i enlighet med situationen och malgruppen

« stéller upp mal for sin kommunikation

« motiverar sina sikter och pastdenden

« fungerar i samarbets- och gruppsituationer

« presenterar fenomen eller foreteelser fran den egna branschen med hjalp av branschens

begrepp
« forstar betydelsen av sprék och kommunikation i arbetslivet och samhallet.

Att anvanda texter fran olika kéllor och att bedéma om texten ar tillforlitlig
Den studerande

« kannertill de textgenrer och medier som anvéands inom den egna branschen och i arbetslivet
« tolkar olika texters méal och det viktigaste innehéllet

« anvander informationskallor och bedémer om de ar tillforlitliga

« gor anteckningar och sammanfattar det centrala utifrdn vad hen hort, Iast och sett

« foljer upphovsratten och hanvisar sina kallor.

Att producera olika texter pa sitt eget modersmal
Den studerande

« kommunicerar malmedvetet genom att uttrycka sina kanslor, tankar och asikter

« producerar texter enligt den egna branschens och arbetslivets normer for texter

» beharskar skriftsprakets normer

« anvander &ndamalsenlig informations- och kommunikationsteknik samt multilitteracitet i sin
kommunikation.

Valbara mal for kunnande, 3 kp

Att kanna till former och betydelser av sprak och litteratur
Den studerande

« armedveten om och beaktar betydelsen av spraklig, kulturell och identitetsmassig mangfald
» bekantar sig med olika litteraturgenrer
« laser och analyserar skonlitteratur.

Att tolka och producera olika texter pa sitt eget modersmal
Den studerande

» bekantar sig med olika textgenrer och analyserar deras uttryckssatt
« producerar och tolkar texter ensam och tillsammans med andra

« ger och tar emot konstruktiv respons pa texter hen producerat

» bearbetar sina texter utifran responsen.

Att utveckla férmagan att upptrada och arbeta i grupp
Den studerande

» ger bade spontana och férberedda presentationer samt askadliggor sin presentation
» framjar gruppens arbete och vardesatter andras synpunkter
» foljer arbetslivets rutiner for moéten och férhandlingar.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1

behdver tidvis stdd i rutinmassiga situationer

handlar korrekt i bekanta interaktionssituationer

kanner till de grundlaggande begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander grundlaggande information pa ett rutinmassigt satt
utvarderar sin prestation

Nojaktiga 2

handlar huvudsakligen pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga
situationer

handlar pa ett samarbetsvilligt satt i bekanta
interaktionssituationer

kanner till de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander den grundlaggande informationen pa ett
andamalsenligt satt

utvarderar sin prestation och identifierar sina styrkor och mal for
utveckling

Goda 3

handlar pa ett sjalvstandigt séatt i rutinmassiga situationer
handlar pa ett samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

|6ser vanliga problemsituationer

behéarskar de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander information pa ett mangsidigt satt

utvarderar sin prestation och ger forslag till utveckling av sin
verksamhet

Goda 4

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga och varierande
situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom att anvanda mangsidiga
metoder

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet samt
kanner till sardragen i delomradet

tillampar information pé ett mangsidigt och valgrundat satt
utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5

handlar pa ett systematiskt och sjalvstandigt satt i rutinmassiga
och varierande situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i varierande
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom méangsidiga satt och ger
utvecklingsférslag

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet pa ett
brett och djupgéende satt

tillampar information pé ett mangsidigt, valgrundat och kritiskt
satt

utvarderar sin prestation p& ett realistiskt satt och presenterar
motiverade l6sningar fér utvecklingen av sitt kunnande
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Kunnande och interaktion pa modersmalet, svenska som andrasprak

Obligatoriska mal for kunnandet, 4 kp

Att fungera i olika kommunikationssituationer
Den studerande

« kommunicerar i enlighet med situationen och malgruppen

« staller upp mal for sin kommunikation

« motiverar sina asikter och pastadenden

« fungerar i samarbets- och gruppsituationer

» presenterar fenomen eller foreteelser fran den egna branschen med hjalp av branschens
begrepp

 forstar betydelsen av sprak och kommunikation i arbetslivet och samhallet

 utvecklar malmedvetet sina kunskaper i svenska.

Att anvinda texter fran olika kéllor och att bedéma om texten ar tillférlitlig
Den studerande

» kannertill de textgenrer och medier som anvands inom den egna branschen ochi arbetslivet
» tolkar olika texters mal och det viktigaste innehallet

e anvander informationskallor och bedémer om de &r tillforlitliga

« gor anteckningar och sammanfattar det centrala utifran vad hen hort, last och sett

« foljer upphovsratten och hanvisar sina kallor.

Att producera olika texter
Den studerande

» kommunicerar malmedvetet genom att uttrycka sina kanslor, tankar och asikter

« producerar texter enligt den egna branschens och arbetslivets normer for texter

« anvander huvudsakligen sprakets grundlaggande strukturer

« anvander skriftsprakets normer pa ett andamalsenligt satt

« anvander andamalsenlig informations- och kommunikationsteknik samt multilitteracitet i sin
kommunikation.

Valbara mal for kunnande, 3 kp

Att kanna till former och betydelser av sprak och litteratur
Den studerande

« ar medveten om och beaktar betydelsen av spréklig, kulturell och identitetsmassig mangfald
« bekantar sig med olika litteraturgenrer
» laser svensk litteratur.

Att tolka och producera olika texter
Den studerande

« bekantar sig med olika textgenrer och analyserar deras uttryckssatt
« producerar och tolkar texter ensam och tillsammans med andra

« ger och tar emot konstruktiv respons pa texter hen producerat

» bearbetar sina texter utifrdn responsen.

Att utveckla formagan att upptriada och arbeta i grupp
Den studerande

» ger bade spontana och forberedda presentationer samt askadliggor sin presentation
« framjar gruppens arbete och vardesatter andras synpunkter
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« foljer arbetslivets rutiner for méten och férhandlingar.

Beddmning

Den studerande

Nojaktiga 1

behdver tidvis stdd i rutinmassiga situationer

handlar korrekt i bekanta interaktionssituationer

kanner till de grundlaggande begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander grundlaggande information pa ett rutinmassigt satt
utvarderar sin prestation

No6jaktiga 2

handlar huvudsakligen pa ett sjalvstandigt satt i rutinmassiga
situationer

handlar pa ett samarbetsvilligt satt i bekanta
interaktionssituationer

kanner till de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander den grundlaggande informationen pa ett
andamalsenligt satt

utvarderar sin prestation och identifierar sina styrkor och mal for
utveckling

Goda 3

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga situationer
handlar pa ett samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

|6ser vanliga problemsituationer

beharskar de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander information pa ett mangsidigt satt

utvarderar sin prestation och ger forslag till utveckling av sin
verksamhet

Goda 4

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinmassiga och varierande
situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

l6ser problemsituationer genom att anvanda mangsidiga
metoder

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet samt
kanner till sardragen i delomradet

tillampar information pa ett mangsidigt och valgrundat satt
utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Beromliga 5

handlar pa ett systematiskt och sjalvstandigt satt i rutinméassiga
och varierande situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i varierande
interaktionssituationer

l6ser problemsituationer genom méangsidiga satt och ger
utvecklingsforslag

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomrédet pa ett
brett och djupgdende satt

tillampar information pa ett mangsidigt, valgrundat och kritiskt
satt

utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt och presenterar
motiverade l6sningar for utvecklingen av sitt kunnande
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Kommunikation och interaktion pa det andra inhemska spraket, finska

Obligatoriska mal for kunnandet, 2 kp

Att anvinda det finska spraket i muntliga och skriftliga kommunikationssituationer
Den studerande

e« anvander sina fardigheter i finska muntligt och skriftligt i olika slags
kommunikationssituationer

« uttrycker sig andamalsenligt med beaktande av situation och i vaxelverkan med andra

» analyserar, tolkar och producerar texter och instruktioner

« fordjupar sin uppfattning om de egna fardigheterna i finska och utvecklar sina strategier for
sprakstudier.

Att s6ka och anvinda information fran olika finsksprakiga kéllor
Den studerande

« soker information frén olika kallor pa finska
 granskar kritiskt och anvander olika typer av informationskallor pa ett mangsidigt satt i sin
kommunikation.

Att férsta betydelsen av att kunna finska i situationer och sammanhang som anknyter till
arbetslivet
Den studerande

 forstar betydelsen av det finska spréket i vardagen och inom arbetslivet
» utvecklar sina fardigheter i finska i olika slags kommunikationssituationer med anknytning
till arbetsliv.

Valbara mal for kunnande, 3 kp

Att diskutera och argumentera malinriktat och 4&ndamalsenligt
Den studerande

» tar aktivt del av diskussioner
« uttrycker, formulerar och motiverar sina asikter i vaxelverkan med andra
» vardesatter och tar andras asikter i beaktande i diskussion.

Att tolka och producera texter som anknyter till arbetsliv
Den studerande

« uttrycker och tolkar texter som anknyter till det egna yrkesomradet
« producerar andamalsenliga texter som behandlar den egna inriktningen och yrkesomradet.

Att utveckla strategier for sprakstudier
Den studerande

» utvecklar sina fardigheter for sprakstudier och lar sig att anvanda andamalsenliga
hjalpmedel for studierna och for att utveckla sina kunskaper.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1

behdver tidvis stdd i rutinmassiga situationer

handlar korrekt i bekanta interaktionssituationer

kanner till de grundlaggande begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander grundlaggande information pa ett rutinmassigt satt
utvarderar sin prestation

Nojaktiga 2

handlar huvudsakligen pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga
situationer

handlar pa ett samarbetsvilligt satt i bekanta
interaktionssituationer

kanner till de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander den grundlaggande informationen pa ett
andamalsenligt satt

utvarderar sin prestation och identifierar sina styrkor och mal for
utveckling

Goda 3

handlar pa ett sjalvstandigt séatt i rutinmassiga situationer
handlar pa ett samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

|6ser vanliga problemsituationer

behéarskar de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander information pa ett mangsidigt satt

utvarderar sin prestation och ger forslag till utveckling av sin
verksamhet

Goda 4

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga och varierande
situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom att anvanda mangsidiga
metoder

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet samt
kanner till sardragen i delomradet

tillampar information pé ett mangsidigt och valgrundat satt
utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5

handlar pa ett systematiskt och sjalvstandigt satt i rutinmassiga
och varierande situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i varierande
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom méangsidiga satt och ger
utvecklingsférslag

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet pa ett
brett och djupgéende satt

tillampar information pé ett mangsidigt, valgrundat och kritiskt
satt

utvarderar sin prestation p& ett realistiskt satt och presenterar
motiverade l6sningar fér utvecklingen av sitt kunnande
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Kommunikation och interaktion pa ett frammande sprak

Obligatoriska mal for kunnandet, 3 kp

Att anvinda ett frimmande sprak i olika kommunikationssituationer
Den studerande

e Kklarar av muntliga kommunikationssituationer

e producerar texter som behdvs i kommunikationen
» diskuterar om sina arbetsuppagifter

« producerar texter som géller branschen

» tolkar texter som géller branschen

 utvarderar och utvecklar sin sprakkunskap.

Att skaffa information fran olika killor pa frimmande sprak
Den studerande

« letar frAn olika kallor efter information pa ett fraimmande sprdk som behovs for
verksamheten
 utvarderar och véljer information utifran &ndamalsenlighet, tillforlitighet och aktualitet.

Att fungera i en miljo med spréklig och kulturell mangfald
Den studerande

» kanner till hur spréket och kulturen hen studerar paverkar kommunikationssituationer
« kommunicerar i en flersprakig och mangkulturell miljo
* bemdter manniskor jamlikt och med hdgaktning.

Valbara mal for kunnande, 3 kp

Kommunikation pa ett frimmande sprak i arbetslivssituationer
Den studerande

 klarar av manga olika kommunikationssituationer som géller arbetet
 uttrycker sig pa det satt som situationen kraver.

Att fungera som en aktiv medborgare i olika samband pa frimmande sprak
Den studerande

« fungerar som en aktiv medborgare genom att anvanda det frammande spraket

» kommunicerar pa ett frammande sprak i arbetet och i vardagen och forstar sina rattigheter
och skyldigheter

< beaktar i sin verksamhet de centrala dragen i olika kulturer.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1

behdver tidvis stdd i rutinmassiga situationer

handlar korrekt i bekanta interaktionssituationer

kanner till de grundlaggande begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander grundlaggande information pa ett rutinmassigt satt
utvarderar sin prestation

Nojaktiga 2

handlar huvudsakligen pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga
situationer

handlar pa ett samarbetsvilligt satt i bekanta
interaktionssituationer

kanner till de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander den grundlaggande informationen pa ett
andamalsenligt satt

utvarderar sin prestation och identifierar sina styrkor och mal for
utveckling

Goda 3

handlar pa ett sjalvstandigt séatt i rutinmassiga situationer
handlar pa ett samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

|6ser vanliga problemsituationer

behéarskar de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander information pa ett mangsidigt satt

utvarderar sin prestation och ger forslag till utveckling av sin
verksamhet

Goda 4

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga och varierande
situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom att anvanda mangsidiga
metoder

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet samt
kanner till sardragen i delomradet

tillampar information pé ett mangsidigt och valgrundat satt
utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5

handlar pa ett systematiskt och sjalvstandigt satt i rutinmassiga
och varierande situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i varierande
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom méangsidiga satt och ger
utvecklingsférslag

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet pa ett
brett och djupgéende satt

tillampar information pé ett mangsidigt, valgrundat och kritiskt
satt

utvarderar sin prestation p& ett realistiskt satt och presenterar
motiverade l6sningar fér utvecklingen av sitt kunnande
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Verksamhet i den digitala miljon

Obligatoriska mal for kunnandet, 2 kp

Val och anvandning av utrustning for informations- och kommunikationsteknik
Den studerande

« valjer utrustning och applikationer som &ar lampliga fér anvandningsandamalet
« anvander andamalsenliga digitala apparater.

Anvandning av digitala tjanster och applikationer
Den studerande

» soker, hanterar och delar information i olika former

« beddmer om det digitala innehallet ar sakert

« anvéander de vanligaste applikationerna for textbehandling, kalkylprogram och
presentationsgrafik

« anvander andamalsenliga digitala tjanster och applikationer i sina arbetsuppgifter.

Att arbeta ansvarsfullt och sakert
Den studerande

« iakttar anvisingar om dataskydd och datasakerhet

» skyddar sina personliga uppgifter och sin integritet

« kénner igen de vanligaste cyber- och datasdkerhetshoten

« anvander meddelandetjanster och sociala medier pa ett ansvarsfullt satt

« anvander och delar digitalt innehall och beaktar upphovsratten

» kéanner till hur anvandning av digitala apparater och applikationer paverkar halsan och
véalbefinnandet.

Valbara mal for kunnande, 3 kp

Att anvdnda digitala miljéer och applikationer
Den studerande

« identifierar de sociala natverk som &r centrala for arbetet
e anvander plattformar och tjanster for att arbeta gemensamt
« bygger upp en professionell identitet pa natet.

Att producera och dela digitala innehall
Den studerande

» producerar och delar digitalt innehall pa ett ansvarsfullt satt i yrkesrelaterade natverk
« anvander eller bearbetar innehall och beaktar anvandar- och upphovsrattigheter.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1

behdver tidvis stdd i rutinmassiga situationer

handlar korrekt i bekanta interaktionssituationer

kanner till de grundlaggande begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander grundlaggande information pa ett rutinmassigt satt
utvarderar sin prestation

Nojaktiga 2

handlar huvudsakligen pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga
situationer

handlar pa ett samarbetsvilligt satt i bekanta
interaktionssituationer

kanner till de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander den grundlaggande informationen pa ett
andamalsenligt satt

utvarderar sin prestation och identifierar sina styrkor och mal for
utveckling

Goda 3

handlar pa ett sjalvstandigt séatt i rutinmassiga situationer
handlar pa ett samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

|6ser vanliga problemsituationer

behéarskar de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander information pa ett mangsidigt satt

utvarderar sin prestation och ger forslag till utveckling av sin
verksamhet

Goda 4

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga och varierande
situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom att anvanda mangsidiga
metoder

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet samt
kanner till sardragen i delomradet

tillampar information pé ett mangsidigt och valgrundat satt
utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5

handlar pa ett systematiskt och sjalvstandigt satt i rutinmassiga
och varierande situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i varierande
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom méangsidiga satt och ger
utvecklingsférslag

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet pa ett
brett och djupgéende satt

tillampar information pé ett mangsidigt, valgrundat och kritiskt
satt

utvarderar sin prestation p& ett realistiskt satt och presenterar
motiverade l6sningar fér utvecklingen av sitt kunnande
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Konst och kreativt uttryck

Obligatoriska mal for kunnandet, 1 kp

Forstar kulturens och konstens betydelse fér vilbefinnandet
Den studerande

» anvander olika former av kultur och konst i sitt arbete
» kanner igen exempel pa lokal och nationell kultur och konst
 forstar hur konst och kultur paverkar valbefinnandet.

Uttrycker sig sjalv genom konst och kreativt uttryck
Den studerande

« utvecklar sitt eget kreativa uttryck
» uttrycker sig sjalv genom konst och kreativt uttryck sjalvstandigt eller tillsammans med
andra.

Uttrycker sig kreativt genom att skriva
Den studerande

« provar pa olika metoder for kreativt skrivande
+ anvander olika fiktiva texter i sitt skrivande
+ anvander skonlitteratur som stod for sitt arbete.

Valbara mal for kunnande, 3 kp

Observerar och samlar information om kulturmiljon och fenomen i den
Den studerande

e observerar sin kulturmiljo
« samlar information om fenomen i sin kulturmiljé ur ett fritt valt perspektiv.

Planerar och provar att genomféra ett verk, en produkt eller en tjanst genom kreativt uttryck
Den studerande

« planerar ett verk, en produkt eller en tjanst genom metoder for kreativt uttryck
e provar att genomfora ett verk, en produkt eller en tjanst genom kreativt uttryck.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1

behdver tidvis stdd i rutinmassiga situationer

handlar korrekt i bekanta interaktionssituationer

kanner till de grundlaggande begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander grundlaggande information pa ett rutinmassigt satt
utvarderar sin prestation

Nojaktiga 2

handlar huvudsakligen pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga
situationer

handlar pa ett samarbetsvilligt satt i bekanta
interaktionssituationer

kanner till de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander den grundlaggande informationen pa ett
andamalsenligt satt

utvarderar sin prestation och identifierar sina styrkor och mal for
utveckling

Goda 3

handlar pa ett sjalvstandigt séatt i rutinmassiga situationer
handlar pa ett samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

|6ser vanliga problemsituationer

behéarskar de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander information pa ett mangsidigt satt

utvarderar sin prestation och ger forslag till utveckling av sin
verksamhet

Goda 4

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga och varierande
situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom att anvanda mangsidiga
metoder

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet samt
kanner till sardragen i delomradet

tillampar information pé ett mangsidigt och valgrundat satt
utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5

handlar pa ett systematiskt och sjalvstandigt satt i rutinmassiga
och varierande situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i varierande
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom méangsidiga satt och ger
utvecklingsférslag

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet pa ett
brett och djupgéende satt

tillampar information pé ett mangsidigt, valgrundat och kritiskt
satt

utvarderar sin prestation p& ett realistiskt satt och presenterar
motiverade l6sningar fér utvecklingen av sitt kunnande
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2.45. Kunnande i matematik och naturvetenskaper, 6
kp (106728)

Matematik och tillampad matematik

Obligatoriska mal for kunnandet, 4 kp

Grundlaggande matematik i arbetslivet och vardagen
Den studerande

 utfor grundlaggande rakneoperatiner med heltal, decimaltal och braktal

» réknar procentrékning

 utfor berakningar i ekonomisk matematik (inkomster, utgifter, placeringar, 1an och skatter)
« omvandlar mattenheter

« loser forstagradsekvationer

« utfor de vanligaste area- och volymberakningarna

e raknar med skala

e anvander geometrin i en ratvinklig triangel for att [6sa praktiska problem.

Att anvianda logisk slutledningsférmaga, matematiska metoder och hjialpmedel for att I6sa
matematiska problem
Den studerande

e beskriver enkla problem genom forstagradsekvationer och  ofullstandiga
andragradsekvationer, I6ser dem och tolkar resultaten

e anvander raknare, kalkylprogram och andra hjalpmedel for att I6sa problem

» soker fran tabeller och grafer information som behévs for att I6sa problem

» hanterar och konkretiserar statistiskt material

» faststéller och tolkar nyckeltal ( medelvarde, typvarde och median) i statistiskt material

» observerar samband mellan storheter samt proportionaliteter.

Att beddoma resultatens korrekthet och storleksordning samt den anvanda
l6sningsmetoden
Den studerande

» kontrollerar att berékningarna ar riktiga
» kontrollerar att resultatets enhet och siffernoggrannhet &r logiska
» bedomer om losningsmetoden som anvandes ar andamalsenlig.

Att utvardera matematiskt kunnande och identifiera dess betydelse
Den studerande

« identifierar sina egna styrkor samt utvecklingsomraden i sitt matematiska kunnande
- forstar matematikens betydelse som arbetsredskap i arbets- och vardagslivet.

Valbara mal for kunnande, 3 kp

Att I6sa matematiska problem genom slutledningar, ekvationer och grafer
Den studerande

e anvander andragradsekvationer, ekvationspar, tabeller och grafer for att I6sa matematiska
problem

« kéanner igen en exponentiell modell och l6ser enkla exponentialekvationer

» anvander trigonometri med rat- och snedvinkliga trianglar for att I6sa matematiska problem.

Att inhamta, gruppera och tolka matematisk information
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Den studerande

» anvander statistik, tabeller och grafiska framstéllningar for att identifiera och jamfora
matematisk information

« kanner till begreppet normalférdelning och hur ett normalférdelat material framstalls grafiskt

« samlar in, grupperar och analyserar tabeller och grafisk information fran olika kéllor.

Att producera information utifran statistiskt material samt berikning av sannolikheter
Den studerande

« tar fram och tolkar lagesmatt och standardavvikelse samt vantevarden for en diskret
fordelning utifran statistiskt material
« forstar betydelsen av sannolikhetsberakningar och beraknar klassiska sannolikheter.

Att beddma I6sningarnas riktighet och resultatens storleksordning
Den studerande

« kontrollerar att matematiska lésningar ar riktiga
« bedomer storleksordningen av matematiska resultat.

Att tillampa ekonomisk matematik
Den studerande

* gor kostnads- och ldnsamhetsjamforelser
 drar slutsatser utifran kostnads- och I6nsamhetjamférelserna.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1

behdver tidvis stdd i rutinmassiga situationer

handlar korrekt i bekanta interaktionssituationer

kanner till de grundlaggande begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander grundlaggande information pa ett rutinmassigt satt
utvarderar sin prestation

Nojaktiga 2

handlar huvudsakligen pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga
situationer

handlar pa ett samarbetsvilligt satt i bekanta
interaktionssituationer

kanner till de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander den grundlaggande informationen pa ett
andamalsenligt satt

utvarderar sin prestation och identifierar sina styrkor och mal for
utveckling

Goda 3

handlar pa ett sjalvstandigt séatt i rutinmassiga situationer
handlar pa ett samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

|6ser vanliga problemsituationer

behéarskar de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander information pa ett mangsidigt satt

utvarderar sin prestation och ger forslag till utveckling av sin
verksamhet

Goda 4

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga och varierande
situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom att anvanda mangsidiga
metoder

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet samt
kanner till sardragen i delomradet

tillampar information pé ett mangsidigt och valgrundat satt
utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5

handlar pa ett systematiskt och sjalvstandigt satt i rutinmassiga
och varierande situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i varierande
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom méangsidiga satt och ger
utvecklingsférslag

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet pa ett
brett och djupgéende satt

tillampar information pé ett mangsidigt, valgrundat och kritiskt
satt

utvarderar sin prestation p& ett realistiskt satt och presenterar
motiverade l6sningar fér utvecklingen av sitt kunnande
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Fysikaliska och kemiska fenomen och tillampning av dem
Obligatoriska mal for kunnandet, 2 kp

Att identifiera beroendeférhallanden mellan fysikaliska begrepp och storheter samt utfora
rakneoperationer
Den studerande

» beskriver och forklarar vanliga fysikaliska fenomen (rorelse, kraft, energi, vdrme och
elektricitet) med hjélp av centrala begrepp

« kopplar samman vanliga egenskaper och storheter som anknyter till fysikaliska fenomen

» ldser enkla rakneuppgifter som anknyter till likformig rorelse och energi.

Att identifiera beroendeforhallanden mellan kemiska begrepp och storheter samt utfora
rakneoperationer
Den studerande

» beskriver och forklarar vanliga kemiska fenomen (grunddmnen och féreningar, blandningar,
kemiska reaktioner och bindningar, oxidation och reduktion samt syror och baser) med
kemiska begrepp

« kopplar samman vanliga egenskaper och storheter som anknyter till kemiska fenomen

« loser enkla rakneuppgifter som géller substansmangd och koncentration.

Tillampning av och kunnande inom kemi och fysik i arbetslivet och i vardagen
Den studerande

- forstar varfor fysik och kemi behovs i vardags- och arbetslivet

« forstar vilka fysikaliska lagbundenheter och sakerhetsperspektiv som bor beaktas i vardags-
och arbetslivet

« beaktar egenskaperna hos de kemiska &mnen som anvands i vardags- och arbetslivet samt
eventuella miljérisker

 identifierar miljdkonsekvenserna av fenomen och @&mnen

» anvander sékerhetsdatablad for kemikalier

« hanterar kemiska &mnen utan att orsaka fara for sig sjélv, andra eller miljon

« identifierar sina egna styrkor och utvecklingsomraden i frdga om kunnandet i fysik och kemi.

Valbara mal for kunnande, 3 kp

Att utfora experimentella matningar och observationer av fysikaliska och kemiska fenomen
Den studerande

« utfor experimentella matningar och observerar fenomen inom mekanik och energi samt
lagbundenheter med hjalp av lampliga metoder och redskap

» utfor experimentella matningar och observerar kemiska fenomen och lagbundenheter som
beror syror och baser, oxidation och reduktion samt organisk kemi med hjélp av lampliga
metoder och redskap.

Hantering av experimentella matresultat och analys av observationer
Den studerande

e presenterar centrala métresultat med tabeller och grafiska framstéllningar

« behandlar méatresultat med matematiska metoder och skapar modeller fér observerade
fenomen

» definierar eventuella felkéllor i matresultat och anger resultaten med lamplig noggrannhet

« bedomer tillforlitigheten hos méatresultat

 drar slutsatser utifrAn matresultat.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1

behdver tidvis stdd i rutinmassiga situationer

handlar korrekt i bekanta interaktionssituationer

kanner till de grundlaggande begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander grundlaggande information pa ett rutinmassigt satt
utvarderar sin prestation

Nojaktiga 2

handlar huvudsakligen pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga
situationer

handlar pa ett samarbetsvilligt satt i bekanta
interaktionssituationer

kanner till de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander den grundlaggande informationen pa ett
andamalsenligt satt

utvarderar sin prestation och identifierar sina styrkor och mal for
utveckling

Goda 3

handlar pa ett sjalvstandigt séatt i rutinmassiga situationer
handlar pa ett samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

|6ser vanliga problemsituationer

behéarskar de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander information pa ett mangsidigt satt

utvarderar sin prestation och ger forslag till utveckling av sin
verksamhet

Goda 4

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga och varierande
situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom att anvanda mangsidiga
metoder

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet samt
kanner till sardragen i delomradet

tillampar information pé ett mangsidigt och valgrundat satt
utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5

handlar pa ett systematiskt och sjalvstandigt satt i rutinmassiga
och varierande situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i varierande
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom méangsidiga satt och ger
utvecklingsférslag

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet pa ett
brett och djupgéende satt

tillampar information pé ett mangsidigt, valgrundat och kritiskt
satt

utvarderar sin prestation p& ett realistiskt satt och presenterar
motiverade l6sningar fér utvecklingen av sitt kunnande
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2.46. Kunnande om samhalle och arbetsliv, 9 kp
(106729)

Att verka i samhallet och som medborgare

Obligatoriska mal for kunnandet, 2 kp

Att verka i det finlandska samhallet
Den studerande

» kanner till medborgarnas grundlaggande rattigheter och skyldigheter
» foljer principerna om jamstalldhet och likabehandling
« fungerar som en aktiv medborgare och anvander mangsidiga paverkningssatt.

Att anvanda samhallets tjanster och att vara konsument
Den studerande

* kéanner till och kan anvanda samhallets tjanster

« kéanner till sina rattigheter och skyldigheter som konsument
e &r en ansvarsfull konsument

« inhamtar den information hen behover i konsumentfragor.

Att planera den egna ekonomin och bedéma ekonomiska risker
Den studerande

 utvarderar och identifierar faktorer som paverkar den egna ekonomiska situationen
» fdljer upp sina inkomster och utgifter

» planerar ink6p

« jamfor olika finansieringsalternativ

« stéller upp personliga ekonomiska mal

« forutser riskfaktorer som paverkar den egna ekonomin i olika livssituationer.

Valbara mal for kunnande, 3 kp

Att delta och paverka i samhillet
Den studerande

« soOker information om mdjligheter till samhallelig paverkan
« foljer det samhalleliga beslutsfattandet
« deltar i samhallelig paverkan.

Att bedoma branschens betydelse i samhallet
Den studerande

« foljer den samhalleliga diskussionen inom branschen
« beddmer branschens betydelse i samhallet och dess framtidsutsikter.

Sambhillsekonomins grunder och centrala aktérer
Den studerande

» foljer de ekonomiska nyheterna

« forstdr hur utvecklingen av den samhalleliga och ekonomiska situationen paverkar i
allmanhet och i fraga om arbetsplatser och sysselsattning inom den egna branschen

« forstar samhallsekonomins grunder, grundlaggande begrepp och centrala aktorer.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1

behdver tidvis stdd i rutinmassiga situationer

handlar korrekt i bekanta interaktionssituationer

kanner till de grundlaggande begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander grundlaggande information pa ett rutinmassigt satt
utvarderar sin prestation

Nojaktiga 2

handlar huvudsakligen pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga
situationer

handlar pa ett samarbetsvilligt satt i bekanta
interaktionssituationer

kanner till de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander den grundlaggande informationen pa ett
andamalsenligt satt

utvarderar sin prestation och identifierar sina styrkor och mal for
utveckling

Goda 3

handlar pa ett sjalvstandigt séatt i rutinmassiga situationer
handlar pa ett samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

|6ser vanliga problemsituationer

behéarskar de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander information pa ett mangsidigt satt

utvarderar sin prestation och ger forslag till utveckling av sin
verksamhet

Goda 4

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga och varierande
situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom att anvanda mangsidiga
metoder

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet samt
kanner till sardragen i delomradet

tillampar information pé ett mangsidigt och valgrundat satt
utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5

handlar pa ett systematiskt och sjalvstandigt satt i rutinmassiga
och varierande situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i varierande
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom méangsidiga satt och ger
utvecklingsférslag

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet pa ett
brett och djupgéende satt

tillampar information pé ett mangsidigt, valgrundat och kritiskt
satt

utvarderar sin prestation p& ett realistiskt satt och presenterar
motiverade l6sningar fér utvecklingen av sitt kunnande
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Att verka i arbetslivet
Obligatoriska mal for kunnandet, 2 kp

Att analysera situationen pa arbetsmarknaden och behov av kunnande inom branschen
Den studerande

« analyserar situationen pa arbetsmarknaden inom branschen

« ké&nner till de centrala principerna i arbetsmarknadssystemet

« kéanner till de centrala yrkesméssiga natverken inom branschen

* ké&nner till det kunnande som kravs i olika arbetsuppgifter inom branschen.

Att inga ett arbetsavtal med en arbetsgivare
Den studerande

« sétter sig in i den egna branschens arbetsvillkor och den centrala arbetslagstiftningen
« granskar innehdllet i arbetsavtalet, vid behov med hjélp av en sakkunnig.

Att vara en del av en arbetsgemenskap
Den studerande

« foljer de angivna arbetstiderna och de dverenskomna verksamhetssatten samt arbetar
flexibelt i olika situationer

« foljer i sitt arbete anvisningarna om utseende och kladsel

« anvander i sitt arbete andamalsenliga skyddsklader och foljer arbetarskyddsanvisningarna

 arbetar som en del av mangfaldig och mangkulturell arbetsgemenskap.

Valbara mal for kunnande, 3 kp

Att vara medlem i en arbetsgemenskap
Den studerande

« identifierar sin egen roll som medlem i arbetsgemenskapen
» arbetar i enlighet med arbetsplatsens verksamhetskultur
» foljer och utvecklar de 6verenskomna verksamhetssétten.

Att fungera i olika interaktions- och gruppsituationer i arbetslivet
Den studerande

« fungerar konstruktivt i olika interaktionssituationer i arbetslivet

 utvecklar sina interaktionsfardigheter utifran respons

- fungerar i gruppsituationer enligt sin egen arbetsuppgift och arbetsplatsens
verksamhetskultur

« anvander andamalsenlig psykologisk kunskap for att framja det egna och
arbetsgemenskapens valbefinnande.

Att utreda arbetsuppgifterna inom branschen pa den nationella och internationella
arbetsmarknaden
Den studerande

« soOker sjalvstandigt information om arbetsplatser inom den egna branschen pa den
nationella och den internationella arbetsmarknaden

« hittar arbetsplatser som ar lampliga for hen sjalv pa den nationella och den internationella
arbetsmarknaden.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1

behdver tidvis stdd i rutinmassiga situationer

handlar korrekt i bekanta interaktionssituationer

kanner till de grundlaggande begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander grundlaggande information pa ett rutinmassigt satt
utvarderar sin prestation

Nojaktiga 2

handlar huvudsakligen pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga
situationer

handlar pa ett samarbetsvilligt satt i bekanta
interaktionssituationer

kanner till de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander den grundlaggande informationen pa ett
andamalsenligt satt

utvarderar sin prestation och identifierar sina styrkor och mal for
utveckling

Goda 3

handlar pa ett sjalvstandigt séatt i rutinmassiga situationer
handlar pa ett samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

|6ser vanliga problemsituationer

behéarskar de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander information pa ett mangsidigt satt

utvarderar sin prestation och ger forslag till utveckling av sin
verksamhet

Goda 4

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga och varierande
situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom att anvanda mangsidiga
metoder

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet samt
kanner till sardragen i delomradet

tillampar information pé ett mangsidigt och valgrundat satt
utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5

handlar pa ett systematiskt och sjalvstandigt satt i rutinmassiga
och varierande situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i varierande
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom méangsidiga satt och ger
utvecklingsférslag

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet pa ett
brett och djupgéende satt

tillampar information pé ett mangsidigt, valgrundat och kritiskt
satt

utvarderar sin prestation p& ett realistiskt satt och presenterar
motiverade l6sningar fér utvecklingen av sitt kunnande
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Fardigheter i studie- och karriarplanering

Obligatoriska mal for kunnandet, 1 kp

Att identifiera egna intressen, méjligheter och behov av stéd
Den studerande

foljer med sina framsteg i larandet och i sitt forvarvande av kunnande samt identifierar
eventuella behov av st6d

identifierar sina intresseomraden och mojligheter inom yrkesomradet

tar reda pa och identifierar sina styrkor, fardigheter och utvecklingsomraden

utvarderar sitt eget larande och kunnande regelbundet.

Att gora val gallande den egna examen och karridren
Den studerande

tar reda pa alternativ som ar lampliga for hen sjalv och som stoder den egna karriarplanen
genom att anvanda olika informationskallor och digitala handledningstjanster

kanner till uppbyggnaden av examen, de prestationer som kravs och de valmdjligheter som
framjar placeringen i arbetslivet och den egna karriarplanen

folijer med hur avlaggandet av examen framskrider

anvander andamalsenliga larmiljcer for forvarvandet av kunnande.

Att under avldggandet av examen inhamta information om olika méjligheter till
vidareutbildning och om utbildningsutbud
Den studerande

anvander informationskéllor, handledningstjinster och ansokningssystem  for
vidareutbildning och for att planera framtiden

soker information om olika alternativ fér vidareutbildning som ar lampliga fér hen sjalv och
utarbetar en karriarplan

bekantar sig med intradeskraven, ansokningsférfarandet och antagningskriterierna for
vidareutbildning.

Forberedelser for att hitta ett arbete och presentera sitt kunnande under avidggandet av
examen
Den studerande
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bekantar sig med de mojligheter och arbetsmiljéer som arbetslivet erbjuder samt kartlagger
karriaralternativ som ar lampliga for hen sjalv

synliggor sitt eget kunnande och sina styrkor da hen &r arbetssékande och presenterar sitt
kunnande pa ett omfattande satt

soker arbetsplatser och anvander olika ansdkningssystem och ansékningsmetoder
uppdaterar sin karriarplan med tanke pa anstallning.



Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1

behdver tidvis stdd i rutinmassiga situationer

handlar korrekt i bekanta interaktionssituationer

kanner till de grundlaggande begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander grundlaggande information pa ett rutinmassigt satt
utvarderar sin prestation

Nojaktiga 2

handlar huvudsakligen pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga
situationer

handlar pa ett samarbetsvilligt satt i bekanta
interaktionssituationer

kanner till de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander den grundlaggande informationen pa ett
andamalsenligt satt

utvarderar sin prestation och identifierar sina styrkor och mal for
utveckling

Goda 3

handlar pa ett sjalvstandigt séatt i rutinmassiga situationer
handlar pa ett samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

|6ser vanliga problemsituationer

behéarskar de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander information pa ett mangsidigt satt

utvarderar sin prestation och ger forslag till utveckling av sin
verksamhet

Goda 4

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga och varierande
situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom att anvanda mangsidiga
metoder

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet samt
kanner till sardragen i delomradet

tillampar information pé ett mangsidigt och valgrundat satt
utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5

handlar pa ett systematiskt och sjalvstandigt satt i rutinmassiga
och varierande situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i varierande
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom méangsidiga satt och ger
utvecklingsférslag

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet pa ett
brett och djupgéende satt

tillampar information pé ett mangsidigt, valgrundat och kritiskt
satt

utvarderar sin prestation p& ett realistiskt satt och presenterar
motiverade l6sningar fér utvecklingen av sitt kunnande
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Foretagsamhet och féretagarinriktad verksamhet

Obligatoriska mal for kunnandet, 1 kp

Att arbeta i enlighet med foretagets mal
Den studerande

« forstar betydelsen av foretagsverksamhet i samhallet
» arbetar kundorienterat och ekonomiskt
 forstar betydelsen av sitt eget arbetssatt i arbetsgemenskapen.

Att utvardera en affarsidé och méjligheterna att genomféra den
Den studerande

« framfor en affarsidé med beaktande av kundernas behov

« finner de centrala tjanster och informationskallor som stdder grundande av ett foretag
« tar reda p& vilka natverk som behovs for att genomféra affarsidén

» bedodmer de ekonomiska férutsattningarna for att genomféra en affarsidé

* beddmer sina fardigheter att verka som foretagare

« utreder risker och mdjligheter i affarsverksamheten.
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1

behdver tidvis stdd i rutinmassiga situationer

handlar korrekt i bekanta interaktionssituationer

kanner till de grundlaggande begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander grundlaggande information pa ett rutinmassigt satt
utvarderar sin prestation

Nojaktiga 2

handlar huvudsakligen pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga
situationer

handlar pa ett samarbetsvilligt satt i bekanta
interaktionssituationer

kanner till de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander den grundlaggande informationen pa ett
andamalsenligt satt

utvarderar sin prestation och identifierar sina styrkor och mal for
utveckling

Goda 3

handlar pa ett sjalvstandigt séatt i rutinmassiga situationer
handlar pa ett samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

|6ser vanliga problemsituationer

behéarskar de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander information pa ett mangsidigt satt

utvarderar sin prestation och ger forslag till utveckling av sin
verksamhet

Goda 4

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga och varierande
situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom att anvanda mangsidiga
metoder

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet samt
kanner till sardragen i delomradet

tillampar information pé ett mangsidigt och valgrundat satt
utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5

handlar pa ett systematiskt och sjalvstandigt satt i rutinmassiga
och varierande situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i varierande
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom méangsidiga satt och ger
utvecklingsférslag

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet pa ett
brett och djupgéende satt

tillampar information pé ett mangsidigt, valgrundat och kritiskt
satt

utvarderar sin prestation p& ett realistiskt satt och presenterar
motiverade l6sningar fér utvecklingen av sitt kunnande
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Uppratthallande av arbetsformagan och vilbefinnandet

Obligatoriska mal for kunnandet, 2 kp

Att ta vara pa sin halsa och funktionsférmaga
Den studerande

« soker mangsidig information om halsan i sin aldersklass och om méjligheterna att framja
sin egen halsa och funktionsférmaga

« utarbetar en mangsidig plan for framjande av sin egen halsa och sitt eget valbefinnande som
uppdateras enligt situationen, och som beaktar betydelsen av motion, naring,aterhamtning,
soémn, psykiskt valbefinnande, nikotinfrihet och drogfrihet, sexuell hdlsa och manskliga
relationer for uppratthallandet av studie- och arbetsférmagan

« framjar aktivt sin hélsa och sitt valbefinnande, och utvarderar realistiskt &ven utifran respons
hur planen forverkligats och hur malen uppnatts.

Att utvardera verksamhetsmiljon samt sakerhet och sundhet i verksamheten
Den studerande

« foljer de dverenskomna anvisningarna for sdkerhet och halsoframjande tillsammans med
andra och beddmer eventuella behov av att utveckla sitt arbetssatt

« framjar sin arbetsformaga och beaktar i sitt arbete belastningsfaktorerna i yrket pa ett
mangsidigt satt

 tar reda pa hur ergonomin inverkar pa arbetsformagan i olika arbetsmiljoer.

Att framja studie- och arbetsférmagan samt vilbefinnandet genom motion
Den studerande

» soOker mangsidig information om fordelarna med och kraven pa& motion for halsan samt
studie- och arbetsformagan och beaktar informationen i sin plan for framjande av
den fysiska funktionsformagan och beaktar ocksd de branschspecifika kraven p& att
uppratthalla sin studie- och arbetsforméaga

« utvecklar de fysiska egenskaper och ergonomiska fardigheter som kravs for studie- och
arbetsférmagan

« rOr pd sig och gor sitt basta i alla motionssituationer for att framja sin studie- och
arbetsférméaga.

Att forebygga olyckor och att ge forsta hjalp
Den studerande

« ar forsiktig och férebygger olyckor
« ger forsta hjalpen och tillkallar ytterligare hjalp i ratt tid
« forhindrar genom sitt agerande uppkomsten av fler olyckor.

Valbara mal for kunnande, 3 kp

Att uppritthalla och frimja arbetsférmagan och vilbefinnandet genom motion
Den studerande

« foljer, utvarderar och uppratthdller sin fysiska funktionsformaga samt deltar aktivt i
motionssituationer genom att frdmja principerna for rent spel

« tillampar mangsidigt de motoriska grundfardigheter och fardigheter i motionsgrenar som
behdvs for att motionera

» utvarderar valgrundat sin kapacitet och kraven pa arbetsformaga i forhallande till sin
funktionsformaga

Att fraimja gemenskapen i laroanstalten och de studerandes valbefinnande och delaktighet
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Den studerande

« deltar aktivt som medlem i en studerandegrupp samt planerar och deltar i motions- och
andra aktiviteter samt evenemang som de studerande ordnar pa ett satt som framjar

valbefinnandet och delaktigheten
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Bed6mning

Den studerande

No6jaktiga 1

behdver tidvis stdd i rutinmassiga situationer

handlar korrekt i bekanta interaktionssituationer

kanner till de grundlaggande begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander grundlaggande information pa ett rutinmassigt satt
utvarderar sin prestation

Nojaktiga 2

handlar huvudsakligen pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga
situationer

handlar pa ett samarbetsvilligt satt i bekanta
interaktionssituationer

kanner till de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander den grundlaggande informationen pa ett
andamalsenligt satt

utvarderar sin prestation och identifierar sina styrkor och mal for
utveckling

Goda 3

handlar pa ett sjalvstandigt séatt i rutinmassiga situationer
handlar pa ett samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

|6ser vanliga problemsituationer

behéarskar de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander information pa ett mangsidigt satt

utvarderar sin prestation och ger forslag till utveckling av sin
verksamhet

Goda 4

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga och varierande
situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom att anvanda mangsidiga
metoder

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet samt
kanner till sardragen i delomradet

tillampar information pé ett mangsidigt och valgrundat satt
utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Berbmliga 5

handlar pa ett systematiskt och sjalvstandigt satt i rutinmassiga
och varierande situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i varierande
interaktionssituationer

I6ser problemsituationer genom méangsidiga satt och ger
utvecklingsférslag

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet pa ett
brett och djupgéende satt

tillampar information pé ett mangsidigt, valgrundat och kritiskt
satt

utvarderar sin prestation p& ett realistiskt satt och presenterar
motiverade l6sningar fér utvecklingen av sitt kunnande
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Framjande av hallbar utveckling

Obligatoriska mal for kunnandet, 1 kp

Principerna for hallbar utveckling
Den studerande

« kanner till de centrala malen for ekologiska, ekonomiska, sociala och kulturella aspekter av
hallbar utveckling och hur dessa paverkar varandra

 forstar betydelsen av manniskans verksamhet pa klimatforandringen

« forstar naturens mangfald och identifierar nédvandigheten av hallbar anvandning av
naturresurser pa nationell och global niva

- identifierar i sitt eget liv och i arbetet riktlinjerna for hallbar utveckling.

Kolneutralitet och cirkular ekonomi
Den studerande

« forstar principerna for kolneutralitet och cirkular ekonomi
« identifierar energi- och materialeffektiviteten fér en produkt eller tjanst.

Etiska aspekter i verksamheten
Den studerande

« identifierar etiska val som ingar i arbetet
« utvarderar egna och andras I6sningar ur etisk synvinkel.

Valbara mal for kunnande, 3 kp

Att bedéma hallbar utveckling
Den studerande

» bekantar sig med arbetsplatsens eller branschens verksamhet med tanke pa hallbar
utveckling

» bedomer faktorer som paverkar hallbar utveckling pa arbetsplatsen eller inom branschen

» ger forslag i fraga om utvecklingsbehov gallande hallbar utveckling.

Planering av verksamhetssitt fér hallbar utveckling
Den studerande

« faststaller mal for framjande av hallbar utveckling och l6sning av problem pa arbetsplatsen
eller inom branschen

« vaéljer metoder och verksamhetssatt som framjar hallbar utveckling

« schemalagger uppgifter och faststaller resurser

e planerar det samarbete som behdvs.

Att fungera som en aktiv aktér inom hallbar utveckling
Den studerande

« genomfor verksamhetssatt for hallbar utveckling pa arbetsplatsen eller inom branschen
 visar exempel inom hallbar utveckling och uppmuntrar andra att arbeta for hallbar utveckling
< informerar om behov av férandring i verksamhetssatten.

Att bedoma framgangarna i verksamhet for hallbar utveckling
Den studerande

» bedomer hur verksamhetssatten eller produkterna har férandrats pa arbetsplatsen eller
inom branschen
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» presenterar utvecklingsbehov for framjande av hallbar utveckling i framtiden.

Beddmning

Den studerande

Nojaktiga 1

behdver tidvis stdd i rutinmassiga situationer

handlar korrekt i bekanta interaktionssituationer

kanner till de grundlaggande begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander grundlaggande information pa ett rutinmassigt satt
utvarderar sin prestation

No6jaktiga 2

handlar huvudsakligen pa ett sjalvstandigt satt i rutinmassiga
situationer

handlar pa ett samarbetsvilligt satt i bekanta
interaktionssituationer

kanner till de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander den grundlaggande informationen pa ett
andamalsenligt satt

utvarderar sin prestation och identifierar sina styrkor och mal for
utveckling

Goda 3

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinméassiga situationer
handlar pa ett samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

|6ser vanliga problemsituationer

beharskar de centrala begreppen och kunskaperna inom
delomradet

anvander information pa ett mangsidigt satt

utvarderar sin prestation och ger forslag till utveckling av sin
verksamhet

Goda 4

handlar pa ett sjalvstandigt satt i rutinmassiga och varierande
situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i vanliga
interaktionssituationer

l6ser problemsituationer genom att anvanda mangsidiga
metoder

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomradet samt
kanner till sardragen i delomradet

tillampar information pa ett mangsidigt och valgrundat satt
utvarderar sin prestation pa ett realistiskt satt samt identifierar
sina styrkor och utvecklingsomraden

Beromliga 5

handlar pa ett systematiskt och sjalvstandigt satt i rutinméassiga
och varierande situationer

handlar pa ett konstruktivt och samarbetsvilligt satt i varierande
interaktionssituationer

l6ser problemsituationer genom méangsidiga satt och ger
utvecklingsforslag

beharskar begreppen och kunskaperna inom delomrédet pa ett
brett och djupgdende satt

tillampar information pa ett mangsidigt, valgrundat och kritiskt
satt

utvarderar sin prestation pa ett realistiskt sétt och presenterar
motiverade l6sningar for utvecklingen av sitt kunnande
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3. Beddmning av kunnande

De yrkesinriktade examensdelarna bedéms pa skalan 1-5 enligt kraven pa yrkesskicklighet
och beddmningskriterierna. Den studerandes kunnande beddms per examensdel. Vitsordet
for examensdelen faststalls enligt den niva i bedémningsskalan som framst beskriver den
studerandes kunnande som helhet.

| de yrkesinriktade examensdelar som inte har kriterier fér vitsorden 2 och 4 :

Nojaktig 2 = Nivan for den studerandes kunnande 6verskrider tydligt vitsordet 1, men ndr inte upp
till vitsordet 3. God 4 = Nivan for den studerandes kunnande 6verskrider tydligt vitsordet 3, men
nar inte upp till vitsordet 5.

De gemensamma examensdelarna bedéms péa skalan godkand/underkand. Delomradena av de
gemensamma examensdelarna bedéms pa skalan 1-5 enligt kraven pa yrkesskicklighet och
bedémningskriterierna. Vitsordet for delomradet av den gemensamma examensdelen faststélls
enligt den niva i bedémningsskalan som framst beskriver den studerandes kunnande som helhet.
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4. Kompetensomradet for
produktionsteknik

Kompetensomradet for produktionsteknik, Verkstadsmekaniker

Verkstadsmekaniker kan genom bearbetning tillverka delar till maskiner och andra stycken
enligt arbetsritningarna genom att anvanda automatiska verktygsmaskiner. De kan planera den
inbordes ordningsféljden av olika arbetsskeden i tillverkningen samt anvanda material, maskiner,
anordningar och metoder inom branschen pa ett for arbetet andamalsenligt och sakert satt.
Verkstadsmekanikerna ansvarar dven for kvaliteten pa sina tillverkade produkter, och for att de
maskiner de anvander har réatta installningar och att de fungerar. De kan programmera en CNC-
verktygsmaskin och anvanda den for tillverkning.

Verkstadsmekaniker ingar som ett led i en produktion dar man genom spanskarning tillverkar olika
slags detaljer genom att programmera och anvanda automatiska CNC-maskiner. Tillverkningen
kan galla tillverkning av enskilda detaljer eller serietillverkning. Verkstadsmekanikerna arbetar
i uppgifter med maskinbearbetning av maskindelar samt med matning och kvalitetsséakring av
tillverkade produkter. Olika stora maskinbearbetade delar med olika precisionskrav anvands
overallt vid byggande av maskiner och anordningar.

Kompetensomradet for produktionsteknik, Platslagare-svetsare

Platslagare-svetsare kan planera och tillverka platarbeten, svetsarbeten samt
metallkonstruktionsarbeten enligt ritningarna och anvanda moderna tillverkningsmetoder. De kan
planera ordningsfoljden pa arbetsskedena i tillverkningen samt anvanda material, maskiner och
anordningar samt metoder inom branschen pa ett for arbetet andamalsenligt och sakert satt.
De har avlagt de kompetenser och prov som kravs i yrket. De ansvarar aven for kvaliteten pa
sina tillverkade produkter samt for att de maskiner de anvéander har réatta instéllningar och att de
fungerar.

Platslagare-svetsare svetsar, bearbetar och fogar samman platar. De arbetar som ett led
i en produktion, dar olika stycken av stal tillverkas enligt arbetsritningar och anvisningar.
Arbetsuppgifterna kan exempelvis vara olika svetsarbeten, skarning och bockning av plat. De kan
i sitt arbete anvanda moderna CNC-maskiner och anordningar. Platslagare-svetsare arbetar inom
metallindustrin i uppgifter med tillverkning av pléatstycken och svetsade stycken och utfor olika
stalkonstruktioner eller delar till dessa. Stalkonstruktioner anvéands mangsidigt i olika maskiner,
byggnader och fordon.

Kompetensomréadet for produktionsteknik, Plast- och gummiprodukttillverkare

Plast- och gummiprodukttiliverkare behéarskar produktionsteknikerna och tillverkningsmetoderna
samt de material som anvands inom den egna branschen. De som avlagt examen kan arbete med
uppgifter gallande tillverkning, testning, kvalitetskontroll av produkter, service och underhall av
sina anvanda maskiner samt lagerfunktioner. De kan arbeta ekonomiskt och sékert i produktionen
och i arbetsgruppen samt ser till kvaliteten pa sina arbeten.

Plast- och gummiprodukttillverkare kan arbeta sa att de ingdr i en produktion dar olika slags
produkter allt frdn enkla engangsprodukter till jattedyra och -tekniska produkter tillverkas.
Arbetsuppgiften kan exempelvis vara drift eller 6vervakning av en automatiserad extruderings-,
formsprutnings-, formblasnings-, varmformnings- eller rotationsgjutningsprocess. De kan aven
arbeta i en hantverksmassig tillverkning eller dra nytta av moderna tillverkningstekniker och robotik
for tillverkning och finslipning av produkter.
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5. Kompetensomradet for installation
och automation

Kompetensomradet for installation och automation, Maskinmontor

Maskinmontorer kan montera och installera mekaniska maskiner och anordningar. De kan utféra
maskinmonteringar i ratt ordningsféljd och med ratta metoder med hjélp av arbetsinstruktioner och
ritningar. Montérerna kan kontrollera de delar och komponenter som ar avsedda fér montering,
samt utfora kontroller, &ndringar och dokumenteringar av dem enligt behovet. De kénner till
hur maskiner och anordningarna ar konstruerade och fungerar, kan anvdnda material och olika
monteringsmetoder pa ett for arbetet andamalsenligt och sakert satt. Maskinmontérerna kan
tilldmpa mekanik, hydraulik och pneumatik i sitt arbete. De kan montera maskiner och anordningar,
underhalla dem och delta vid ibruktagning och reparation av anordningarna.

Maskinmontorer arbetar i uppgifter med installation och montering av olika mekaniska anordningar
och maskiner inom industrin, i verkstader eller i kundernas lokaler. De arbetar som ett led i
produktionen och utfér monteringar, installerar enskilda detaljer eller maskinelement samt deltar
i service- och underhallsarbeten. Monteringsarbetet kan vara serietillverkning eller innehalla
felsbkning i och byte av &ven stora komponenter.

Kompetensomradet for installation och automation, Maskinautomationsmontér

Maskinautomationsmontdrer kan montera och installera automationsanordningar och deras
komponenter. De kanner till hur komponenter och anordningar for maskinautomation &ar
konstruerade och fungerar och kan anvanda material och olika monteringsmetoder pé ett for
arbetet andamalsenligt och sakert satt. Maskinautomationsmontdrerna kan tillampa mekanik,
hydraulik, pneumatik och elteknik i elektromekaniska installationer. De kan utféra mekaniska
och elektromekaniska installationer sékert i ratt ordningsféljd och med ratta metoder med
hjalp av arbetsinstruktioner och ritningar. Maskinautomationsmontdrerna kan kontrollera de
delar och komponenter som &r avsedda for montering, samt utféra regleringar, instéllningar,
programmeringar och dokumenteringar av dem enligt behovet. De deltar vid ibruktagning,
underhall och reparation av anordningarna.

Maskinautomationsmontorer har specialiserat sig pa arbeten med montering av
automationssystem. De arbetar i uppgifter med installation, montering, service och underhall av
maskiner och komponenter for automationsanordningar. Arbetsmiljon kan finnas inom industrin, i
verkstader eller i kundernas lokaler. Montorerna ska ocksa ha eltekniskt kunnande och beharska
elarbetssékerhet. De automationssystem som styr en produktion eller en process kan vara mycket
omfattande och komplexa.
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6. Bilaga 1. Vardegrund

Det kunnande som yrkesutbildningen ger utvecklar individerna, arbetslivet och samhallet.
Yrkesutbildningen ger individer och gemenskaper fardigheter att fatta beslut som grundar sig pa
etisk och kritisk reflektion, kunskap och férmaga att satta sig in i andras position.

Yrkesutbildningen framjar jamlikhet och likabehandling samt valmaende och demokrati. Respekt
for de manskliga rattigheterna, tolerans, olikhet och kulturell mangfald ses som en rikedom och
de utgér en del av utbildningen. Oppenhet skapar trygghet och fortroende.

Yrkesutbildningen grundar sig pa arbetslivets kompetensbehov och erbjuder olika satt att
utveckla kunnandet utgdende fran den studerandes behov och livssituation. Férandringar i
verksamhetsmiljoerna innebéar &ven férandringar i yrkena och den enskilda individens ansvar for
utvecklingen av sitt kunnande 6kar. Yrkesutbildningen svarar pa ett flexibelt och effektivt satt pa
forandringar i kompetensbehoven hos individerna, arbetslivet och samhallet.

| yrkesutbildningen forstar man nddvandigheten av en hallbar livssti och man bygger
kompetensbasen pa en ekonomi som framjar valmaendet bade for miljon och medborgarna.
Yrkesutbildningen okar forstdelsen for en hallbar anvandning av naturresurserna, begransningen
av klimatférandringen och anpassningen till den samt for bevarandet av naturens mangfald.
Ett sakert arbete, en foretagande attityd och hantering av ekonomin utgdér en del av
yrkesskickligheten. Internationaliseringen och det globala ansvaret dkar.

Véardegrunden genomfors i verksamhetskulturen, forvarvandet och pavisandet av kunnandet samt
i larmiljoerna inom yrkesutbildningen.
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7. Bilaga 2. Lov och behorigheter

Ett krav i examen &r att den studerande avldgger de behérigheter och lov som férfattningar
och arbetslivet forutsatter och som ar nddvandiga for att visa det kunnande som kraven pa
yrkesskicklighet eller malen for kunnandet forutsatter.
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